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BBepgeHue
OnucaHue nsgenuvs HasHa4yeHue

Mbl nocTosiHHO paboTaeM Haj YCOBEPLUEHCTBOBAHUEM U
pasBUTUEM CBOEV NPOAYKLMUM U NMOITOMY OCTaBMsiEM 3a
coboli NpaBo Ha BHECEHWE N3MEHEHWIN B KOHCTPYKLIMIO U
BHeLUHWi B1A Ge3 npeBapuUTenbHOro
npeaynpexaeHus.

Mpumeyanue: [laHHOE PYKOBOACTBO PaCMpOCTPaHSETCS!
Kak Ha GEH3MHOBbIE, TaK W Ha akKKyMyNSATOPHbIE BII0KM
nUTaHus.

0630p 0bopynoBaHust

MNPEAYNPEXKAEHWE: OaHHoe
06opyanoBaHMe MOXHO UCMOSb30BaTb
TONbKO BMECTE C COOTBETCTBYHOLLMM
nagenvem, cMm. rnasy "MpuHagnexHocTn" B
PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTauum n3aenus.

A

HaHHoe o6opy,qosaHV|e npeaHasHavYeHo TOoNbKOo AnAa
obpe3kun BETOK 1 Cy4beB.

3y6uaTas nepegava
PerynmpoBOYHbIi BUHT CUCTEMbI CMa3ku Lienu
WraHra (1100 mm)

MonBecHoOI Kprok ocHACTKU (24 MMm)
3alUMTHBIN KOXYX AN Lenu nuibl
[alka WyHbI

BWHT MexaHu3Ma HaTsKeHWst Lenm
Lienb nunbl

9. Hanpasnsowas wuHa

10. bak macna Ans cmasku uenu

11. 3anpaBka macnom

® N OE N2

12. PykoBOACTBO MO 3KCMnyaTaumm
13. TpaHCNOPTUPOBOYHbIN LLIMTOK
14. KOMBUHMPOBaHHbIN KoY

15. OcHacTka

16. LecTurpaHHbIn koY

17. WLnTok ansa pyk

18. MopasecHo kptok ocHacTku (1)
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YcnoBHble 0603HauYeHuss Ha Hacagke U
6noke nuTaHus

Here)KHaﬂ nnu HenpaesuiibHaaA
JKcnnyaTtauna JaHHOro usgenua Moxert
npuBecTU K cepbesHon uwnn cmepTeanoﬁ

TpaBMe nonb3oBatend unu gpyrux nuu.

O

[aHHasi Hacaaka oTBeyaeT TpeboBaHUAM
COOTBETCTBYOLMX AnpekTuB EC.

Mepen Havanom pa6oTsl ¢ 060pyao-
BaHMEM BHUMATENLHO NpoYUTaiTe
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum u y6e-
[MTECb, YTO NMOHUMAETE NPUBEAEH-
HblE MHCTPYKLMK.

m E

Ob6s13aTenbHO HafeBanTe ofo6peHHble
CPeACTBa 3alUunThl CRyxa, 3alUTHbIE OYKU
Wnu Macky.

©

Bcerga nonb3yinteck peKoMeHO0BaHHbIMU
3aLUMTHBIMW NepyaTkamu.

Monb3ynTecb HECKONb3ALLMMN 1
YCTOWYMBBLIMM canoramu.

[epxwuTe yacTv Tena BAanu oT HarpeTbIxX
NOBEPXHOCTEN n3aenus.

HanpasrneHue BpalyeHVsi Lenu nusbl, Bpems
Max /" sec  paBOTbI/XONOCTON X0n,.

Macno gnsi cmasku uenun.

<ﬁ & & HanpaeneHue ABWkKeHUs Lie-
. nm.

[aHHoe usgenve He sABnseTcs SNIEeKTPUYECKM N30NUPOBAHHbIM. Ka-
CaHve n3gennem BbICOKOBOMbTHBIX MTMHUIA anekTponepegayn nnun

Gm (20t)
N

€ro Ype3amepHoe NPUBIIMKEHNE K HUM MOXKET NPUBECTU K TSHKENON
Tpasme unu cMepTu. Mpy HeGOMbLIOM PacCTOSIHUM OT U3AENUSA A0

BbICOKOBOMbTHOW JIMHUM MOXET 06pa3oBaThCs dneKTpuyeckas ayra.

(] o]
WTism(5nn)

Yewm BbllLe HanpsbkeHWe B IMHAK, Tem Gorblue paccTosiHWe, Npu Ko-
TOPOM BO3MOXHO 0Gpa3oBaHMe 3neKTpuyeckor ayru. dnektpuye-
CTBO Talkke MOXEeT NPOXOAWUTb Yepe3 BETKW 1 Apyrue npeaMeThl,

ocobeHHO BnaxHble. Bceraa cobntogaiite AMCTaHUMIO HE MeEHee

10 M Mexay UHCTPYMEHTOM U BbICOKOBOMBbTHLIMU MIUHAMU 3NIEKTPO-
nepefayun u/unu nobsIMM NpeaAMETaMU, HAXOAALLUMMUCS B KOHTaKTe
¢ HUMK. Bo Bcex cryyasix, koraa Bam Heobxoaumo paboTaTb Ha
MeHbLUEM PaCCTOSIHUM OT BbICOKOBOSIbTHOM NMHWUK, creayeT obpa-
LLATbCS B OPraH13aLmio, aKCrIyaTpyIoLLyto 3Ty IUHWIO, U AOrOBapu-
BaTbCA 06 OTKIMIOYEHUM 3NEKTPOIHEPTUM Nepes Havanom paGoTbl.

Monb3oBaTenb n3genusi 4omkeH ybeanTbes, 4To B paguyce 15 m Bo
BpeMsi paboTbl HET MIOAEN UMW KUBOTHBIX.

Mpumeyanme: [ipyrvie cUMBONbI/HAKMNERk1 Ha U3Aenun HaHeCEHbI COrNacHo cneumanbHbIM TpeGoBaHUAM K CepTu-

ukaLmm, KOTopble AENCTBYIOT B ONpefeneHHbIX CTpaHax.

Be3onacHocTb

WHcTpykumm no TexHuke 6esonacHoCTu

MpeaynpexaeHns, NPeAOCTEPEKEHUS U NPUMEYAHUS
UCMOSb3YITCA ANS BblAENEHNs 0COGO0 BaXHbIX NMYHKTOB
pykoBoAcTBa.

NPERYNPEXXKOEHUE: Ucnonb3ayeTcs,
Koraa HecobntoAeHNe UHCTPYKLUIA
PYKOBOACTBa MOXET NPUBECTM K TpaBMam
UNK CMEPTY OnepaTopa Ui HaXOAALLMUXCS
PAAOM MOCTOPOHHUX ML,
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BHUMAHMWE: Vicnonb3yeTcs, koraa
HecobntoaeHWe HCTPYKLWIA PYyKOBOACTBA
MOXET MPUBECTM K NMOBPEXAEHWIO U3aenus,
OpYyryx Matepuanos uUnv npuneratoLei
TEPPUTOPUN.

MpumMeyaHue: Vicnonb3yeTtcs Ans npegocTaBneHns
[OMOSNHNUTENbHBIX CBEAEHUIA O KOHKPETHOM CUTyaLun.

Bbl Bceraa AomkHbl HAXOAWUTHLCS B HAAEXKHOM U
yCTO4YMBOM paboyem MonoxeHuu.

Bcerpa gepxute nanenve obenmn pykamu.
[NepxwuTe NHCTpyMeHT cboky. YbeanTecsh, 4to
ocHacTKa 3akpenneHa Ha NoABeCcHOM Kpioke
OCHaCTKM.

OO6LMEe UHCTPYKLUM MO TeXHUKe
©e3onacHocTn

NPEOYNPEXOEHUE: B o6s13aTensHOM
nopsiake NpoyunTaiiTe cnegyowme
MHCTPYKLMM MO TexHUke Ge3onacHocTu,
npexae Yem NpucTynatb K aKcnnyaraumu
nsgenus.

* [epep Hayanom paboTbl ¢ 06opyfoBaHMEM
BHUMATENIbHO NpoYuUTaTe pyKoBOACTBO MO
aKkcnnyatauuu v y6eamTech, YTo NOHUMaeTe
npvBeAeHHbIE 3AECh MHCTPYKLMK.

* TV VHCTPYKLWM OOMNOMHSIOT UHCTPYKLMU,
nocTaBsnsieMble C camum usgenvem. B oTHoweHum

MPOYMX onepaLmit CM. MHCTPYKLMIO MO 3KcryaTauum

nsgenus.

* Hw npu kakunx obcTosiTenbcTBax He AonyckaeTcs
BHECEHWE U3MEHEHWI B MepBOHaYanbHyto
KOHCTpYKUWMto 06opyaoBaHusa 6e3 paspelueHust
npouasoguTens. 3anpeLyaercsi UCNonb3oBaTh

o6opynoBaHue, ecnm CyLLECTBYET BEPOSITHOCTb, YTO

B €70 KOHCTPYKLIMIO BHECEHBI U3MEHEHWSI APYTMU
nvuamu; Bcerga Ucronbayiite opuriHanbHble
npuHaanexHocTn. BHeceHne HepaspeLueHHbIX
N3MEHEHUIA U/UnK NCNOosb30BaHNe HepaspeLleHHbIX
NPUHaANEXHOCTEN MOXeT NPUBECTM K TSXKenon
TpaBMe Unu cMepTy onepaTopa Unmu Apyrux nuu,.

» [ocypapcTBeHHble HOpMaTVBbI MOTYT HaKNaAabiBaTb
OrpaHNYeHns Ha UCNOJb30BaHNeE AaHHOro U3Aenus.

UHcTpyKkuum no TexHuke 6e3onacHoCTm

BO BPEMS SKCNnyaTauum

* Hu B Kkoem cnyyae He paspeluainte 4eTam
nonb3oBaTbCs N3aenmem.

* [lepxuTe NOCTOPOHHWUX Ha paccTosHun. fletn,
XUBOTHbIE, HabnoaaTeny 1 NOMOLLHWKA AOMKHbI
HaxoauTbes B 6e30nacHol 30He Ha paccTosiHUK
15 M OT MecTa BbInonHeHust paboT. Ecnu kTo-
HMOYAb noforaeT 6nvxke, HeMeONeHHO OCTaHOBUTE
usgenwve.

* Hu B koem cryyae He No3BoNsANTE UCMONL30BATH
usgenune NOCTOPOHHWUM Nnuam, He ybeamsLunce
CHayarna B TOM, YTO OHW MPOYUTaNK 1 NOHANK
cofepxxaH1e pykoBoACTBa No aKcnnyaTauuu.

* Hwu B KOoem cnyyae He paboTaiiTe, CTOS Ha NecTHULe,

CTyne nnun no6om APYrom He3akpenneHHOM
npegverte.

MonoxeHwve pbivara Apoccens/nepekniodarens
KOHTPONUPYITE NPaBoi PyKOWA.

Y6eamtecb B TOM, YTO BaLLM PYKU U HOTW HaxoaaTcs
Ha 6e30nacHOM paccTosiHUM OT pexyLLero
o6opyaoBaHus, Koraa (aNekTpo-)asuraTesb
paboTaer.

Mocne ocTaHOBKM (3NeKTPo-)aABUraTens aepxure
PYKV 1 HOrM Ha 6e30nacHOM pacCTOsHAN OT
pexyLero o6opyaoBaHusi 40 TEX NOpP, Noka OHO
NOJSIHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS.

CnepgwuTe 3a BeTkaMu, KOTOpble MOTyT OblTb
OTGPOLUEHBI B CTOPOHY NPU pe3aHuu.

Bcerpa knaguTe usgenuve Ha 3emnio B Tex cryyasx,
KOrAa OHO He UCTOoNb3yeTcs.

Y6eautech, 4To B paboyei 30He OTCYTCTBYIOT
XUBOTHblE, HACEKOMbIE UM NOCTOPOHHUE
npeameTbl, HanpUMep 3MeKTpUYeckne NpoBoAa U
np., a Takke npeameThbl, KOTOpble Mornu bl
noBpeauTb pexyliee obopynoBaHve, Hanpumep
MeTannmyeckme nsgenus.

B cnyyae CTONKHOBEHWS U3Aennsi C NOCTOPOHHUM
npeaMeToM UM BO3HUKHOBEHUS BUGpaLum
He3amenuTENbHO ocTaHoBUTe n3genue. Ecnn
n3penve paboTaeT Ha 6eH3NHe, CHAMKTE Konnayvok
CBeYM 3aXuraHusi co cBeun 3axuraqus. Ecnu
n3penve paboTaeT OT akkyMynsiTopa, U3BnekuTe
akkymynaTop u3 usgenusi. NpoeepbTe n3genue Ha
Hanuune nospexaeHunii. B cnyyae nospexaeHuns
M3aenus OTPEMOHTUPYIATE ero.

Ecnu B xo4e akcnnyatauuu U3genust B pexyLuem
obopyaoBaHuM 3acTpeBaeT NOCTOPOHHWI NPeaMeT,
BbIKIIOYMTE (3NEKTPO-)ABUraTerlb U OXAUTECH €r0
MOJIHO OCTAHOBKM, NPEXAE YEM MPUCTYNaThb K
0YUCTKE pexyLLero 06opyaoBaHus.

He vncnonbayiiTe cekaTop, ecnu Bbl ycTanu unm
HaxoAuTech Nof BO3AENCTBUEM HapKOTUYECKUX
CpeacTB, ankorons Unu nekapcTs.

[nutenbHoe Bo3aecTBMe BUOpaLn MoXeT
NPUBECTU K HAPYLLEHWIO KPOBOOGPALLEHNS nnn
paccTponcTBam HepBHOW CUCTEMbI y NMoaen ¢
HapyLUeHHbIM kpoBoobpaLlleHveM. B cnyyae
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MOSIBNEHVSI CUMIMTOMOB Neperpyaku ot Bubpauum
cnepyet o6patuTbCs K Bpady. Takumm cumnToMmamu
MOryT GbITb OHEMEHUE, MOTepsi YyBCTBUTENBHOCTY,
"wekoTka", "konoTbe", 601b, NOTEPS CUMbI NN
cnabocTb, U3MEHEHWE LIBETA U COCTOSIHUS KoXU. Kak
npasumno, NofoGHbIE CUMMTOMbI MPOSIBASIIOTCS Ha
nanbLax, pykax unu aansictbsix. MNpu HU3Koii
Temneparype puck yBenuumBaeTcs.

Cpeqcrea MHOVMBUAYarbHOM 3aLMTbI

NPEQYNPEXXOEHWUE: B o6s13aTensHoM
nopsigke npouuTainTe cnepyowime
MHCTPYKLUMM NO TeXHUKe Ge3onacHocTu,
npexae Yem NpucTynaTtb K aKkcnnyatauum
nsgenus.

* HapeBaiiTe Wnem, ecnu CyLecTByeT BEPOATHOCTb
najeHust Ha Bac NpeaMeToB.

« Bcerga nonb3yintech 3alUTHLIMK HayLLHUKaMK.

« [popomxuntenbHoe BO3AENCTBME LYyMa MOXET
noeneyb Heusneunmoe yxyaweHue cnyxa. Bceraa
nosnb3yiTech 3aWUTHBIMW HayLLIHMKaMK.

« Bcerpa HapeBaliTe 3awwmTHy0 06yBb C
HECKOMb3sILLEe NOAOLLBOW.

« Bcerpa HageBaiiTe pabouyto ogexay v NnoTHbIe
ONUHHBIE LITaHbI.

* Hwu B KOem cnyyae He HafeBaliTe CBOGOAHYIO
ofexay Unu ykpaileHus.

* He ponyckaiite, 4Tobbl BallM BONOCH! CBUCANN HUXEe
nneu.

3almTHble ycTpoiicTea Ha u3genum

B faHHOM pasgene onucaHbl 3aluTHbIe YCTPOiicTBa Ha
U3[enum, X HasHadeHue 1 To, Kak HeobXxoauMo
NPOBOANTL NPOBEPKY AN 06ecneyeHns UCnpasHoM
paboThbl 3aLUTHBIX YCTPOIICTB.

NPEQYNPEXXOEHWE: Hukorpa He
paboTaiiTe C yCTPOMCTBOM C HEUCNPaBHbLIMU
anemMeHTaMu 3alMTHOro o6opyAoBaHus.
MpoBepku 3aLMTHBIX YCTPOWCTB AOMKHbI
BbINOMHATLCA TaK, KaK 3TO ONUCaHO B
[aHHoM pasgene. Ecnv B pesynbTaTte aTux
npoBepok 06HapyKeHbI HENCNPABHOCTY,
Heme[neHHo o6paTnUTECh B CEPBUCHbIV
LeHTp AN NpoBeAeHNs PEMOHTa.

MHcTpykumm no TexHuke 6esonacHoOCcTu
BO BpemMs TeXHU4YeCKOoro
o6ecnyxuesaHus

MPEQYNPEXOEHUE: Pexywee
o6opyaoBaHve NpofomkaeT BpaLlaTbest
Aaxe npu OTNyLLEeHHOM pblyare apoccensi/
nepekntovatene. Ecnu nspenve pabortaet
Ha 6eH3nHe, CHUMUTE KONnayok cBeymn
3aXWUraHus co cBeYn 3axkuranus. Ecnu
nsnenvie paboTaeT OT akkymynsitopa,
M3BMeKUTE akkyMynsaTop u3 usgenvs. MNepen
BbINOJIHEHNEM TEXHUYECKOTro 06CNyXUBaHUS
usgenus ybeauTech, UTo pexyliee
06opyAoBaHVe MOMHOCTbIO OCTAHOBUIOCH.

Ecnun nsgenue He ncnosnb3yeTcs, TpaHCNopTUpyeTcs
VNN HAXOAMUTCS Ha XPaHeHUW, CneauTe 3a Tem,
4TOObI TPAHCMOPTUPOBOYHbIN LUTOK Bbin
Hagnexalmm o6pa3oM 3aKkpensieH Ha pexyLLem
obopyaoBaHuu.

Mpu pemoHTe pexyLiero obopyaosaHus scerga
HapeBaWiTe NPOYHbIE 3aLLUMTHbIE NepYaTKu.
Pexyuliee o6opynosaH/e 04eHb OCTPOE 1 MOXET
Nerko NpMBECTY K Mope3am.

XpaHuTe nsgenune B He[OCTYNHOM Ans AeTe mecTe.
Mcnonb3yitte Ansi peMoHTa TONbKO OpUrMHanbHble
3anyacTu.

3anpeLyaeTcs Nonb3oBaTbCst HEUCTPaBHBIM
VHCTPYMEHTOM. PerynsipHo npoBepsinTe CoCTosiHME
3aLLMTHBIX MPUCNOCOBNEeHN 1 NpoBoAUTE
TexobCcnyxunBaHWe B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLIMSIMU
HacTosiLero pykoBoacTaa. Jliobble onepauum no
PEMOHTY 1 cepBuCY, NPSIMO He ONMUCaHHbIe B AJaHHOM
PYKOBOZCTBE, BbIMOMHSIOTCS TOMbKO B MAaCTEPCKOA
KBanMMULMPOBaHHLIMK crieyuanucTamu.
duKkcnpyiiTe arperaT Ha BpeMs TPaHCMOPTUPOBKM.

MHCTpYyKumMM no TexHuke 6esonacHocTu Ans
pexyLiero o6opynosaHus

MPEQYMPEXOEHUE: B o6a3atensHoM
nopsake npoyuTaiite crnegyowme
MHCTPYKLMM MO TexHKKe Ge3onacHocTH,
npexae Yem npucTynathb K aKCryataumm
nsgenus.

[Monb3ynTech TONbKO PeKOMEHA0BaHHbLIMU
CoYeTaHMsAMM HanpaBnALEN LNHBI/LENX NUIbl 1
WNHCTPYMEHTOM A8 3aTOYKW. VIHCTpYKLMK cM. B
pasnene TexHuweckoe obcryxusanne Ha crp. 10.
Mpu ncnonb3oBaHUN UMK TEXHUYECKOM
obcnyxvMBaHuM Lienu nunbl Bceraa Hagesante
3aluTHBIE NepyaTku. HenodsmxkHas Lenb Nurbl
TaKKe MOXeT CTaTb NPUYNHON TPaBM.
MoppepxuBainTe HEOGXOANMYIO OCTPOTY PEXKYLLIMX
3ybbeB. Cobntoparite MHCTPYKLMW U MCMonb3yinTe
peKOMeHA0BaHHbIV WabnoH Ans 3aTOYKN.
MoBpexaeHHasa unu HeHaanexalmm obpasom
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3aTo4eHHas Lenb Nunbl NOBbIWAaeT PUCK
BO3HWKHOBEHUA HECYACTHbIX Cly4aes.

=+

HanpaBnsoLLel WWHBbI, Lenu Nuibl U BeayLuei
3Be3nouku uenu. CM. pasnen HarsxkeHve yenu Ha
crp. 13.

* TNopgpepxuBaniTe NpaBUmbHYIO PETYNIMPOBKY

orpaHuymTens rnybuHbl. CobnoganTte NHCTPYKUUK 1

Nonb3yiTech PEeKOMeHA0BaHHbIM 3Ha4YEHNEM
orpaHuumTens rnybuHbl. Cnvwkom 6onbLioe
3HaYeHWe orpaHnunTens rnybuHbl yBenuuvsaet
puck oTAaum.

=

PerynsipHO BbINOMHANTE TEXHUYECKoe
obcnyxuBaHve pexyliero o6opyaoBaHus u
nogaepxvBarite HeobXoAMMbI YPOBEHb CMa3KK.
Mpu HeHaanexallen cMmaske Lieny puck n3Hoca
HanpasnSAOLWEN WWHbI, LIenn Nuibl 1 BeayLlen
3BE3[04KM Lienu NoBbILLAETCS.

*  Y6eauTech, YUTO HATsXKEHUe Lenu nNunbl
npasunbHoe. Ecnu uyenb nunbl HENNOTHO Npuneraet
K HanpaBnsoLWen LWKMHE, OHa MOXET COCKOYUTb.
HenpasunbHoe HaTsXeHWe Lenn yckopsieT M3HOC

=

C6opka

BeeneHue

NPEOYNPEXAEHWUE: Mepen cbopkoii
13aenusi BHUMaTenbHo u3yunTe pasgen
TexHuku B6esonacHocTu.

YcTaHoBKa pexyLuero yana

BHUMAHMUE: Y6eaunTech, 4TO NpMBOAHOW
Bar, yCTAHOBMEHHbIV BHYTPU LUTAHIU,
BOLLEN B FHE310 HA PEXYLLEM Yy3ne.

5. 3artsaHuTe BUHT B.

YcTaHoBKa LUMHbI U Lenu

1.

OTBepHUTE raiky LUMHbI U CHAMWUTE 3aLLUUTHYIO
KPbILLKY.

YcTaHoBuTE LWMHY Ha 6ONT WWHBI. YCTaHOBUTE LUMHY
B caMoe 3afHee nonoxeHwue. MomectuTe Lenb Ha
BeayLLYI0 3Be3[04Ky 1 BCTaBbTe €€ B Ma3 Ha LUMHe.
HayHuTe ¢ BepxHel CTOPOHbI LUMHBI.

Y6eautech, 4TO KPOMKN PEXYLLMX 3BEHLEB
HanpasneHbl Biepes Ha BEpPXHel CTOpoHe
HanpasnSAOLWEN LWNHbI.

OcnabbTe BUHT Ha pexyLyem yane. (A)

2. YCTaHOBWTE PEXYLUMIA Y3EN Ha LUTaHry Takum
o6pa3om, 4Tobbl BUHT (A) Obin COBMELLIEH C
OTBEPCTMEM LUTAHIU, Kak NMoKa3aHo Ha PUCYHKE.

3. 3aBepHuTe BUHT A OT pyku. Y6eanTech, 4To BUHT A
nonagaet B OTBEPCTVE Bana.

4. 3artaHuTe BUHT A.
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4. YcTaHOBUTE KPbILLKY M BCTaBbTe WUTUT HATSXKUTENS
uenu (A) B oTBEpPCTUE Ha LUNHE. YBeamTech, 4To
BeAyLLMe 3BeHbs Lieny POBHO NIOXaTCA Ha BeayLLyto
3Be3a0u4ky (B), a uenb npaBunbHO pa3mMelleHa B
nase wuHbl (C). 3aTaHUTE raiky LNHbI PYKOW.

5. HaranuTte yenb, NOBEPHYB BUHT MexaHn3ma
HaTSHXKEHUS Lieny No YacoBOW CTPenKe C NOMOLLbIO
KOoMBUHMpOoBaHHOro kntova. Lenb cnenyet
HaTaArneBaTb 40 TeX Nop, Noka OoHa He 6y,qu nnoTHO
npunerartb K HWKHEN CTOPOHE LLUMHBI.

6. HatsxeHue cuMTaeTcs NpaBusibHLIM, KOTAa Lenb He
nposucaeT 1 cBO6OAHO NPOBOPAYNBAETCS PYKOA.
MPUMNOAHSB KOHYMK LUUHBI, 3aTSIHUTE Fanku LKHBI
KOMBUHUPOBAHHBIM KITHOHOM.

7. Tlpv ycTaHOBKe HOBOW Lienu crneayeT perynsipHo
NpoBepsTb ee HaTsXKeHue, Noka uenb He
npupaboTaeTcsi. PerynspHo npoBepsiite HaTsxeHne
uenu. MpaBunbHoe HaTsXKeHWe Leny rapaHTupyeT
BbICOKOE Ka4eCTBO Pe3Ku 1 JONTNiA CPOK Cryx6bl
ycTpoWicTBa.

YcraHoBKa WwuTKa

1. YcraHoBuTe WMTOK Ha Ban. Y6eamTech, YTo WUTOK
YCTaHOBIEH PSLOM C FOSIOBKOW NUMbI.

2. 3advKcupyiiTe WUTOK Ha Bany C MOMOLLbIO BUHTA.

YcTaHoBKa NoABeCHOro KosnbLa

1. YcraHoBMTe NoaBeCcHOe KOMbLOo MeXay 3adHen
PYuKOI 1 neTenbHOW pykosiTkoi. MoasecHoe KonbLo
Heo6X0AMMO pacnonoXuTb TakuM o6pasom, YToObI
obecneunTb 6anaHc nagenusa n yaobeTeo paboTsl ¢
HUM.

PerynupoBka ocHacTku

Bcerpa nonb3yiteck ocHacTkoi npu paboTe ¢
nsnenvem. OcHacTka obecrnedmBaeT MakcumanbHbIi
KOHTpOnb HaA usgenvem npu pabote ¢ HUM. OcHacTka
TaKXkKe CHUKaET PUCK YCTaNOCTU PYK U CUHbI.

1. HapeHbTe ocHacTky.

2. TMpwvkpenute n3genune K NOABECHOMY KPIOKY
OCHACTKM.

3. OtperynupyiiTte An1HY OCHACTKK1, Noka NnoaBecHow
KPIOK HE OKaXXeTCs NPMMEPHO Ha YpOBHE NpaBoro
6eapa.

NPEOYNPEXXOEHUE: B cnyyae
BO3HUKHOBEHUSI aBapUIAHON CUTyaLmm
OTMNyCTUTE U3AENue 1 faiTe emy ynactb
Ha 3emnto.
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3anpaBka macnom

1.

OTKpOITE KPBILLKY MaCroHanMBHOW ropioBUHbI
CBEpPXY FOMOBKM LUNMHBI.

2. 3aneiTe Macno Ans CMasky Lenu nuibl.
3. YcTaHoBWTE KPbILLKY HA MECTO.

dkennyaraums

BseneHue

NPEOYNPEXXAEHUE: Mepep
3KCMyaTaumen nsgenust BHUMaTenbHo
n3yunTe pasgen TexHnku 6e3onacHoCTu.

NPEQYMNMPEXXOEHWUE: Hu B koem cnyyae He
CTOWTE NPAAMO NoA pacnunMBaeMow BETKON.
OTO MOXET NPUBECTU K TSHKENOW Unun aaxe
CcMepTerbHOW TpaBme.

MpoBepka nepea 3anyckoMm

1.

OcmoTpuTe pabouyto 30Hy. Yoepute niobble
npeameTbl, KOTOpble MOTyT GbiTb OTOPOLLEHbI B
CTOpOHY Npu paboTe nsgenus.

MpoBepbTe pexyliee obopyaoBaHue. Hu B koem
Cryyae He UCMONb3yiiTe Tynoe, TPECHYBLLEE UMK
nospexaeHHoe oGopyaoBaHve

Y6enuTech, YTO U3denve HaxoauTcs B Haa/exatlem
paboyem COCTOSIHUM.

[MpoBepbTe HaAEXHOCTb 3aTSHKKN BCEX raek n
BUHTOB.

Y6eauTech, YTO Lenb Hagnexalum obpasom
cmasaHa. CMm. pasgen Cvmaska pexylyero
obopygoBaHus Ha cTp. 14.

Y6eaunTecsb, uTo pexyliee obopyaoBaHue
OCTaHaBNWBaEeTCs NpU OTMyCKaHWW pblyara
Apoccens/nepeknioyarens.

MCI'IOHbSyVITe n3genue CTporo no HasHa4eHuto.

Y6eanTech B UCNPABHOCTM PYYKU U 3aLLUTHBIX
YCTPOWCTB. JKCNyaTaums uagenus ¢
OTCYTCTBYIOLLMMM A€TansaM1 Unu HeogoBpeHHbIMM
npou3soauTENemM MoAUMUKaLMAMU KOHCTPYKLMM
3anpelleHa.

OkcnnyaTauusa usgenvs

NPEQYNPEXXOEHWME: JaHHoe usgenve He
SIBNSIETCS ANEKTPUYECKU U30NMPOBAHHBIM.
KacaHvie nagenvnem BbICOKOBOMbTHBIX MUHUI
anekTponepesayn Unu ero YpesmepHoe
npuenmKeHne K HUM MOXeT NpUBECTU K
TshKenow Tpasme unmn cmepTu. MNpu
He6OonbLIOM PaccTOsiHUM OT U3Aennusa Ao
BbICOKOBOJIbTHOW JIMHUW MOXET
obpasoBaTbcs anekTpuyeckas ayra. Yem
BbILLIE HaMNpsPKeHWe B NMHUK, Tem Bonblue
paccTosiHue, Npu KOTOPOM BO3MOXHO
obpasoBaHne INeKTPUYECKOn ayru.
OneKkTpMYeCcTBO TakKe MOXET NPOXOANUTL
Yepes BETKM W Aipyrne npeamMeTbl, 0CO6eHHO
BnaxHble. Bcerga cobnioganTte guctaHumio
He MeHee 10 M Mexay nsgenvem u
BbICOKOBOJIbTHBIMU NIUHAMMN
anekTponepefayn uunu nodsiMmn
npeamMeTamu, HaxoAsALWMMMUCS B KOHTaKTe C
HumK. Bo Bcex cnyyasix, korga Bam
HeobxoaumMo paboTaTb Ha MeHbLLEM
PacCTOSiHUM OT BbICOKOBOSbTHOWM NUHWN,
cnenyeT obpallaTbCs B opraHmsaumio,
QKCMNyaTUPYIOLLYIO 3TY NIMHUIO, N
[oroBapuBaTbcsi 06 OTKNOYEeHUN
ANEeKTPO3Heprun nepes Ha4anom pabotbl.

NPEOYNPEXOEHUE: Mpu paboTe B6nun3un
BO3AYLLUHbIX JIMHUIA 3nekTponepeaayu
cobGntoaaiiTe COOTBETCTBYOLWME NpaBuna
TexHuku GesonacHocTy.

NPEQYNPEXXOEHWE: OaHHoe nagenve
nmeeT GonbLUOI paanyc AehCTBuS.
Y6enuntech, 4To BO Bpemsi paboTbl n3genus
NIOAN NN XUBOTHbIE HE NpUGNMXKatTCs K
HeMmy 6nmke Yem Ha 15 M.

NPEQYNPEXXOEHWUE: Hu B koem cnyyae He
HaXXMmanTe Ha pblvar gpoccenst/
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nepeknoYvaTenb, eCnu He BUAUTE pexyllee
obopyaoBaHue NOHOCTbIO Nepes cobon.

[ns o6ecnevyeHns onTMMarnbHOro paBHOBECUSI
OepXUTE n3genme Kak MoXHo Bnvke kK cBoemy Teny.
Cnepute 3a TeM, Y4TOObI KOHYKK LUWHBI HE Kacarncs
3emMnu.

He cnewwTe Bo Bpemsi paboTbl, NNaHOMEPHO
BbINOMNHANTE pe3Ky A0 TeX Nop, Noka BCe BETKW He
OKaXyTCs akKypaTHO 06pe3aHHbIMU.

OTnyckaiTe pblyar Apoccens/nepeknioyarenb nocne
Kaxxgol paboyei onepauuu. Micnonb3oBaHue
n3aenus B TeHeHne AnNuUTernbHOro BpeMeHu npu
NOJIHOM OTKPBITUM ApOCCens/c MakcuManbHow
CKOpPOCTbo 6e3 KakoW-nnbo Harpysku Ha
(anekTpo-)aBuraTens MOXeT NPUBECTU K
Ccepbe3HOMY NMOBPEXAEHUIO (3NEKTPO-)aBUraTens.
PaboTaiiTe Bceraa npv NOMHOM OTKPbITUM
[Apoccensi/c MakcManbHOW CKOPOCTbIO.
Cobniogalite 0cobyto 0OCTOPOXKHOCTL Npu pabote
PSOOM C BO3AYLWHLIMU IMHUSIMUW 3neKTponepeaayu.
Mapatowme BeTBM MOTYT NPUBECTU K KOPOTKOMY
3aMblKaHUIO.

Mo BO3MOXHOCTW pacnonaranTeck Takum obpasom,
4T0ObI 06ECNEeUNTb BO3MOXHOCTb NMUIIEHUS BETBU
noz NpaBuibHbLIM YrioMm.

Hwu B kOEM cnyyae He MUNUTe B TOYKE YTONLLEHNS B
OCHOBaHWW BETBM, NOCKOMbKY B TAKOM Cryvae
3axuBneHne gepesa notpebyet bonblue BpeMeHu n
MOXET COMPOBOXAATbCA NOPaXeHNeM rpmbkom.

Mcnonb3yiiTe ynop B OCHOBaHUM pexyLLero yana B
KayecTBe onopbl Npy NUeHn. ATo NO3BONUT
n3bexaTb CKa4ykoB pexyLlero obopyaoBaHus npu
3arnybneHuu B BETBb.

90°

Mpexae YeM pacnunuTb BETBb, BbIMOSHUTE
nepBoHaYasnbHbIV MPONWI C HUXKHEW CTOPOHbI BETBU.
3710 no3BonuT n3bexarb pa3pbiBa KOPbl, YTO MOXET
NpYBECTN K MeANEHHOMY 3aXXMBIIEHWIO U
HeobpaTMmomy nospexaeHuto aepesa. nybuHa
nponvna He AOMKHa npesbiaTth 1/3 TONWMHbI
BETBM BO n3bexaHve sawemneHns uenu. Mssnekas
pexyliee obopyaoBaHue U3 BeTBU, He
OocCTaHaBnMBanTe Lenb Nuibl BO n3bexaHne ee
3aleMneHus.

3anpelyaeTcs paboTaTh, BbITAHYB LUTAHTY NPSMO
nepep co6oii (Hanoao6ue yaouKkK), MOCKObKY Npu
3TOM MNOBbLILLAETCS OLLYLLAEMbIN BEC PEXYLLErO
o6opyaoBaHusi.

KpynHble BeTBM pacnunusaiTe no 4actam, YToobl
obecrneunTb HaanexaLuin KOHTPOMb NPU UX

nageHun.
2k
S

2

Mcnosnb3oBaHue OCHACTKM MOMOXET pacrnpeaenuTb
BEC U3LENUS U yNPOCTUT paboTy C HAM.
CoxpaHsinTe yCTOWYMBOE NOMNOXKEHWE HOT U
ybenutecb, 4To Npy paboTe BaM He NomeLLaT
BETKW, KAMHU U [ePEBbSI.
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TexHuyeckoe obcnyxusaHue

BeeneHue

Hwxe npuBeaeHbl HeKoTopble 0BLME MHCTPYKLMM MO
TexXHU4eckoMy o6cryxuBaHuio. [ins nonyyexvs
[LOMONHUTENBHOI MHOpMaLuu obpaTnTech B
CepBUCHYI0 MacTepCKy!Ho.

TeXOGCJ'IY)KVI BaHWe HacagKun

MpoBepka Lenu nunbi
ExxeqHeBHO BbINONHANTE NPOBEPKY Lieny Nunbl.

1. Y6e,qv|Ter B OTCYTCTBMW TPELNH Ha COYNEHEHUAX U
3BEHbSAX.

MpoBepka HanpaensoLen WWHbI
1.

Y6ennTech, YTO CMa304HbIN KaHan He 3acopeH. [Mpu
HEeobXOANMOCTY O4MCTUTE Eero.

F

MpoBepbTe Hanuume 3ayceHues Ha pebpax
HanpasnALLein WnHbL. C NOMOLLbIO HAaNWUIbHWKA
CTOYMTE BCE 3ayCEHLbI.

MpoBepbTe XeCTKOCTb Lieny NusbI.
CpaBHWTe Lienb Nunbl C HOBOW Lienbio 1 ybeamTech,
YTO COYNEHEHNS U 3BEHBSI HE N3HOLLEHbI CIIULLKOM
CUIbHO.

4. 3ameHuTe Lenb NuIbl Npy oGHapyxeHun n6oro 13
yKa3aHHbIX BbllLE YCIOBUIA.

5. 3ameHwuTe Lenb NuUMbl, €CNun ANnMHa pexyLlero 3ybua
yMeHbLunnack Ao scero 4 mm (0,16 aroiima)

MpoBepbTe Na3s B HaNpaBnsIoLLEN LNHe Ha W3HOC.
Mpyn HEOBXOAMMOCTU 3aMeHUTE HanpPaBSIoLLYI0

—

g

I'Iposepre KOHel LWHbI Ha LWepoxoBaTocTn 1

Mposepka BeayLLei 3Be3A04KM Lienu

1. PerynspHo npoBepsifiTe cTeneHb M3HOCa BeayLLen
3Be3704Ku. B cnyyae YpeamepHoro usHoca
BbINOJIHATE 3aMeHy.

CUNbHBIA M3HOC.
g —7
Vﬂ
-

10
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6. Y6eautecb, YTO Begomas 3BE3[404Ka LUMHbI
cB060OAHO BpaLLlaeTcsi, a CMa3oyHoe 0TBEpPCTHE B
BEeOMOW 3Be37104Ke He 3abuTo. Mpu
HeobGXoAUMOCTY crieflyeT NPOBECTU OYUCTKY U

cMmasky.
V a—Sn

&

7. Ytobbl NnpoannTh CPOK Cnyx6bl HanpasnsoLwen
LUMHBI, ©XeAHEBHO NpoBOpaYnBaiTe ee.

\Z/.,

3aro4ka uenv nunbl

MHdopmauums o HanpaBnsiowet WuHe U uenu
nunbl

M3HOLLIEHHbIe nnn NoBpeXaeHHbIe HanpaBnsoLLyo
LUMHY 1 Lienb NWnbl crepyeT 3aMeHsTb KOMOuHaLmen
HanpaBnsoLLeN WWHbI U Lienn Ninbl, PeKOMeHA0BaHHOM
Hallei KoMnaHver 3To BaXKHO ANs nogaepXaHus
3hhEKTUBHOCTM 3aLLMUTLI pexyLLero obopyaoBaHNs.
MepeyeHb pekoMeHAO0BaHHbIX KOMOUHALMIA CMEHHbIX
LUVMH 1 Luenen cM. B pasaene [IpuHaanexHocT1 Ha CTp.
17.

« [OnuHa, groim/cm.

C =

* Yucno 3ybbeB Ha Begomoit 3Be3fouKe WnHbl (T).

« LWar uyenwu, aronm. PacctosHue mexay BeayLwmumm
3BEHbSIMU Lienn AOMKHO COBNaaaTh C pacCcTosiHUEM
mMexay 3yGbsMU Ha BeAOMOI U BeayLLei
3Be3404Kax.

+  KonuuyecTBo BefyLyx 3BeHbEB. Yucno BeayLLmx
3BEHbEB ONPEeAEnseTcs ANVHON LKHbI, LIAarom Lenu
1 KONMNYECTBOM 3yObeB Ha BeJOMOI 3Be304KeE.

* LWwupuHa nasa wuHbl, gorim/mMm. WnpuHa nasa
HanpaensioLLei WHbI AoMKHa coBnagaThb ¢
LUIMPUHON BeayLUMX 3BEHBEB LiEMu.

+  OTBepcTUE ANt CMA3KU U HATSHRUTENS Lienu.
HanpasnsioLas WnHa AormkHa BbiTb BbIPOBHEHA MO
VHCTPYMEHTY.

° O
| e—
o

[

* LvpuHa BepyLmx 3BeHbEB, MM/AIONM.

— | -—

O6Lwas nHopMaLmsa 0 3aTOUKE pexyLLmX
3y6beB
3anpewiaetca paboTaTb C NNOXO 3aTOYEHHON Lenbto

nunbl. MNpy 3aTynnednn uenu nuibl Ans NPoABMXEHNS
€e CKBO3b fiepeBo norpeﬁyeTcn 6onbluee faBneHue.
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I'Ipvl CUNbHOM 3aTynneHun uenun nunbl 06p63y}0TCﬂ He
OMNUIKK, a TONbKO ApeBecHasd Nbliib.

OcTpas Lenb NUrbl NPOXOAWT CKBO3b AepeBo, 06pa3sys
ATNUHHbIE ONUNKY GOMbLLON TOMLLMHBI.

Pexywmii 3y6 (A) n orpaHmnuutens rnybuHbl (B) BMmecte
006pasyoT pexyLLyH YacTb Lienu Nusbl, Pe3yukK.
PasHuua B BbicOTe Mexay aTMK ABYMS
cocTaBnsALWMMN obecneunsaeT rnybuHy pesku
(HacTpolika orpaHnunTens rnyouHsbl).

A

v
#1 BT

NPEQYMNMPEXXOEHWUE: Puck otaaum
3HaYMTENBHO MOBbLILLAETCS MPU
HecobnaAeHNN NHCTPYKLUIA NO 3aTOYKe.

MpumeyaHue: ViHdopmMaumio o 3aTouke Lenu nuibl CM. B
pasnene TexHuvyeckue gaHHble Ha cTp. 15.

3aTouka pexyLux 3y6Los

1. Tpwu 3aTouKe pexyLLmx 3ybLoB ncnonb3yinte
KPYrMbIA HAMUMBHYK U LIAGIOH ANs 3aTOYKM.

Mpwu 3aTouke pexyLiero 3ybua yuntoiBante
cnepyoLiee:

* Yron 3aToyku.

&

=

* Yron pe3aHus.

Mpymeyanue: ViHdbopmauuio o pasmepe HanuibHUKa
1 WabnoHe ANs BaLLei Leny cornacHo Haluein
pekomeHAauun cM. B pasaene TexHuyeckne [aHHbIe
Ha cTp. 15.

2. Y6eauTech, UTO HaTSHXKEHWE Lieny Nunbl
npasunbHoe. Mpy HeHagnexalleM HaTsKeHUW Lienb
NUIbl NepeMeLLaeTcs U3 CTOPOHbI B CTOPOHY. ITO
YCIOXHSIET NPOLIeCC 3aTouKM Lenu nunbl. CM.
VHCTPYKUUW B paspaene HarsxeHue yenu Ha cTp.

13.

O/ O

« [lonoxeHve HanunbHUKa.

*  [MameTp Kpyrroro HanurbHuKa.

ad

Bes noaxoasiero MHCTPYMeHTa 3aTo4UTb LieMb Nunbl
OYeHb CMOXHO. Vicnonb3ynTe pekoMeHAOBaHHbIN
WabnoH Ansa 3aTo4kn. OTO NOMOXET obecneynTb
MaKcuMManbHyo 3peKTUBHOCTb PE3KM U MUHUMATbHBbI
puvck oTAaum.

3. lNepemecTuTe HANWNBbHWK C BHYTPEHHEN CTOPOHbI
pexyLlero 3y6ua Hapyxy. YMeHblUUTE AaBneHne Ha
HanWmbHWK NPy ABUXXEHWUN Ha cebs.

4. YpanuTte 3anonHuTenb co Bcex 3ybbeBs, cHavana ¢
O[IHOW CTOPOHbI.

5. TlloBepHuUTe nsgenve n yaanvTe 3anonHUTenb ¢
OPYroi CTOPOHBI.

6. Y6eauTtecb, 4TO Nocne yaaneHns 3anosnHuTens Bce
pexyLume 3y6bs OANHAKOBOW ANUHbI.

12
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7. Llenb nunbl cunTaeTcs U3HOLLEHHOW Npu
YMEHbLUEHWUN ANHBI pexyLnx 3ybees Ao 4 mm (0,16
atorima). 3ameHuTe uenb nunbl.

=

O6wwas nHcopmMaums 0 HacTpoiike
orpaHu4uTenst rny6uHsl

Mocne 3aToukmn pexyLmx 3ybbes (A) perynmposka
orpaHunumTens rny6uHsl (C) ymeHbluaetcs. Ans
nogaepXKaHus MakcMmanbHON NPON3BOANTENBHOCTU
npv NUNeHnn HeobxoanMMOo yaanuTb 3anonHuTesb 13
orpaHunumTens rnybuHsl (B), 4tobbl gocTnYb
pPeKoMeHA0BaHHON HACTPONKN OrpaHNYnTEnNs.
WVIHCTPYKUMM NO perynnmpoBke HacTPOMKW OrpaHNynTenst
rny6uHbl ANs BalLei Lenu Nuibl CM. B pasgene
TexHn4eckne gaHHble Ha cTp. 15.

A

=1 BTC

NPEQYNMPEXXOAEHWUE: YpeavepHo
Gonbluas perynupoBka orpaHuunTens
rnyGUHbI YBENMYMBAET PUCK OTAAYM LiEenu
nunbl!

PerynvpoBka orpaHuuuTens riyGuHbl

Mpexae Yyem oTperynupoBaTb HAaCTPOWKY OrpaHNYmMTens
rny6uHbLI MW 3aTOUUTbL pexyLLme 3yObl, CM. UHCTPYKLUM
B pasgene 3aroyka pexyLynx 3ybros Ha cTp. 12. Mbl
pekomeHAyeM perynnpoBaTb HAaCTPOWKY OrpaHnunTens
rny6uHbI Nocne Kaxaow TpeTbel onepaLummn 3aToukn
pexyLmx 3ybbeB.

MbI pekomeHayem Nonb30BaTbCs HaLWMM WabnoHoM
ANsi perynupoBKy OrpaHnyunTens rny6uHbl, 4Tobbl
obecneunTb NpaBunbHbIe rNy6GKUHY 1 yron.

(7

74 Qﬁ“

1. Vicnonb3ynTte Ans perynupoBKn OrpaHnynTens
rny6uHbI NNIOCKUIA HANUIBbHKK U WabnoH
orpaHnunTens rnybuHsl. Monb3yiiTech
PEeKoMEHA0BaHHbIM LLIAGNIOHOM AN PerynmpoBkn
orpaHnymTens rnybuHbl, YTobbl obecneunTb
npaBunbHble rMyGyHY 1 yron.

2. YctaHoBwuTe WabnoH orpaHuunTens rnyouHbl Ha
uenb nunbl.

MpumeyaHne: CM. JONONHUTENBHYIO MHGOPMaLMIO O
Nonb30BaHUN MHCTPYMEHTOM Ha ynakoBke
WNHCTPYMeHTa.

3. C NOMOLLbIO NJTOCKOro HanurnbHWKa CHUMUTE 4YacTb
orpaHu4uTensa rJ'Iy6I/IHbI, KOTOpas BbICTynaeT Haa
wabnoHom orpaHunyuTens FﬂyGI/IHbI.

MpumeyaHue: PerynupoBka orpaHnyamnTens rnyouHbl
cuMTaeTca NpaBUIbHON, €CNU NPU NMPOXOXOEHUN
HanuIbHUKOM No WabnoHy Gonee He YyBCTBYeTCS
COMpPOTUBIEHUE.

HatspkeHune uenu

NPEOYNPEXOEHWE:
HecooTBeTcTBYIOLEE HATSHKEHME Lienn
MUkl MOXeT NPUBECTU K TOMY, YTO Lienb
BbIiET U3 HanpaBnsioLLen WWHbI U
npuBeAeT K TSHKENoi TpaBme U cMepTu.

I'IpwmeanMe: [aHHasa pekomeHaauus akTyanbHa,
TOMbKO ecnn AnnHa pexyLwnx 3y6beB He yMeHbllaeTca
HaMHOoro.

Mo Mepe ncnonb3oBaHNUs NUIbI €€ LieMb pacTsaruBaeTcs.
Ha perynsipHoii ocHoBe perynupyiiTe Lienb Nusbl.
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1. OcnabbTe raiiky Ha LUMHe, KOTOPOK KpenuTcst
KpbILLKa CLEenneHns/Topmos Lenu. Micnone3syiite
KOMOWHMPOBAHHbIN KITHOY.

2. 3aTtaHuTe ranku KpenneHus WnHbI OT PYKK C
MaKC/MarnbHO BO3MOXHbIM YCUITUEM.

3. TNogHMMUTE NepeaHIo YacTb HaNPaBnSAOLWEN LWNHDI

1 NOBEPHUTE BUHT MEXaHU3Ma HaTSHKEHNS Lienu.
Mcnonb3yiiTe KOMOMHUPOBAHHBI KoY.

4. 3aTtaHuTe uyenb Nunbl Takum 06pa3om, 4Tobbl oHa
NMOTHO Npunerana K HanpaensOLWEN LWHE, HO
morna cBob6oAHO BpaLlaTbCs.

5. 3aTtsaHuTe ravikv KpenneHus WyHbl C NOMOLLbIO
Krtoya 1 0HOBPEMEHHO NMOAHUMUTE NEPESHIO
YacTb HanNpaBnsoLEN LNHBI.

Cmaska pexyLiero obopyaosaHus

MNPEAYNPEXKAEHWE: Henaanexaiyas
cMma3ska pexyLuero o6opyaoBaHus MOXeT
NPVBECTM K 3aKITMHUBAHMIO LiENK, a Takke K
TSDKENbIM U axe CMepTerbHbIM TpaBMam.

MNPEAYNPEXXOEHWE: 3anpelaeTcs
ucnonb3oBatb oTpaboTraHHoe macno!
OTpaboTaHHOoe Macno onacHo Ans nogen,
0obopyaoBaHNs 1 OKpyXatoLLen cpeabl.

Macno gns cmasku Lenu

Macno ans cmasku Lienu JOMKHO yAepX1BaTbCst Ha
Lienu 1 B TO Xe BPEMSI COXpPaHSITb CBOIO TEKYy4eCTb
Kak B Tennyto norogy nNeTom, Tak U B 3UMHUIA Xonoa.
Ham, kak npou3BoauTento LienHbIX N1, yaanochb
paspaboTaTb onTMManbHOe Macrno Ans Lenu Ha
OCHOBE PacTUTENbHOrO Macna, kKoTopoe Takxke
sBnsieTcs buopasnaraembiM. Mbl pekomeHagyem
MCMonb3oBaTh HaLe Macro ¢ Lenbto
MaKCcKMasbHOro yBENUYEHNst cpoka cryxObl Lenu, a
TakKe HaHeCEHWsi MUHUManbHOro Bpeaa
oKpy>atoLLen cpeae.

Ecnu macno Hallero npovn3BoacTBa HEAOCTYMHO,
pekoMeHAayeTCa Mcnonb3oBaTe CTaHAApTHOE Macno
AN CMasku Lenu.

B peruoHax, roe macno, cneuyansHo
npefgHasHavyeHHoe Ans CMaskv Lenu nunbl,
HeJoCTYMNHO, AoMycKaeTCs Ucnonb3oBaTb 0bblYHOE
TpaHcMmuccuoHHoe Macno EP 90.

MacnsiHbI Hacoc NpeaBapuTENbHO OTPEryNMpPoOBaH Ha
3aBoje AN COOTBETCTBMSA BONbLIMHCTBY TPe6GoBaHMi K
cmaske. MonHbln MmacnsHbli 6ak n3pacxogyeTtcs B ABa
pa3a 6bicTpee, YeM NOMHbIA TONNMBHbIA 6ak. MNoaTomy
HeobXxoANMO perynsipHo NpoBepsiTb YpoBeHb Macna B
MacnsaHoMm 6ake BO usbexaHue NoBpexaeHun uenm
MUMbl U LUKHBI, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKHYTb M3-3a
HeOoCTaTOYHOM CMa3Ku.

6. Y6eauTecs, YTO Lenb Nunbl cBO60AHO
NpOTArMBaETCSA PYKON U HE CBUCAET C
HanpaBnALLEN WUHBbI.

<
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MpoBepka cmasku Lenu

1. TlpoBepsiiTe cMa3Ky Lienu nNpu Kaxaon 3anpaske.
HanpaBbTe HakOHEYHWK LUMHbBI Ha CBETIYIO
NOBEPXHOCTb Ha paccTosiHuM Npubn. 20 cm
(8 atorimos). Mocne pa6oTbl NUMbl B TeYeHne 1 MyH
C OTKpbITbIM Ha 75% Apoccenem Bbl yBUAUTE HA
NOBEPXHOCTM YETKYI0 MacrsiHyto Nosnocy.

PerynupoBka cma3sku Lenm

NPEQYNMPEXXOEHWUE: Mpexae yem
BbIMNOMHSATE PETYIIMPOBKY MacnsiHOro

Hacoca, OCTaHOBUTE (3NEKTPO-)ABUraTenb.

[MoBepHUTE perynMpoBOYHbI BUHT MacnsHOro Hacoca.
Vcnonb3yiiTe OTBEPTKY UN KOMOUHMPOBAHHbIN KIHOY.

* [oBepHWTE pPerynupoBOYHbIN BUHT NO YaCOBOW
cTpernke AnNs yBenuyeHust pacxoda macna.

» [loBepHWTE PerynpoBOYHbIN BUHT NPOTUB YacoBOW
CTPENKM NSl yMEHbLUEHWS pacxoa Macna.

BbinonHuTe NpoBepky, eCnu cUCTEMa CMa3skin He
pevicTByeT

1. Y6eautech, YTO CMa30Y4HbI KaHan LWWHbI He
3acopeH. [Mpu Heob6xoaMMOCTM crneayeT NPoOBECTM
OYMCTKY.

\
O
0

2. Y6eauTech, YTO CMa30YHbIi KaHan pegykropa He
3acopeH. Mpu Heo6xoAMMOCTY criegyeT NpoBecTM
OUUCTKY.

3. Yb6eauTtech, YTO BegomMas 3Be3404Ka LUNHBbI
cBoboaHoO Bpalyaetcsi. Ecnu nocne nposepku no
BCEM YyKa3aHHbIM BbllLe NyHKTaM paboTa CUCTeMbI
CMasku He BOCCTaHOBWNAck, crnegyeT obpaTuTbes B
CEPBUCHYI0 MacTEPCKYHO.

TexHn4eckne naHHble

TexHu4Yeckue faHHbIe naaenuii, paboTtatoLux Ha 6eH3nHe

[ PA1100
Cucrema cmasku
EMKocTb MacnsiHoro 6aka, n | 0,15
Macca
Macca, kr | 1,4
WNanyyeHune wyma
YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKa, M3MepPeHHbIA, AB(A) 110

YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKa, rapaHTUpoBaHHbI Lya, AB (A)

111
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[PAT100

YpoBHM wyma'

OKBMBAMNEHTHbIN YPOBEHb LLIYMOBOTO AaBNEHNS HA YPOBHE yxa Nonb3oBaTensi, usme-
peH cornacHo EN ISO 11806 u ISO 22868, aB(A)

C cooTBeTCTBYOLMM 060pyAOBaHMEM (OPUTMHANBHBIM) 94

YpoBHM BuGpaLmn?

OKBMBANEHTHbIV YPOBEHb BUOPALNN (apy,eq) HA PyUYKax, 3MepeHHbiIii cornacHo EN ISO 22867, m/c?

C cooTBeTCTBYOLMM 060pyAOBaHMEM (OpUrMHanbHbIM), crnesa/cnpasa 3,5/4,6

TexHu4yeckue gaHHbIe U3genuin, paboTaromx OT akkyMynsitopa

325iLK + wraHroBbiii cekatop PA1100

Cucrema cMaskn

EmkocTb macnsiHoro 6aka, n | 0,15
Macca
Macca, kr (Bkntoyas akkymynsitop BLi200) | 3,7+1,4

Wanyuenue wymad

YpoBeHb MOLLHOCTU 3BYKa, U3MepeHHbIW, 4B (A) | 96

YpoBHM wyma*

ypOBeHb 3BYKOBOro iaBleHnsa Ha ypoBHe yxa nonb3oBaTtens, I/I3MepeHHbII7I cornacHo
ISO 22868, 5(A)

C cooTBeTCTBYOLWMM 060pyaoBaHuemM (opurmHanbHbiM), AB(A) 86

YpoBHU BUGpaLmmu®

YpoBHU BUBPaLMM Ha pyukax, namepeHsl cornacHo EN 62841-1, m/c2

C cooTBeTCTBYOLMM 060pyaoBaHWeM (OpUrmHasnbHbIM), crieBa/cnpasa 2,4/2,0

Yka3saHHble AaHHble 06 9KBMBanNeHTHOM YpOBHE AaBneHusi 3Byka Ans YCTPOMCTBa UMEIOT TUMUYHBIA CTaTUCTU-
yeckuii pa3bpoc (ctaHgapTHoe oTknoHeHve) 1 oB(A).

YKa3aHHble AaHHble O CPeAHEM YPOBHE BUOpaLMA UMEIOT TUNNYHbIV CTaTUCTUYECKUIA pa3bpoc (CTaHaapTHoe
oTKnoHeHue) 1 m/c2.

YkasaHHble faHHble 06 ypOBHE MOLLIHOCTM 3BYKa M3AENNA MMEIOT TUMUYHBIA CTaTUCTUYECKNA pa3bpoc (cTaH-
napTHoe oTkrnoHeHune) 3 ab (A) 1 6binu M3MepeHbl C opyUrMHanbHbIM 060pYAOBaAHUEM, AaIOLLMM HauBbICLLWIA
YPOBEHb.

YkasaHHble faHHble 06 YpOBHE 3BYKOBOTO AaBIIEeHUS U3AENUS UMEIOT TUNWUYHbIA CTaTUCTUYECKUIA pa3bpoc
(craHgapTHOe oTkinoHeHwe) 3 ab (A) 1 6binM n3mepeHbl ¢ opurMHanbHbIM 060pyaoBaHMEM, AAOLLMM HAaUBbIC-
LUNIA YPOBEHb.

Yka3saHHble AaHHble 06 ypoBHE BUOpaLMM UMEOT TUMUYHBINA CTaTUCTUYECKUIA pa3bpoc (CTaH4apTHOE OTKIO-
HeHune) 2 M/c2. [ina cpaBHEHWs ypOBHE BMBPaLn U3Aeniii ¢ akkyMmynsatopom un BC ncnonbayiTe kanbkyns-
Top BMGpauwmu. https://www.husqvarna.com/uk/services-solutions/vibration-calculator/.

16
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anI Haane>XHoCTn

KombuHauum HanpaensiioLwen WnHbl 1

uenu nunbl
MpvBOAMMbIE BapuaHTbl CepTUULMPOBaHbI MO HOPMaM
CE.
Hanpasnsiowas wuHa Llenb nunbl
LnuHa, cMm/atoiM LLar, MM/gloiim
25/10" 6,4/0,25" HO00
30/12" 6,4/0,25"
3aTO¥IKa u,enu nvnbl U LIJ86110H ansi BCerga Mcnosb3oBaTb PEKOMEHAOBaAHHbIV WabnoH Ans
3aTO‘-|KV| 3aTOYKU AN BOCCTAHOBIIEHUS OCTPOThI Lenu nNunbl.

Ecnu Bbl He 3HaeTe, Kakas Lienb Nuibl yCTaHOBMNEHA Ha

C noMOLW b0 peKOMeH0BaHHOIoO LwabnoHa Ans 3aToyku BaLleM nsgenun, 06paTV|Tecb K cBOEMY Aunepy no

obecneybTe NpaBuIbHblE yrnbl 3aTo4kn. Mbl coBeTyem

obcnyxuBaHuio.
900 -
PITCH =2
2
[y
Beaylume
MM/AoAM MM/A oM MM/A oM MM/AIoNM | 3BEHbs: cM/
aronm
Ho 58:25/10"
0 6,4/0,25" 1,3/0,05" 4,0/0,16 85° 30° 10° 0,65/0,025"
64:30/12"
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Heknapauus coorsetcTBus EC

Heknapauus o cootsetctBum EC ans
uagenuii, paboTaowmx Ha 6eHanHe

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, LBeuus, Ten.:
+46-36-146500, HacTOALMM 3aABNSAET, YTO LUTAHTOBbIE
Hacagku-cekaTtopbl Husqvarna PA1100 ¢ cepuiiHbiMu
Homepamu oT 2019 u Aanee (roa NPOU3BOACTBA YETKO
yKka3aH Ha nacrnopTHol Tabnuuke psSAoM ¢ CepUnHbIM
Homepom) cooTBeTcTBYIOT TpebosaHusm JUPEKTUBBI
COBETA EC:

* o7 17 mas 2006 roga "o MexaHU4eckom
o6opynosaHun" 2006/42/EC

* 0T 8 uioHsa 2011 roga "o6 orpaHnyeHnn
MCMOSb30BaHMS ONpeaeneHHbIX OnacHbIX BELECTB B
3MEeKTPUYECKOM W ANeKTPOHHOM obopyaoBaHum"
2011/65/EU

K o6opyaoBaHuio, paboTtatoLiemy Ha 6eH3uHe,
NpVYMEHSIIOTCS crneaytoLme cTaHaapTbl:

EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:201, EN 50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, WBeuus, npoBena TMnosom
kOHTponb EC B COOTBETCTBUM C ANPEKTMBON NO
obopyaosaHuio (2006/42/EC), ctatbsa 12, nyHKT 3b.
CepTtudpukaty Tnosoro koHTpons EC cornacHo
npunoxenuto IV npucesoeH Homep: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

e

Mep MyctadccoH (Per Gustafsson), ampektop Otaena
pa3paboTok (YNONHOMOYEHHbIV NpeAcTaBUTENb
komnaHun Husgvarna AB 1 OTBETCTBEHHbIV 3a
TEXHUYECKYI0 JOKYMEHTaLWI0)

Heknapauus o cootBetcTBuM EC ans
n3nenuii, pabortaromx ot
aKkkymynsitopa

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Weeuus, Ten.:
+46-36-146500, HacToAWMM 3asaBNSET, YTO LUTAHTOBbIE
Hacafku-cekatopbl Husqvarna PA1100 ¢ 6nokom
nutaHus Husqvarna 325iLK c cepuiiHbiMy1 Homepamu oT
2019 ropa n ganee (roa NPoM3BOACTBA YETKO yKa3aH Ha
nacnopTHOI Tabnmuke psiaoM € CEPUMHBIM HOMEPOM)
cooTBeTCTBYIOT Tpe6oBaHusm JUPEKT/BbI COBETA
EC:

* 0T 17 mas 2006 roaa "o MexaHU4Yeckom
obopyaosaHun" 2006/42/EC

* 0T 8 noHs 2011 roaa "ob orpaHuyeHnmn
1Cnonb3oBaHWs onpeaeneHHbIX OnacHbIX BELLECTB B

3MEKTPUYECKOM M 3MEKTPOHHOM obopyaoBaHum"
2011/65/EU

K akkymynsTopHoMy 060pyA0BaHuio MPUMEHSIOTCS
credytolve CTaHaapTbI:

IEC 62841-1:2014, EN ISO 11680-1:2011, EN
50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, LLiBeuus, npoena TMnosoi
koHTponb EC B COOTBETCTBUM C AMPEKTMBOI NO
obopyaoBaHuio (2006/42/EC), ctatest 12, NyHKT 3b.
CepTtudukaty Trnosoro koHTpons EC cornacHo
npunoxenuto 1V npucsoeH Homep: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

M,

Mep MNyctadpccoH (Per Gustafsson), gupektop Otaena
pa3paboTok (YNONHOMOYEHHbIN NpeacTaBUTENb
KomnaHun Husqvarna AB 1 OTBETCTBEHHbIN 3a
TEXHUYECKYIO JOKYMEHTALI0)

18
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CopepxaHue

BBBEAEGHUE. ... 19 TTOAAPBIKKA. ¢ttt ettt 27

BE30MACHOCT. ...ttt 21 TEXHUUYECKM JAHHW.......vietieeniiesiieeieesiieesiee e enaeesieeenes 33

1Y oL S = U 23 TTPUHAANEKHOCTM. ...ttt 34

Onepauus... [eknapauusa 3a cbotBeTcTBME Ha EO...
BbBegeHue

OnucaHue Ha npoAaykra I'Ipep.HasHaqume

Hwve umame nonutuka Ha HenpekbCcHaTo pa3BuTue Ha
CBOUTE NPOAYKTU 1 3aTOBa 3ana3samMe npaBoTo CU Aa
NpoMeHsaMe TaXHaTa KOHCTPYKUUA U BbHLUEH BUO 6es
npegunssectue.

3abenexka: ToBa pbkoBOACTBO 06XBalLa KakTo
GEH3VHOBM, Taka W 3axpaHBaHu C akyMynaTopHW
6aTepuu 3axpaHBaLLm Gnokose.

O6w nperneq Ha NnpucTaBka

NMPERYNPEXXOEHUE: Tasn npucTaska
MOXeE [a Ce U3Nor3Ba eAMHCTBEHO 3ae4HO C
npeaHasHa4YeHus NpoayKT, BXKTe rnasaTa
3a NPUHAANEXHOCTY B PbKOBOACTBOTO 3a
onepartopa Ha npogykTa.

A

Ta3sun npuctaBka e KOHCTpyMpaHa camo 3a psisaHe Ha
KIOHW 1 BENKW.

a9

‘brnosa 3bbHa NpefaBka

Perynupaly BUHT 3a cMa3BaHe Ha Bepurata
[OeycekunoHeH Ban (1100 mm)

Kyka 3a okauBaHe Ha camapa (24 mm)
3awuTa 3a Bepurata

[aika Ha wuHata

BuWHT 3a HaTsiraHe Ha BepuraTa
Bepura 3a MoTOpeH TpuoH

9. Bopgewa wuHa

10. Pe3epBoap 3a BepuxXHO Macno

11. MbNHEeHe ¢ BEpWKHO Macno

12. PbKkoBOACTBO 3a onepartopa

© NGOk ON =

13. 3awuTa npu TpaHcnopTMpaHe
14. KoMBUHMPaH raeyeH koY

15. Camap

16. 3Be300BUAEH raeyeH Koy

17. 3awuTa 3a pbueTe

18. Kyka 3a okauBaHe Ha camapa (1")

748 - 001 - 17.01.2020
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Cumsonu Bbpxy o6opyasaHeTo u
3axpaHBaLLums 6ok

HeMapJ‘II/IBOTO nnn HenpasuUIIHOTO
n3non3BaHe Ha NpoayKTa MoXxe fa nosene
A0 CEPUO3HO UMM CMBbPTOHOCHO HapaHdaBaHe

Ha oneparopa 1 3aobuKanswmTe ro.

HoceTe ycTonuvBM 1 HEXmb3ralum ce
6oTyLwm.

Ma3eTe BCUYKM YaCTW Ha TAMNOTO CU Aaney
OT ropeLyuTe NoBbPXHOCTU.

Mocoka Ha BbpTEHe Ha BepuraTa 3a

@ MpoyeTeTe BHAMATENHO PBHKOBOA- Max ! /i sec MOTOPHWSI TPOUOH, Bpeme Ha paboTa/npaseH
CTBOTO 3a oreparopa u ce ysepere, “—  xon.
ye pasbupaTte UHCTPYKUMUTE, Npeau
[a n3nonseate npucraskara.

P®

=
Fo

BepwxHo macno.
Taau npuctaBka oTroBapsi Ha M3MCKBaHUsATa
Ha npunoxumute aupektuen Ha EO. & & Mocoka Ha Bepurara.

BuHaru HoceTe of06peHy aHTUOHM 1
3aLYMUTHM OYMna Unm macka.

O

N
m

BuHaru HoceTe ogo6peHn 3alumTHn
pbKaBuUK.

SO

To3M NPOAYKT HE € eNeKTPUYECKn U3onmpaH. AKo NPoayKTbT ce Ao-
KOCHE UK ce NpuGnky 40 eneKTPonpoBOAW C BUCOKO HaNpexXeHue,
TOBa MOXe [ja foBeJe [0 CMbPT UMM CEPUO3HO HapaHsiBaHe. Enek-
TPUYECTBOTO MOXe Aia Mpeckaya oT efHa Touka Ao Apyra nocpea-
CTBOM enekTpuyecka abra. KonkoTo e no-BUCOKO HanpexeHneTo,
] e NS TONKOBA Ha MO-TONSIMO Pa3CTOsIHUE MOXE [a NPecKouM enekTpuye-
WI ® ckaTa fbra. EnekTpMyecTBoTO CbLUO Taka MoXe Ja NpeMuHaBa npes
KIMOHWU U ApYTY NpeaMeT, 0coBeHO ako Te ca MOKpU. BuHarm apbxre
MaluMHaTa Ha pa3cTosiHue OT Haii-manko 10 m oT enekTponpoBoau-
T€e C BUCOKO HanpexeHue u/unm oGekTun, KoUTo rm fokocsat. AKo
TpsibBa Aa ce paboTu no-6nm3o ot Ta3u GesonacHa gucTaHuus,
TpsibBa BMHaru fa ce CBbp3BaTe CbC CbOTBETHATa enekTpocHabam-
TenHa cdvpma, 3a Aa ce yBEpUTE, Ye eNeKkTpo3axpaHBaHeTo e n3-
KnoyeHo, Npeau Aa 3anoyHete paboTa.

om (301)
N

Mo Bpeme Ha paGoTa onepaTopbT Ha NpodykTa TpsioBa Aa BHUMaBa
X0pa WM XUBOTHU Aa He ce Npubnmkaear Ha No-marsnko ot 15 meT-
pa.

3abenexka: OcTaHanUTe CUMBOMNMW/CTUKEPU CbC CUMBOMNM BbPXY MallMHaTa ce OTHACAT 3a CrneuudUyHN N3NcKaa-
HUS MO OTHOLLEHWE Ha CEPTUUKATU 3a onpeaeneHn nasapy.
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BesonacHocT

HeduHnumm 3a 6esonacHoCT

MpeaynpexaeHusi, 3Haum 3a BHUMaHue 1 Genexku ce
13M0oN3BaT 3a ykasBaHe Ha 0COBEHO BaXHU YacTu Ha
VHCTPYKUUSITA.

NPEQYNPEXXOEHWME: V3nonsea ce, ako
MMa OMacHOCT OT HapaHsiBaHe Ui CMbPT 3a
onepaTopa Wi 3a OKOIHWTE, ako He ce
cnassaT UHCTPYKUMMTE B PbKOBOACTBOTO.

BHUMAHWE: V3nonsea ce, ako uma
OMacHOCT OT NOBPEeXAaHe Ha MaluuHaTa,
Opyrv MaTepuanu unv cbcegHata 30Ha, ako
He Cce crnasBaT MHCTPYKLUUTE B
PBKOBOACTBOTO.

3abenexka: Manonsea ce 3a NpeJocTaBsHe Ha noBeye
MHOopMaLs, KOSITO € Heobxoauma B AadeHa cuTyaums.

O6wu nHCTpyKkumn 3a GesonacHocT

NPEQYNMPEXXOAEHWUE: MpoyeTeTe
cnepBalimTe NnpefynpeauTerHu yKasaHus,
npeau aa usnonseaTe mMaluvHaTa.

« TpoyeTeTe BHUMATENHO PHKOBOACTBOTO 32
oneparopa u ce yBepeTe, Ye pasbupaTte
MHCTPYKUMWUTE, NPeamn Aa U3nons3saTe npucTaBkaTa.

*  Te3un MHCTPYKUWM JOMBbMNBAT MHCTPYKLUUTE,
NPUINOoXeHN KbM NpoaykTa. 3a gpyrv npoueaypu,
MORsl, HanpaBeTe crpaBka C MHCTPYKUMUTE 3a
paboTa 3a npoaykTa.

« [Mpu HWKakBK obcToATeNncTBa He 6MBa Aa ce HaHacaT
MoAMUdMKaLMM B MbpBOHaYanHaTa KOHCTPYKLMS Ha
npuctaBkaTa 6e3 paspelleHne oT Npom3BoanTens.
He n3nonseaiite gageHa npucrtaska, koraTto ce
BMXAa, Ye e MoauduumpaHa oT Apyru nuua, u
BMHaru 13nonssaTe OpuUriHanHu NpUHaanexHoCcTu.
HepaspelueHun nameHeHus u/unu npucnocobneHus
MOXe Aa Npeaun3BuKkaT Cep1o3HU TENECHU noBpean
MM CMBPTTa Ha onepaTtopa Unu Apyrv nuua.

* HauuoHanHuTe pasnopenbu moraT Aa orpaHuyat
M3Mon3BaHeTo Ha NPoAyKTa.

WHcTpykumm 3a 6e3onacHocCT 3a
paboTa

* Hukora He no3BonsiBanTe Ha Aeua Aa usnonssar
npoaykTa.

* [pbXTe HeoTOpMU3MpaHUTE NiLa Ha pascTosiHMe.
[eua, XX1BOTHM, CTPaAHNYHK HabnoaaTenu u
NOMOLLHMLM TpsiGBa ia CTOST M3BBH 30HaTa Ha
6e3onacHocT oT 15 mMeTpa, gokaTto paboTuTe.
CnpeTe He3abaBHO NPOAYKTA, ako HSAKOW ce
npuénmxm.

He nossonsBsaiTe HWKOW ApYyr Aa U3MOn3Ba
npogykTa, 6e3 MbpBO Aa CTe ce yBEPUNU, Ye e
npoyen u pasdpan CbabpXXaHMEeTO Ha UHCTPYKLUATa
3a ekcnnoaTauyusi.

He paboTteTe Hukora oT cTbN6a, cTonye Unu Apyro
MoNoXeHne Ha BUCOKO, KOETO He € HambiTHO
obe3onaceHo.

BuHaru ce rpwxeTe fa 3actaBate B 6e3onacHo u
cTabunHo paboTHO NonoxeHwue.

BuHaru gpbxTe npoaykta ¢ ABe pbue. [pbxTe
NpoAyKTa OTCTPaHU Ha TAMOTO CU. YBEPETE Ce, Ye
CTe CBbp3anv camapa KbM KykaTa 3a okauBaHe Ha
camapa.

ManonsBanTte ascHata cv pbka, 3a Aa ynpasnssare
rasra/saxpaHBaLlms CNyCbK.

YBeperTe ce, Ye pbLeTe u kpakata Bu ca ganey ot
pexeLoTo obopyaBaHe, koraTo Asuratensar/
MOTOpPBbT paboTu.

KoraTto ABWratensT/MOTOPBT € U3KIIOYEH, naseTe
pbLieTe 1 KpakaTa cu OT pexeLLoTo obopyaBaHe,
[0KaTo TO He Cnpe HambIIHO.

BHumaBaiiTe 3a napyeTa OT KNOHWUTE, KOMTO MoraT
[a n3xBbpyaT No BpemMe Ha psi3aHeTo.

BuHaru octassinte npoaykta Ha 3emsTta, Korato He
ro nsnonaseare.

[MpoBepsiBanTe paboTHaTa NnoLy 3a CTPaHNYHU
npeaMeTy, KaTo enekTpuYeckn kabenu, Hacekomu u
JKMBOTHU U T. H., UNW ApYrv NpeaMeTH, KOMTO Morat
[[a noBpeasT pexeLLoTo obopyaBaHe, kaTo
Hanpumep MeTanHu NpeamMeTy.

AKO HsiKakbB Yy 06eKkT 6be yaapeH unm ako ce
nony4at Bubpauuu, cnpete BegHara npoaykrta. Ako
vmare npoaykT, KonTo paboTn c 6eH3nH, nsBageTe
nynaTa Ha 3ananutenHarta cBeLly OT 3ananutenHara
cBeLy. Ako umare nNpoaykT, paboTeLl ¢ akymynartop,
n3BajeTe akymynartopa oT NpoaykTa. YBepeTe ce,
Ye NPOAYKTLT He e noBpeaeH. PemoHTupaite
npoAyKTa, ako e NoBpeaeH.

AKo HelLo 6be 3axBaHaTO B PeXeLLoTo
obopyagaHe, fokaTo paboTute, usknoveTte
[Buratensi/motopa 1 ro octaBete fja Crnpe HambJHO,
npeau aa nouncTuTe pexelloto obopyasaHe.
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* He usnonsgaiite HoxwuaTa, KoraTto cTe U3MOPEHU
Unu KoraTo CTe NoJ BIUSIHUETO Ha HAapPKOTULX,
ankoxon uUnu nekapcrea.

+ TpekomepHoO n3naraHe Ha BUGpaLun Moxe aa
foBefie A0 NOPaXeHUst BbPXY KPbBOHOCHM CbO0BE U
HepBHaTa cMcTema Ha nuua CbC CMYLLEHUS B
KkpbBOOGPpaLLeHneTo. MoTbpceTe nekapcka NoOMoLL,
aKo ce NosiBAT CUMMTOMM, KOUTO MoraT fa ca
pesynTaT OT MPEKOMEepHO u3naraHe Ha Bubpauun.
TakuBa CUMNTOMMW Ca HanpUMep U3TPbIBaHe,
3aryba Ha 4yBCTBUTENHOCT, "urnuukun”, "6oaexn”,
60nKu, husnyecka oTNycHaTOCT, NPOMSIHA Ha LBeTa
UNM CbCTOSIHWETO Ha KoxaTa. Tean cumMnNTomu ce
nosiBsiBaT OGMKHOBEHO Ha NPBLCTUTE, PbLETE UK
KUTKUTE. PUCKBT MOXe Aia ce YBENWUYM NpuU HUCKU
TEMnepaTypu.

Jlnunm npegnasHu cpeacrea

NPEQYMNPEXOEHUE: MpoyeTeTe
crieABalmTe nNpeaynpeauTesiHi ykasaHus,
npeav Aa uanonaearte mMalumHara.

* AKO e Bb3MOXHO, U3MOoN3BanTe Kacka, Tbil KaTo
BBbpXy Bac morat ga nagHaTt npegmetu.

*  W3non3seavite ogo6peHn aHTUOHM.

+ [ObnrotpaiiHOTO u3naraHe Ha WyM MoXe Aa AoBeae
[0 NOCTOSIHHO BrolLaBaHe Ha cnyxa. BuHarn
n3nonaeante ogobpeHn aHTUGOHN.

* BwuHaru HoceTe 3alWMTHN HEXMb3ralm ce 60TyLLIl/I.

* BuHaru HoceTe paGoTHM Apexu U by NaHTanoHu
C BUCOKA U3APBXIINBOCT.

* Hwukora He HoceTe cBoBoaHM Apexu unu BuxyTa.

«  TorpwxeTe ce KocaTta Bu aa He BUCK NOA HUBOTO Ha
pameHeTe.

Mpucnocobnexus 3a 6eaonacHOCT Ha
npogykra

Tosu pasgen onncea npucnocobrnexHusiTa 3a
6e3onacHoCT Ha npoaykrta, yenta um n Kak TpsibBa na
6baaT M3BBPLLUEHN NPOBEPKUTE, 3a Aa ce rapaHTupa, 4ye
npucnocobnexusiTa 3a 6e3onacHocT paboTAT NPaBUMHO.

NPEOYMNPEXOEHUE: Hukora He
M3Mon3BainTe NPOAYKT C HEN3NpaBHU
npucnocobnexHus 3a 6e3onacHocT.
Mpucnoco6nenusaTa 3a 6e3onacHocT TpsibBa
[a ce npoBepsiBaT Mo HauuHa, onucaH B

TO3n pasaen. AKo NpPoAyKTbT He NpemMuHe
YCMELLHO HSKOSi OT U3GPOEHNTE NPOBEPKY,
cBbpXeTe ce ¢ Balwusa cepsuseH areHT 3a
M3BbPLUBAHE HA PEMOHT.

WHcTpykuum 3a 6esonacHOCT npu
TexHu4ecko obcnyxBaHe

NPEAYNPEXAEHWUE: PexelloTto
obopyaBsaHe npoabMkaea Aa ce BbpTU Jopu
Korato cTe ocBo6oaunK rasta/3axpaHBaLLms
cnycbk. AKO MaTe NpoAayKT, KOWTO paboTu C
6GeH3uH, u3BageTe nynarta Ha
3ananuTeniHarta cBell OT 3ananutenHaTa
cBeLl. AKo UmaTte npoaykT, paboTeLy ¢
akymynaTtop, u3sageTe akymynatopa ot
npoaykta. YBepeTe ce, Ye pexeLioTo
obopyaBaHe e Crpsino HambMHO, Npeav Aa
NpUCTBNNUTE KbM TEXHUYECKo obcnyxBaHe
Ha o6GopyaABaHETO.

* YBeperTe ce, Yye 3awuTarta npy TpaHcnopTUpaHe e
3aKpeneHa NpaBunHO KbM pexeLloTo obopyasaHe,
KoraTo NPOAyKTHT He ce M3non3ea, TpaHcnopTupa ce
UK ce CbXxpaHsiBa.

* BuHaru HoceTe pbKaBuLM C BUCOKA U3APBXKIMBOCT,
KOraTo MonpaBsTe pexeLLoTo obopyaBaHe.
PexeloTo o6opyaBaHe € U3KIMHYUTENTHO OCTPO U
TIECHO MOXE [a NPUYNHU NOPS3BAHNS.

* CbxpaHsBaiTe nNpoaykTa Ha MSICTO, HeJOCTBIHO 3a
Oeua.

* [pv peMOHTUTE U3Non3BanTe caMo OpUrMHanHu
pesepBHN YacTu.

* Hwukora He n3nonssaiTte NPoAyKT, KOUTO €
HeusnpaseH. VI3BbpLuUBaiiTe onMcaHuTe B ToBa
PBKOBOACTBO 3a ekcnnoaTauusi peAoBHU NPOBEPKN
3a 6e3onacHocCT, noaapbxka u cepsua. Onpeaenexn
onepauuu no NogapbXKaTa u cepsusa ce
M3BBPLUBAT €AMHCTBEHO OT KBanuuumpaHm
cneumanucTy.

« O6esonaceTe MalLuMHaTa Npu TPaHCNOPTUPaHe.

WHcTpykumm 3a 6e3onacHocT 3a pexello
obopynBaHe

NPEQYMNPEXXOEHWUE: MpoyeTeTe
cnefBalwuTe npeaynpeauTenHn ykasaHus,
npeav aa usnonssaTe NpoaykTa.

*  Wasnonsgaiite camo npenopbyaHnTe KOMOUHALUK
HanpaensBalla WnHa/Bepura 3a MOTOPEH TPUOH U
3aTouBaLLo obopyaBaHe. VIHCTpyKLun moxeTe ga
BuauTe B [logapwxka Ha cTpaHnya 27.

* Hocete 3aWwmTHM pbKaBWLK, KOraTo M3nonasaTe Um
M3BbpLUBaTE TEXHUYECKO OBCNyXBaHe Ha Bepura 3a
MOTOpPHUS TPUOH. Bepura 3a MOTOpEH TPUOH, KOATO
He ce ABMXU, CbLLO MOXe Aa NPUYUHN
HapaHsiBaHus1.
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MoapbpxanTe pexelyute 361 OOpe 3aTOUEHU.
CnasBaliTe UHCTPYKUUMTE 1 13nonasaiiTe
npenopbyaHus WabnoH 3a YanpaseHe. Bepura 3a
MOTOPEH TPUOH, KOSATO € NoBpeaeHa unm
HenpaBUITHO 3aTo4eHa, yBenmyasa pucka ot
3nononyka.

HenpasunHoTo 06TsiraHe Ha BepuraTa 3a MOTOPHUSI
TPWOH MOBULLIABA M3HOCBAHETO Ha HanpaensiBaliaTa
LUMHa, BEpUraTa 3a MOTOPHUSI TPUOH U
3aABWKBaLLMS BeHel Ha BepuraTa. Buxre 3a
obrsraHe Ha Bepurara Ha ctpannya 30.

=

MopabpxaiiTe npaBunHaTa HacTpoika Ha Mawaba
Ha gbnboyvHa. CneaBanTe UHCTPYKUUUTE HU U
n3nonaeariTe npenopbyaHaTa HacTponka Ha
Mawaba Ha gbnboynHa. MpekaneHo ronamara
HacTpolka Ha Mawaba Ha AbnboYvHa noBuMLLIaBa
pucka 3a oTkar.

T

PenoBHO nssbpLUBanTe TexHMYecka NogapbKKa Ha
pexelLoTo obopyaBaHe 1 ro nogabpxaiite
npaBuIHO cMa3aHo. AKo BepuraTta 3a MOTOPHUSI
TPVOH HE e CMa3aHa NpaBuITHO, OMacHOCTTa OT
V3HOCBaHe Ha HamnpaensBallaTa WyHa, BepuraTta 3a
MOTOPHUS TPMOH 1 3aABUXBALLMS BEHEL Ha
BepuraTa ce yBenvyasa.

YBeperTe ce, 4ye BepuraTa 3a MOTOPEH TPUOH €
npaBuUIHO HaTerHarta. Ako Bepurata 3a MOTOPHUS
TPWOH He e 3aTerHata KbM Hanpasnsesallarta wnHa,
BepuraTa Moxe aa nsnese ot Bogava.

A

MoHTax

BbBeneHve

MNPEAYNPEXKAEHWE: MpoueTeTe n
pa3bepeTe rnaBaTa 3a 6e3onacHocT, npeau
[la MOHTVpaTe NpoAayKTa.

3a MoHTUpaHe Ha pexellaTa rnasa

BHUMAHWE: YBepeTe ce, ye
3aABWKBALLUMAT Ban BbTpe B ABYCEKLMOHHUS
BaJ ce 3aLienBa c paspesa B pexelyarta
rnasa.

Pa3xnabeTe BUHTa Ha pexellyaTa rnasa. (A)

2.

4.
5.

MoHTupaiiTe pexellaTa rnasa Ha ABYCEKLMOHHUS
Bas, Taka 4ye BUHTBLT (A) Aa 6bae nogpaBHeH C
OTBOpaA B ABYCEKLMOHHUA Bar, KaKTo € nokasaHo.

3aBuHTETE BUHT A Ha pbKa, [JOKOMKOTO € Bb3MOXHO.
YBepeTe ce, Ye BUHT A nacea B OTBOpa Ha
[ABYCEKUVOHHWS Ban.

3arerHete BUHT A.
3aTerHeTe BUHT B.

3a MOHTUpaHe Ha WuHaTa U BepuraTa

1.

PasBuiiTe ravikata Ha LUMHaTa 1 cBaneTe 3almTHUS
Kanak.

MocTtaBeTe WuHaTa Ha HelHUa 6onT. Mpuasmxkere
LIMHaTa B KpariHO 3aaHo nonoxenue. MNoctaseTte
BepuraTa Ha 3a[BWKBaLLUs BeHel, U B xneba Ha
wunHaTa. 3anoyHeTe OT ropHaTa CTpaHa Ha wuHaTa.
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3. YBeperTe ce, 4e pbbOBETE Ha pexeLLuTe 3BeHa
BbPXY FOPHUSA Kpal Ha HanpasnsiBaliaTa WuHa
couart Hanpeg,.

4. MoHTupaiiTe kanaka v He 3abpaBsiiTe Aa CnoxuTe
perynupawums WwudT Ha Bepurata (A) B oTBOpa B
lwmHaTta. [MpoBepeTe ganu KynUCHUTE NpeaaBkn Ha
Bepurata nacBat NpaBUMHO B 3aABWKBALLMSA BEHeL|
(B) u panu Bepurata npemuHasa no xneba Ha
wuHaTa (C). 3aTerHeTe raiikaTa Ha LUMHA Ha pbKa.

5. OGTerHeTe Bepurata, kKaTo BbpTUTE BUHTA 3a
o6TsAraHe Ha Bepurata no nocoka Ha YacoBHMKOBaTa

CTpéerika ¢ nomMmoLlta Ha KOM6I/IHI/IpaHI/I9| rae4vyeH KIru.

BepvlraTa Ce OnNbHBaA AOKaTO HE yBMUCBa noa
AonHaTta CTpaHa Ha lWWnHaTa.

6. BepuraTta e onmbHTa NpaBUHO, KOraTo He NPoOBUCBA
noA AonHaTa cTpaHa Ha LKMHaTa, Ho NECHO Moxe Aa
ce 3aBbpTa C pbka. 3aTerHere raikute Ha LIMHaTa ¢
KOMOUWHMPaH raeyeH KItoy, KaTo CbleBPeMEHHO
ObPXWTE BbpXa Ha LUMHATa Harope.

7. Tlpy MOHTVMpPaHEeTO Ha HOBa Bepwra TpsioBa YecTo Aa
ce NpoBepsiBa HaTAraHETo i1, JokaTo Bepurata ce
paspaboTu. [MpoBepsiBaiiTe HaTAraHeTo Ha Bepurarta
penoBHo. MpaBuIHO HaTerHaTaTa Bepura
npuTexxasa fOGPY PEXELLM XapaKTEPUCTUKM U
ObITbI KUBOT.

3a MoHTUpaHe Ha npegnasuTens

1. MoHTupaiiTe NpeanasnTens BbpXy ABYCEKLMOHHMUSA
Barn. Yeeperte ce, Ye NpeanasuTensT e MOHTUPaH 40
rnasaTa Ha TpUoHa.

2. 3akpeneTe npeanasuTens KbM ABYCEKLMOHHUA Ban
C BUHTa.

3a MOHTUpPaHe Ha NpbCTeHa Ha
OoKa4yBaHeTo

1. MoHTupaiiTe npbCTEHA HA OKa4YBaHETO MEXAY
3afHaTa pbKoxBaTKa U MpMMKoBaTa pbKOXBaTKa.
MocTaBeTe BUCSLUMA NPBCTEH Taka, Ye NPoAYyKTbT
na e 6banaHcupaH n yaobeH 3a pabora.

PerynupaHe Ha camapa

BuHaru nsnonseainte camapa, korato pabotute ¢
npoaykta. CamapbT By npegocTaBs MakcumaneH
KOHTpOM Mo Bpeme Ha paboTa ¢ npoaykTta. CamapbT
HamarsiBa p1cka oT ymopa B pbLeTe U rbpba.

1. TocrtaBeTte camapa.

2. 3akauyeTe NpoayKTa Ha kykaTta 3a okayBaHe Ha
camapa.
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3.

Perynupaiite gbmkuHata Ha camapa, 4oKaTo KykaTta
3a oKa4BaHe e Ha NpMBM3NTENHOTO HUBO Ha
asicHoTto Bu 6eapo.

HanbnesaHe Ha macno

1. OTBMHTETE KanaykaTta 3a Macno B ropHaTa 4acTt Ha
rnaeaTa Ha WwunHaTta.

MPEQYNPEXOEHUE: Ako Bb3HWKHE
aBapuiiHa cuTyauusi, NnycHeTe npoaykTa
W v ocTaBeTe [a nagHe Ha 3emsiTa.

2. HaneiiTe BEpPYKHO Macno 3a TPUOHMU.
3. TMoctaBeTe kanaykata o6paTHo.

Onepauus

BbBeneHve

3a usnonsBaHe Ha NpoaykTa

NPEQYNMPEXOEHUE: MpoyeTeTe 1
pasbepeTe pasgena ¢ UHCTPYKUUM 3a
6e30nacHOCT Npeau u3nosnasaHe Ha
npogykra.

NPEAYNPEXXAOEHUE: Cnassaiite
npunoxvummTe npasuna 3a 6e3onacHocT 3a
paboTta B 6rM30CT 4O €neKTponpoBoau.

3a npoBepka npeau sarnoysaHe

1.

MpoBepeTe paboTHUS yyacTbk. OTCTpaHETE BCUYKU
06eKTH, KOUTO MoraT ja M3XBbpYaT BbB Bb3ayxa.

MpoBepeTe pexeloTo o6opyasaHe. Hukora He
n3nonssaiTe obopyaBaHe, KOETO € U3TbMNEHO,
HanykaHo unu nospeaeHo

I'IpoaepeTe Aanun MalluHaTa e B OTJIMYHO paGOTHO
CbCTOAHMUE.

[MpoBepeTe Aanu BCUYKK raikv 1 BUHTOBE ca
3aTerHaTu.

MpoBepeTe aanv Bepurata e 4OCTaTb4yHO CMa3aHa.
BwxTte CmasBaHe Ha pexeryoro obopyaBarHe Ha
crparnya 31.

YBeperte ce, Ye pexeLLoTo o6opyaBaHe BUHAMM
cnupa, korato ocBoBoauTe rasta/3axpaHealums
CyCbK.

Wanon3sBaiite npoaykTta eguHCTBEHO Nno
npegHasHa4yeHue.

YBepeTe ce, Ye ApbXkaTa 1 npucnocobneHusTa 3a
6e3onacHocCT ca u3npasHU. Hukora He n3nonsgavite
MaLlMHa, KOSITO MMa JIMMCBALLM YacTy UIN KOSITO €
MoauduumpaHa B cpaBHeHWe Cbe cneyndukayumTe.

NPEQYNPEXXOEHWUE: Hukora He
3acraBaiiTe AUPEKTHO NOA KIOHa, KOWTO
pexeTe. ToBa Moxe fa foBeAe A0
CEpVO3HY 1 JOPY CMBbPTOHOCHU
HapaHsaBaHUs.

NMPEQYNPEXXOEHUE: To3n npoaykT He e
eneKkTpu4ecky n3onupaH. AKo NPoAyKTLT ce
[IOKOCHE WNnu ce Npuenuxu oo
€NeKTPONPOBOAN C BUCOKO HaMpexeHue,
TOBa MOXe Aa foBefe A0 CMbPT Unn
CEpUO3HO TENECHO HapaHsiBaHe.
EnexTpu4ecTBOTO MOXeE fa npeckaya ot
eflHa Touka 0 Apyra NocpeacTBoM
enekTpuyecka abra. Konkoto e no-B1Mcoko
HanpeXeHWeTo, TONKoBa Ha No-ronsiMo
pascTosiHie MOXe [a Npeckoun
enekTpuyeckarta abra. Enekrpuyecrtsoto

CbLLO Taka MOXe Aa NnpeMnHaBa npes KrnoHu

1 Apyru npeameTu, ocobeHo ako Te ca
MOKpW. BuHaru gpbxre MawmHaTta Ha
pascTosiHue oT Hai-manko 10 m ot
€NeKTPONpPOBOAUTE C BUCOKO HanpexeHne
n/vnn o6ekTn, KouTo rm gokocsaTt. AKo
TpsibBa Aa ce paboTn nNo-61m3o oT Ta3u
GesonacHa guctaHuus, Tpsbea BuHaru aa
ce CBbp3BaTe CbC CbOTBETHATA
eneKkTpocHabauTenHa dvpma, 3a Aa ce
yBepuTe, Ye eneKkTpo3axpaHBaHeTo e
U3KNoYeHo, Npeam Aa 3anovHeTe paboTa.
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NPEOYNPEXAEHWUE: MpoaykTsT e
fanekoobxsaTeH. YBepeTe ce, Ye korato
paboTuTe ¢ npoaykTa, B pagmyc ot 15 m ot
Hero HaMa xopa Unu X1BOTHU.

Huikora He pexeTe npe3 nogyTuHaTta B OCHOBaTa Ha
KINOHa, Tbi KaTo ToBa e 3abaBu 3asfpaBdaBaHETO N
e yBenn4um pucka ot rbOuYHa artaka.

NPEAYNPEXXAEHUE: Hukora He
aKTVBMpanTe rasra/aaxpaHBallus Cnycbk,
akKo HsIMaTe MbIlHa BUAMMOCT Haf,
pexeLoto obopyaBaHe.

* [pbxTe NpoaykTa Bb3MOXHO Hal-6nunso Ao TsnoTo,
3a Aa nony4ute Haii-0o6bpo paBHoBecwe.

* YBeperTe ce, Ye BbpXbT HE JOKOCBA 3eMsiTa.

* He npubbp3Baiite, a paboTeTe B ymepeHo TeMNO,
[OKaTO U3PEXKEeTEe YNCTO BCUYKM KITOHU.

+ OcBoboxpgaBaiTe rasra/aaxpaHBallus Cnycbk cnen
BCAkO paboTHO feiicteue. MpogbmkutenHaTa
paboTa Ha nbnHa ras/ckopocTt, 6e3 gsuratensat/
MOTOPBT a € HaTOBapeH, MOXe Aa Npean3Buka
cepvo3Ha noBpefa Ha ABuratens/mMoTopa.

* BuHaru paboTeTe Ha MbiHa ras/ckopocT.

* BbaeTte U3BbLHPEAHO BHUMATENHM, KOraTo ce Hanara
na pabotute B 6rmM3ocT 40 €neKTponpoBoau.
MapawyTe KNOHM MoraT Aa HanpaeaT KbCo
CcbeuHeHue.

+ Korato e Bb3MOXHO, 3acTaBaiiTe Taka, Ye Aa
npaBuTe pa3pesa B KIoHa Ha Npasu bIu.

—4

M3non3BaiiTe cnupaykaTta B OCHoBaTa Ha pexeliarta
rnaea 3a noaapbKka No Bpeme Ha psidaHe. ToBa e
npeaoTBpaTH ,CkayaHeTo” Ha PexeLLoTo
obopyaBaHe no KroHa.

90°

HanpaBeTe nbpBus pa3pes OT fgornHaTta cTpaHa Ha
KMOHa, Npeau fa pexeTe npes Hero. ToBa LWwe
npegoTBpaTh paskbCBAHETO Ha kKopaTa, KoeTo 6u
noBeno Ao 6aBHO 03apaBsiBaHe U NOCTOsIHHA LeTa
Ha obpBOTO. Paspe3bT He 6uBa Aa e no-gbnbok ot
1/3 ot pebenuHaTta Ha KInoHa, 3a aa n3berHete
3acagaHe. OcTaBeTe Bepurata ga ce BbpTU, JOKaTO
M3TernsaTe pexeLoTo o6opyaBaHe OT KIoHa, 3a Aa
npegoTBpaTuTe 3acsaaHe.

« He pa6oTeTe, AbpXKenku ABYCEKUMOHHWS Ban NpaBo
npea Bac (kaTo BbAMLA), Tl KaTo TOBa yBenuMyasa
NPUBMAHOTO TETNIO Ha pexeLloTo obopyasaHe.

Je
0

» PexeTe ronemuTe KIOHM Ha YacTu, Taka ye aa
1umarte no-rofisiM KOHTPOS Haj ToBa KbAe nagar.

1
5

WM3nona3BaiiTe camapa, 3a ga obnekynTe TErnoTo Ha
MalluvHaTa v a st HanpaeWTe Mo-necHa 3a
6opaseHe.

Tpabsa oa moxeTe Aa cTbnuTe ctabunHo 1 aa
MoxeTe Aa pabotute, 6e3 na 6vaeTe
Bb3MNPENnATCTBaHM OT KIOHOBE, KAMbHM U AbpBeTa.
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Mopapbxka

BbBeageHue

Mo-pony ca U3NoXeHu HAKOM OBLUM MHCTPYKLWK 3a
noaApbxkka. Ako BU e HeoBxoanma AoMbAHUTENHA
MHOpMaLKs, ce CBbPXKETE C BaLLWS CEPBU3.

3a n3BbpLLIBaHe Ha TeXHU4eCKa
noanbpXKKa Ha npwcnocoﬁneHmeTo

3a npoBepka Ha BepuraTta Ha TpUoHa

Bcekv fieH npoBepsiBaiiTe Bepurata 3a MOTOPEH TPUOH.

1. yBepeTe ce, 4e HAMa NyKHaTUHU B HUTOBETE U
3BeHaTa.

3a npoBepka Ha HarnpaensBallaTa LinHa
1.

YBepeTe ce, Ye MacneHUTe KaHanu He ca 3anyLueHu.
MouwncTreTe ru, ako e Heo6xo0AMMO.

T
+

MpoBepeTe Ma N HepaBHOCTM Mo pbboBETE Ha
HanpaensBawaTa wuHa. OTcTpaHeTe YenauuTe ¢
nuna.

MpoBepeTe Aanu Bepurata e HeMoABKHa.

3. CpaBHeTe Bepurata 3a MOTOPEH TPUOH C HOBA
TakaBa, 3a ja NpoBEpUTE Lanu HUTOBETE U 3BeHaTa
ca U3HOCEHN.

4. CwmeHeTe BepuraTa 3a MOTOPEH TPUOH, aKo TH
[EeMOHCTPUPA HAKOE OT CbCTOSHUSITA, MOCOYEH No-
rope.

5. CwmeHeTe Bepurata 3a MOTOpPEH TPUOH, KoraTo

ObIKUHaTa Ha pexeluuTe 3b6u Hamanee 4o 4 mm
(0,16 in.)

—>

3a npoBepka Ha 3a[IBMXXBALLMSA BEHEL|

1. PepoBHO nNpoBepsiBaiiTe cTeneHTa Ha 3HOCBaHETO
Ha 3aABWXBaLLus BeHel,. MNpu npekomepHo
M3HOCBaHe To TpsAbBa Ja ce CMeHW.

MposepeTe Aanu e M3HOCEH XNebbT BbB
Hanpasnseawara wuHa. CMeHeTe HanpasnsaBsalyaTa
LuMHa, aKo e HeobxoanMo.

X

I'IposepeTe Aanu BbpXbT Ha HanpasenaBallata LWnHa

€ HepaBeH UM MHOro U3HOCEH.

N
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6. YBeperTe ce, 4e YENHOTO BEPWMKHO 3bOHO KOneno Ha
LUMHaTa ce BbpTH CBOGOAHO M Ye OTBOPBT 3a
CcMa3BaHe B CbLLOTO He e 3anyLueH. Mounctete ro n
ro cMaxete, ako € Heo6XxoAnUMO.

V sl

S

7. O6pbLyariTe HanpaensiBallaTa Wr1Ha BCeKW AeH, 3a
fa yAbMKUTE eKCnnoaTaLyoHHWS i XUBOT.

\Z/g

3artouBaHe Ha Bepurarta 3a MOTOPEH
TPWOH

MHdbopMaums 3a HanpaensiBaliaTta WmuHa U
Bepvrara 3a MOTOPEH TPMOH

3ameHsiiiTe U3HoceHa Unu NoBpeaeHa HanpaensBalya
LUMHa Unu Bepura 3a MOTOPEH TPUOH € KOMBUHaUunTe
OT HanpaensBalla LUMHa 1 Bepura 3a MOTOPeH TPUOH,
npenopbyaHn oT Hac. ToBa e BaxHO, 3a Aa ce 3anasaT
dyHKUMKTE 3a 6e30NacHOCT Ha pexeLLoTo obopyaBaHe.
BwxTe lMpuHagnexHoctv Ha cTpaHmya 34 3a Cnucbk oT
pe3epBHU KOMOUHALMK OT LUMHA U Bepura, KOUTo
npenopbyBame.

*  [ObmxkuHa, infcm.

C V=

3bOUTE Ha YENHOTO KONENo Ha LWuHaTa u
3aABMXBaLlna BeHel,.

Bpown kynucHu npegaskv. BpoaT Ha kynucHute
npefaBky ce onpeaerns oT Ab/MKMHATA Ha LWuHaTa,
BEpWXHaTa CTbMKa 1 6pos Ha 3bOUTE Ha YENHOTO
KOMeno Ha WwuHaTa.

LLnpuHaTa Ha xneba Ha wuHata in/mm. XXnebbT Ha
HanpaBnsBaliaTa WwuHa TpsbBa Aa cbBnagHe ¢
LUMpMHaTa Ha KynNucHWUTe NpefaBku Ha BepuraTa.

e

OTBOp 32 BEPWXKHO MAcCro W OTBOP 3a HaTsraHe Ha
BepuraTa. Hanpaenssawara wvHa Tpsitsa ga
CbBnagHe C npoaykTa.

* bpoit 361 Ha YenHo koneno Ha wuHata (T).

* BepwxHa cTbnka, in. PasctosHneTo mexay
KyNIMCHWUTE NpeaBKku Ha Bepurata 3a MOTOpeH
TPUOH TpAbBa Ja CbBMNagHe C pascTOSHUETO Ha

— A

o

| e—
(o]
__/‘

LLinpuHa Ha KynucHa npegaska mm/in.

— > | -—
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O6wa nHdopmauus 3a ToBa, kak ga ce
3arToyar pexelymre 3ubu

He nsnonseanTte Tbna Bepura 3a MOTOPEH TPMOH. AKO
Bepurata 3a MOTOpPeH TPMOH e Tbna, Tpabaa Aa
n3nonssaTe NoBeye HaTWCK, 3a Aa npokapare
HanpaBnsBallaTa LWKnHa npes AbpBoTo. AKO BEepura 3a
MOTOPEH TPMOH € MHOrO TbNa, HAMa Ja UMa napyeHua
ABbPBO, @ AbPBEHN CTbPrOTUHM.

Octpara Bepura 3a MOTOPEH Npopsi3Ba AbPBOTO U
CTbProTUHUTE CTaBaT AbMrv n aebenu.

PexewmaT 366 (A) n MawabsbT Ha Abn6oymHa (B)
3ae/HO NpaBsAT pexeLyaTa 4YacT oT BepuraTa 3a
MOTOPEH TPUOH, peseLia. Pasnukata BbB BUCOUMHATA
mMexzy ABeTe AaBa AbnboynHaTta Ha psisaHe
(HacTpoiikaTa 3a Mawab Ha Abn6ovnHa).

A

/i BT

Korato 3atousarte pexeLy 3b6, nomucnere 3a
CreaHoTo:

¢ brbn Ha 3aTouBaHe.

=7

¢ brbn Ha psidaHe.

O/ O

* [onoxeHwe Ha nunara.

. ,ﬂmamerbp Ha Kpbrnata nuna.

7]

He e necHo npaBuriHo fa ce 3aTouv Bepura 3a MOTOpeH
TpuoH 6e3 npaBunHoTo obopyaBaHe. N3nonssaiite
npenopbyaHus WabnoH 3a yanpaseHe. Tosa e Bu
nomMorHe Aa noaabpxate MakcumanHa epekTUBHOCT Ha
psizaHe Npy MUHMMAaneH puck 3a oTkar.

MPERYNPEXOEHUE: PuckbT 3a oTkaT
HapacTBa ApacTU4HO, aKo He cnepBaTte
VHCTPYKLMUTE 3a 3aTo4BaHe.

3abenexka: Buwxte TexHuyecku gaqHm Ha ctpaHuya
33 3a MHopMaLMa OTHOCHO 3aTOYBAHETO Ha BepuraTta
32 MOTOPEH TPUOH.

3atouBaHe Ha pexeLuTe 3bom

1. 3a 3aTouBaHe Ha pexelyuTe 36U U3non3eanTe
Kpbrna nuna u WwabnoH 3a yanpaseHe.

&

Babenexka: Buxte TexHudecku gaHHu Ha cTpaHnya
33 3a nHpopmaLmsa OTHOCHO TOBa KakBu ca nunarta
M WabnoHbT 3a YanpaseHe, KOUTO NpenopbyBame 3a
Bawata Bepura Ha TpnoHa.

2. YBepeTe ce, Ye Bepurata 3a MOTOPEH TPUOH €
npaBuUnHO HaTerHaTa. Bepura 3a MOTopeH TPUOH,
KOSITO He e MpaBWITHO HaTerHarta, UMa CTpaHuyeH
nydT. ToBa 3aTpyAHsiBa 3aTOMBAHETO Ha Bepurata
3a MOTOPEH TPUOH. 3a MHCTPYKLMK BUxXTe 3a
obrsrare Ha Bepurara Ha ctpanHmnya 30.
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3. ﬂBVI)KeTe nunarta oT BbTpellHaTa CcTpaHa Ha
pexewnte 3b6U HaBbH. HamaneTe HaTucka npu
Ternewy xon.

4. TMbpBO cBaneTe maTepuan 3a usnunsiBaHe ot
efijHaTa CTpaHa Ha BCUYKU 3bOK.

5. OGbpHeTe NpoaykTa v ceanete matepuan 3a
u3nunsiBaHe oT gpyraTa ctpaHa.

6. YBeperTe ce, 4e BCUYKM pexeLumn 3b6u gobrnsat
efijHakBa JbIDKMHA, KoraTo cBansiTe matepuan 3a
usnunsizsaHe.

7. Bepurata 3a MOTOPEH TPUOH € U3HOCEHA, KoraTo
pexelyuTe 36K HamanesT o 4 mm (0,16").
CMeHeTe BepuraTta 3a MOTOPEH TPUOH.

P

1
|

O6Lwa nHpopmauus 3a ToBa, kak aa
perynupare HacTpoikara 3a Mawat Ha
AbnbounHa

HactpoiikaTa 3a mawab Ha abn6ounHa (C) Hamansiea,
KoraTo 3aTouBaTe pexelms 3b6 (A). 3a aa 3anasnTe
MakcumarnHa edekTUBHOCT Ha psisaHe, TpsibBa Aa
cBanuTe MaTepuan 3a usnunsisaHe ot Mawaba Ha
Abn6oumHa (B), 3a aa nocturHeTe npenopbyaHaTa
HacTpolika 3a Malwab Ha Abn6ouvHaTa. Buxre
TexHuqecku gaHHu Ha cTpaHmya 33 3a MHCTPYKLUMK
OTHOCHO TOBA, Kak ce nonyyasa npasuriHaTa HacTpolika
3a Mawab Ha AbnGounHa 3a Bepurata 3a MOTOPEH

A
Cc

TPUOH.
= ]

NPEQYMNPEXOEHUE: PuckbT 3a oTkaT
HapacTBa, aKko HacTpoiikaTta Ha Malaba Ha
abnbounHaTa e TBbpae ronsival

PerynupaHe Ha Mawaba Ha gbnbounHata

Mpeawn fa perynvpare HacTponkaTta 3a mawab Ha
AbnboynHa nnn Aa 3atouBaTe pexeLumte 3bou, BUXTE
3a UHCTPYKUUW 3aroyBaHe Ha pexelynte 3bbu Ha
crpanmnya 29. NMpenopbyBame Bu aa perynupare
HacTpolkaTta Ha Mawaba Ha AbnboynHaTa npu BCSKO
TPeTo 3aTo4BaHe Ha pexelumTe 3b6Y.

3abenexka: Ta3n npenopbka e B cuna camo ako
ObiKMHATa Ha pexelynTe 3661 He Hamaree TBbpae
MHOTO.

MpenopbyBame Bu fa nsnonasarte HalLWs UHCTPYMEHT
3a n3mepBaHe Ha AbnN6oYMHa, 3a fa nonyynTe
npaBuiHaTa HacTpolika Ha Mawaba Ha gbnbounHa un
‘brbna Ha pbba 3a mawaba Ha aAbnboymnHa.

@

1. V3nonsBaiTe nnocka nuna u MHCTPYMEHT 3a
n3mepBaHe Ha AbN6GOYMHA, 3a Aa perynuparte
HacTpoikaTa Ha Mawaba Ha Abn6oynHaTa.
M3non3Baiite camo npenopbyaHUsi MHCTPYMEHT 3a
n3mMepBaHe Ha AbN6oYMHa, 3a Aa nonyynTe
npaBuriHaTa HacTpovika Ha mawaba Ha AbnbounHa un
cKocsiBaHeTo 3a Mawaba Ha abnbounHa.

2. lMoctaBeTe MHCTPyMEHTa 3a U3MEpPBaHe Ha
AbnboynHaTa BbpXy Bepurata 3a MOTOPEH TPUOH.

3abenexka: BuxTe onakoBkarta Ha MUHCTpyMeHTa 3a
13MepBaHe Ha AbGoYMHa 3a NoBeye NHdopmaLms
3a TOBa, Kak [ja U3nonsearte MHCTPyMeHTa.

3. Wanonseavite nnockata nuna, 3a Aa npeMaxHeTte
YyacTTa oT Mawaba Ha AbnboynHaTa, KOsiTo ce
nogasa M3BbH MHCTPYMEHTA 3a U3MepBaHe Ha
abnbounHara.

Babenex«a: Hactpoiikata Ha malaba Ha
obnboynHa e npaBunHa, KoraTo He ycelyarte
CbNPOTUBIEHME MPU NPeKkapBaHe Ha nunara no
MHCTPYMEHTa 3a n3MepBaHe Ha AbnboymnHa.

3a obTAraHe Ha Bepurata

NPEAYNPEXOEHWUE: Bepura 3a moTopeH
TPWOH C HENPABUIHO 06TAraHe Moxe Aa

30
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usnese OT HanpasndaBallaTa WnHa 1 ga
NMPUYNHN CEPUO3HO HapaHAaBaHe UM CMbPT.

Mpwu n3nonseaHeTo Vi Bepurata 3a MOTOPHUSI TPMOH Ce
pasTsra. PerynupaiiTe pejoBHO Bepurata 3a MOTOPHUSI
TPUOH.

1. PasxnabeTe raiikata Ha LUMHaTa, KOATO ObPXUN
Kanaka Ha CbeMHUTENs/BepwkHaTa cnvpavka.
M3non3aBaiTe raeyeH Kniou.

6. YBepeTe Cce, Ye MoXeTe [ja 3aBUXUTe Bepurara 3a
MOTOPHUA TPUOH C PpbKa 6e3 ycunue n 4e T4 He
npoBuCBa OT AOJIHaTa CTpaHa Ha HanpasnaBallaTta
wnHa.

CmasBaHe Ha pexeLoTo obopyasaHe

2. 3arerHete ravikvTe Ha LUMHATa Ha pbka, KOMKOTO
MOX€ETE MO-CUITHO.

3. I'Ios,qmrHeTe npefHaTa 4YacT Ha HanpasnsaBawjaTta

LUMHAa 1 3aBWIATE BUHTA 3a HaTsraHe Ha Bepurata.
WM3non3aBaiiTe raeyeH Kniou.

MPEQYNPEXOEHUE: HepocTtaTbyHO
CcMa3aHo pexeLloTo oGopyaBaHe Moxe Aa
[oBefie 40 CKbCBaHe Ha Bepurata u go
CEpYO3HU, 4OPU CMBPTOHOCHW TPaBMY.

MPERYNPEXOEHUE: He nanonseaiite
oTpaboteHo macno! OTpaboTeHo macrno e
onacHo 3a xopaTa, NpoAyKTa ¥ 3a okonHaTta
cpena.

4. 3aTtdarainTe Bepurata Ha MOTOPHUS! TPVOH, AOKaTO
NerHe NMbTHO KbM BOAELLATA LIMHA, HO BCE OLLe
MOXe Aa ce ABWKMN NECHO.

5. 3arerHete ravikvuTe Ha LUMHATa C rae4yHUs KoY un

CbLUEBPEMEHHO MOBAUrHETE NPeAHaTa vacT Ha
HanpasnsBaliaTa LWuHa.

BepwkHo macrno

* BepwxHoTo mMacno TpsibBa Aa ce 3agbpxa BbpXy
BepuraTa u CblleBpeMeHHO Aa e 4O0CTaTb4yHO
BTEYHEHO, He3aBMCMMO Aanu BpPeMeTo e TOomMmo npes
NATOTO, UMW CTYAEHO Npe3 3umaTa.

+ Kato npousBoanTen Ha BEPUXHU TPUOHU HUE CMe
paspaboTunm onTMMarnHo Macro 3a Bepuri Ha
pacTutenHa ocHoBa, koeTo e 6uopasrpagumo. Hue
npenopbyBame U3nonsyBaHETO Ha HALLETO Macro
KaKTO 3a NocTuUraHe Ha MakcumanHa
NpOABLMKUTESTHOCT Ha XUBOTA Ha BepuraTa, Taka u
Mo OTHOLLEHWE HamarnsiBaHe Ha BpeaaTa BbpXxy
okonHaTa cpega.

* Ako He e Bb3MOXHO Aa ce cHabawuTe ¢ Halle
BEPWXKHO Macno, BM NpenopbyBamMe Aa unonsysare
CTaHAapTHO BEPWKHO Macro.

* Ha mecra, B KouTO He Moxe aAa 6bae HabaBeHo
cneyuvanHo Macno 3a cMa3BaHe Ha BEpUrn 3a
MOTOpEH TPWOH, MOXe Ja ce U3ronaea Macno 3a
TpaHcmucus EP 90.

Macnexata nomna e npefBapuTesiHo perynvpaHa Bbe
cabpwukaTa, Taka 4Ye Aa yaoBneTBOpsiBa NOBEYETO
M3KCKBaHWS 3a cMa3BaHe. [bneH macneH pesepsoap
cTura 3a norioBvMHaTa oT BpeMeTo 3a uarapsiHe Ha
ropMBOTO OT MbIEH ropuBeH peaepsoap. MNopaau ToBa
nposepsiBaiiTe pefoBHO HUBOTO Ha MacnoTo B
MacrneHuvsi pesepBoap, 3a Aa NpeaoTBpaTUTE NoBpeam
Ha BepuraTa Ha TPUOHa v NpbTa, KOUTO MoraT Aa
BB3HVKHAT NpW Mnca Ha cmasBaHe.
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« 3aBbpTeTe BUHTa Ha perynaropa obpaTHo Ha
YacoBHMKOBAaTa CTpenka, 3a 1a HamanuTe npuToka
Ha macro.

3a npoBepka fanu cMa3BaHeTo He paboTu

1. TlpoBepeTe ganu kaHambT Ha MacnoTo B WUMHATA He
e 3anyweH. [MoyncteTe Npy HEOGXOAMMOCT.

3a npoBepka Ha cMa3BaHeTo Ha BepuraTa

1. TpoBepsiBaiiTe cMasBaHeTO Ha Bepurarta npu BCSKO
3apexaaHe ¢ ropmeo. HacoyeTe BbpXbT Ha LUMHATa
KbM CBETIO OLIBETEHA NMOBBPXHOCT, HaMUpaLla ce
Ha pasctosiHue okono 20 cm (8 uHya). Cnep paboTa
B NpoAbIDKeHne Ha 1 MuHyTa npu 75% ra3 Tpsbea
[a ce BKAa OTYETNMBA NMUHWSI OT Macmno BbpXy
cBeTnarta NnoBbpXHOCT.

\

O
0

2. TpoBepeTe Aanu kaHambT Ha MacnoTo B Kopnyca Ha
CKOpOCTHaTa KyTus e 4ucT. MouncreTe npu
HeobxoaMmocT.

3. TpoBepeTe Aanu YenHOTO KOMEeSIo Ha LWKHaTa ce
BbPTU CBOGOAHO. AKO CMasoyHaTa cucTema Ha
BepuraTa Bce oLLe He paboTu, cneq kaTto cTe
M3BBPLLMIIN FOPHUTE NPOBEPKU, TpsiGBa Aa ce
06bpHETE KbM CEPBU3.

3a perynupaHe Ha cMa3BaHeTO Ha BepuraTa

MNPEAYNPEXKAEHUE: CnpeTe asuratens/
MoTOopa, Npeau Aa NPUCTbIUTE KbM
perynupaHe Ha mMacrieHaTa nomna.

BbpTeTe perynupallms BUHT Ha MacneHaTa nomMna.
M3nonsBainTte oTBEpPTKA UNM KOMOMHMPAH raeyeH KIou.

. 3aB'preTe BUHTa Ha perynartopa no 4YaCcoBHMKOBaTa

CTpenika, 3a Aa yBenuynTte nputoka Ha macno.

32
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TexHu4Yeckn aaHHU

TexHNYeCcKn XxapakTepucTuku 3a NPOAYKTU, KOUTO paboTsT ¢ 6EH3UH

[ PA1100
Cma3souHa cuctema
BmecTtuMocT Ha pesepBoapa 3a macno, | | 0,15
Terno
Terno, kg | 1,4
LLlymoBu emucun
HuBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT, usmepeHa dB(A) 110
HuBO Ha 3BYyKOBaTa MOLLHOCT, rapaHTmupaHa [Lya dB(A)] 111
Huga Ha wyma®
EKBMBaneHTHO HVMBO Ha 3BYKOBOTO HamnsiraHe BbpXy YXOTO Ha onepartopa, U3MepeHo
cbrnacHo EN ISO 11806 1 ISO 22868, dB(A)
O6opyasaH ¢ ogobpeHo npucnocobneHne (OpurnHamnHo) 94
Huea Ha BGpaLumTe’
EKBMBaNEHTHU HMBa Ha BUOPALMM (8py,eq) B PHKOXBATKUTE, M3MepeHm cbrnacHo EN ISO 22867, m/s?
O6opyasaH ¢ ogobpeHo npucnocobnexHne (OpUriHanHo), NSBO/ASCHO 3,5/4,6

TexXHNYECKN XapaKTEpPUCTUKU 3a npoayKTu, 3axpaHBaHU C aKymynartop

325iLK + npucraBka 3a npbToBa HoXuLa PA1100

Cma3souHa cuctema

BmecTumocT Ha pesepsoapa 3a macno, | | 0,15
Terno
Terno, kg (c BkntoyeHa akymynaTtopHa 6atepus BLi200) | 37+14

LLlymoBu emmcum®

HuBo Ha 3BykoBaTa MoLLHOCT, nsmepera dB(A) | 96

6 OTueTeHuTE AaHHM 3a EKBMBANEHTHOTO HUBO Ha 3BYKOBOTO HanaraHe 3a MalumHaTa umart TURnYHa cTaTucTy-
Yecka Aancnepcus (ctaHaapTHO oTknoHeHue) ot 1 dB(A).

7 OT4yeTeHWUTE AaHHN 3a EKBNBANEHTHOTO HUBO Ha BUGpALUNNTE UMAT TUMNYHA CTAaTUCTUYECKa AUcnepcus
(cTaHmapTHO OTKNOHeHue) oT 1 m/s2.

8 OTueTeHUTE AaHHM 3a HMBO Ha 3BYKOBA MOLLUHOCT 3a MaluMHaTa uMat TUNWYHa CTaTMCTUYecKa Ancnepens
(cTaHgapTHO oTknoHeHue) oT 3 dB (A) 1 e n3mMepeHo ¢ opurmHanHo obopyaBaHe, KOeTo ocurypsisa Ham-BUco-
KOTO HUBO.
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325iLK + npucraeka 3a npbToBa Hoxuua PA1100

Huea Ha wyma®

HwuBo Ha 3BYKOBOTO HansdaraHe npun yxoTto Ha onepartopa, U3mMepeHo CbrinacHo
ISO 22868, dB (A)

O6opyagaH ¢ ogobpeHo npucnocobnexue (opuruHanHo), dB (A) 86

Huea Ha BuGpaummte'®

HuBa Ha BUGpaLmMnTe Npy pbKoXBaTKUTE, M3MepeHm cbrnacHo EN 62841-1, m/s2

O6opyagaH ¢ ogobpeHo npucnocobnexHne (OpurMHamnHo), NABo/AACHO 2,4/2,0

MpuHagnexHocTn

KomGuHauun Ha HanpaBnsiBalla WyHa
1 Bepura 3a MOTOPEH TPUOH

CnepgHute kombuHauum ca ytebpaeHn ot CE.

Bopgelya wuHa Bepwura aa MOTOpeH TpUOH
ObmkuHa, cM/MHYa Crbhka, mm/uH4YoBe

25/10" 6,4/0,25" HOO

30/12" 6,4/0,25"
M3nMHBaHe Ha BeeraTa Ha TpVIOHa n npenopb4yaHnsa wabnoH 3a YanpaseHe, 3a Oa

Bb3CTAHOBWTE OCTPOTATa Ha BepuUraTa Ha TPUOHaA.
wabnoHa 3a yanpaseHe
AKo He 3HaeTe kakBa Bepura 3a MOTOPeH TPMOH nMaTe

M3nonsgaiTe npenopbyaHus WabnoH 3a YanpaseHe, 3a Ha npogykTa, nonuraite guctpubytopa no
[a nony4uTe npaBuUnHUTE bIMNn Ha 3aToYBaHe. obcnyxBaHeTo.
MpenopbyBame Bu BuHaru aa usnonssare

S A=
0 >
D =5
PITCH =2
2
[
KYNUCHU
mm/vH4oBE | mMm/MHYOBE | MM/UHYOBE mm/uHYoBe | NpeaaBKku:
cm/vH4yoBe

9 OTyeTeHUTe AaHHM 3a HMBO Ha 3BYKOBO HamnsraHe 3a MaluMHaTa MMaT TUNMYHa CTaTMCTUYecKa ancnepcms
(ctaHgapTHO oTknoHeHue) oT 3 dB (A) 1 ca u3mMepeHu ¢ opUrMHanHoTo obopyaBaHe, KOeTo OcUrypsiBa Haw-
BMCOKOTO HUBO.

10 OTuyeTeHWTe Aa@HHM 3a HUBO Ha BUGPALMSA MMAT TUNMYHA CTAaTUCTUYECKa ANCNEepCcHa (CTaHAAPTHO OTKMOHe-
Hue) oT 2 m/s2. 3a cpaBHsIBaHe Ha HMBaTa Ha BUGpPaALUMUTE, KaKTO 1 NPOAYKTY C BbTPELLHO ropeHe 1 akymyna-
TOp, U3nonaearTe Kankynartopa 3a Bubpauumu. https://www.husqvarna.com/uk/services-solutions/vibration-
calculator/.
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58:25/10"

5'0 6,4/0,25" 1,3/0,05" 4,0/0,16 85° 30° 10° 0,65/0,025"
64:30/12"
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[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Oeknapauus 3a ceoTBetcTene Ha EO -
3a NPORYKTU, KOUTO PaboTAT ¢ 6EeH3nH

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Leeuus, Ten.:
+46-36-146500, yaoctoBepsiBa, 4e TPUOHBLT Ha NpbTOBa
Hoxuua Husqvarna PA1100 cbe cepuiiHu Homepa ot
2019 n HaTaTbK (roanHaTa e sicHo o6o3HayYeHa BbpXy
Tunosata Tabenka, cneaBaHa OT CEPUIHUA HOMEP)
oTroBaps Ha usncksanusata Ha JVPEKTVBATA HA
CbBETA:

* ot 17 maii 2006 r., "oTHOoCHO MaLwmHK" 2006/42/EO

* ot 08 toHn 2011 r., "orpaHnyaBaHeTo Ha ynoTpebaTa
Ha HSAKOW OMacHW BeLLecTBa B eNeKTPUYECKo 1
enekTpoHHo obopyasaHe" 2011/65/EC

CnepgHuTe cTaHgapTy ca NpUNoXeHn 3a 6eH3NHOBK
NPOAYKTY:

EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:201, EN 50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, WBeuuns, n3gbpLum U3nutBaHe Ha
Tuna cernacHo EO B cboTBETCTBYE C AMpeKTMBaTa 3a
MaLmHHOTO obopyasaHe (2006/42/EQ), uneH 12, Touka
3b. CeptudumkatsT 3a M3NUTBaHe Ha Tuna cbrnacHo EO
B CbOTBETCTBYUE C aHeke |V e c Homep: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

e

Per Gustafsson, mennaxsp ,Paspabotkn n Passutne”
(oTopusupaH npepcTtasuten Ha Husqvarna AB 1
OTrOBOPHUK 3@ TeXHUYecKaTa AOKYMeHTaLus)

Heknapauus 3a cboTBetcTBue Ha EO -
3a NPOAYKTU, KOUTO paboTAT ¢
akymynatop

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Weeuus, Ten.:
+46-36-146500, ynoctoBepsiBa, 4e TPUOHBLT Ha NpbTOBa
Hoxwuua, npuctaBka PA1100 Ha Husqvarna cbc
3axpaHBaLy 6nok Husqvarna 325iLK, cbc cepuitiu
Homepa oT 2019 n HaTaTbk (rognHaTa e icHO
o6o3HayeHa BbpXy Tunosara Taberka, cnegsaHa ot
CepunHUS HOMep) OTroBaps Ha M3NUCKBaHWATa Ha
OVPEKTUBATA HA CBbBETA:

e 0T 17 maii 2006 r., "oTHOCHO MaLwmnHK" 2006/42/EO

* ot 08 toHK 2011 r., "orpaHnyaBaHeTO Ha ynotpebaTa
Ha HSAKOW OMacHMW BelLecTBa B eNeKTPUYecKo 1
enekTpoHHo obopynsaHe" 2011/65/EC

CnepHvTe CTaHAapPTU ca NPUNOXEHN 3a NPOAYKTMU C
akymynarop:

IEC 62841-1:2014, EN I1SO 11680-1:2011, EN
50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, LLiBeyus, n3asbplum n3nutsaHe Ha
Tuna cernacHo EO B cboTBETCTBME C AMpeKTMBaTA 3a
MaLmMHHOTO obopyasaHe (2006/42/EQ), uneH 12, Touka
3b. CepTudukatsT 32 U3NUTBaHE Ha Tuna cbrnacHo EO
B cbOoTBeTCTBUE C aHekc |V e ¢ Homep: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

L

Per Gustafsson, mennmxwp ,Paspabotku n Passutme”
(oTopusupaH npeactasuten Ha Husqvarna AB n
OTIOBOPHWK 3@ TeXHWYeckaTa AOKYMeHTaLus)
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Termékleiras Rendeltetésszer(i hasznalat

Folyamatosan fejlesztjiik termékeinket, ezért fenntartjuk
a jogot a termékek kialakitasanak és megjelenésének
elézetes figyelmeztetés nélkili megvaltoztatasara.

Megjegyzés: A jelen kézikdnyv a benzines és az
akkumulatoros tapegységekre egyarant vonatkozik.

A tartozék attekintése

FIGYELMEZTETES: Ez a tartozék csak a
megadott termékkel egyltt hasznalhato,
lasd a tartozék fejezetet a termék hasznalati
utasitasaban.

A

A tartozékot kizarolag agak és gallyak levagasara
tervezték.

Szbghajtas
Beadllitocsavar a lanc kenéséhez
Tengely (1100 mm)
Hevedertart6 horog (24 mm)
A flrészlanc védéburkolata
Vezetblemez-régzitd anyacsavar
Lancfeszité csavar
Flrészlanc
Vezetblemez

. Lancolaj tartalya

. A lancolaj utantéltése

12. Hasznalati utasitas

13. Szallitasi biztositészerkezet

O NGOl ON =

- 2 ©
oo

14. Kombinalt kulcs

15. Heveder

16. Torx kulcs

17. Kézvédo

18. Hevedertarté horog (1 hivelyk)

A tartozék és a tapegység szimbdolumai

A termék nem kortltekinté vagy helytelen
hasznalata a kezel® vagy mas személyek
sulyos sérlilését, illetve halalos balesetét is

okozhatja.
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Olvassa el figyelmesen a hasznalati
utasitast, és gy6z6djon meg rola,

hogy megértette azt a tartozék

hasznalatba vétele el6tt.
& Minden testrészét tartsa tavol a forré

Hasznaljon stabil, nem csuszos csizmat.

=

felliletektdl.

Ez a tartozék megfelel a vonatkoz6 EK A flirészlanc forgasiranya, tizemidé/

iranyelveknek. Max A
ax ["sec  glapjarat.

Mindig viseljen jovahagyott fiilvédét,
valamint védészemiveget, illetve
szemellenz6t.

g

Lancolaj.

& & A lanc mozgasiranya.

O

SON

Hasznaljon mindig megfelel6 véddkesztyiit.

Ez a termék nem rendelkezik elektromos szigeteléssel. Ha a termék
nagyfesziltségl vezetékhez ér vagy annak a kézelébe kerl, sulyos,
akar halalos sériléshez is vezethet. A villamos aram ativelhet egyik
pontrél a masikra. Minél nagyobb a feszliltség, az aram annal
nagyobb tavolsagot képes atugrani. A villamos aram agakon és mas
o N targyakon is athaladhat, kilénésen, ha azok nedvesek. Mindig
WI ® tartson legalabb 10 méteres tavolsagot a gép és a nagyfesziiltségi
vezetékek és/vagy a vezetékekhez ér6 targyak kozétt. Ha ezen a
biztonsagi tavolsagon belil kell végeznie a munkat, mindig vegye fel
a kapcsolatot az illetékes aramszolgaltatéval, hogy a munka
megkezdése elétt meggy6zédhessen az aram kikapcsolasarol.

G (aon)
N

A termék kezel6jének ligyelnie kell arra, hogy a munka soran se
ember, se dllat ne j6jjon 15 m-nél kdzelebb a munkaterilethez.

Megjegyzés: A terméken szerepld tobbi jel/cimke egyes piacok specifikus vizsgaztatasi kévetelményeire
vonatkozik.

Biztonsag

Biztonségi meghatérozésok vagy a kornyezd terllet karosodasanak
veszélye.

A figyelmeztetések, ovintézkedések és megjegyzések a
hasznalati utasitas kiemelten fontos részeire hivjak fel a
figyelmet.

Megjegyzés: Tovabbi informaciot biztosit az adott
helyzetben sziikséges tennivalokrol.

FIGYELMEZTETES: Akkor hasznalatos, ha
a kézikdnyv utasitasainak be nem tartasa Altalénos biztonségi utasitasok
esetén fennall a kezel6 vagy a kdzelben

tartézkodok sérilésének vagy halalanak
veszelye. A FIGYELMEZTETES: A termék hasznalata

elétt olvassa el az alabbi figyelmeztetéseket.
VIGYAZAT: Akkor hasznalatos, ha a
kézikdnyv utasitasainak be nem tartasa

esetén fennall a vagyoni kar, illetve a termék
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Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, és
gy6z6djon meg réla, hogy megértette azt a tartozék
hasznalatba vétele el6tt.

Ezek az utasitasok a termékkel kapott utasitasok
kiegészitéséll szolgalnak. A tdbbi eljarast a termék
hasznalati utasitasaban talalja meg.

A tartozék kivitelezésén a gyarté cég engedélye
nélkll semmilyen médositast sem szabad végezni.
Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet esetleg
modositottak, és mindig eredeti kiegészitéket
hasznaljon. Nem engedélyezett médositasok és/
vagy potalkatrészek komoly sérlilésekhez vagy
halalos balesetekhez vezethetnek.

A termék hasznalatara nemzeti jogszabalyok altali
korlatozasok vonatkozhatnak.

Biztonsagi utasitasok az
lizemeltetéshez

.

Soha ne engedje, hogy a terméket gyermek
hasznalja.

Tartsa az illetéktelen személyeket biztonsagos
tavolsagban. A gyermekek, allatok, nézel6doék és
segiték maradjanak a 15 m-es biztonsagi zénan
kiviil. Ha valaki megkézeliti Ont, azonnal llitsa le a
terméket.

Soha ne engedje meg senkinek a termék
hasznalatat, amig nem gy6z6dott meg arrél, hogy az
illetd elolvasta és megértette a hasznalati utasitas
tartalmat.

Csak akkor dolgozzon létran, széken vagy mas
emelvényen, ha azt teljes mértékben rogzitette.
Mindig gondoskodjon réla, hogy biztonsagos és
stabil munkahelyzetben dolgozzon.

Mindig két kézzel fogja a terméket. Tartsa a
terméket az oldala mellett. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a hevedert a hevedertarté horoghoz rogzitette-

A gazadagolét/kapcsolégombot a jobb kezével
szabalyozza.

Ugyeljen ra, hogy keze és laba ne érhessen a
vagofelszereléshez, amikor a motor jar.

A motor ledllitasa utan se a kezével, se a labaval ne
érjen a vagofelszereléshez, amig az teljesen le nem
all.

Ugyeljen az agakon 1évé gallyakra, melyek vagas
kdzben elrepilhetnek.

A hasznalaton kiviili terméket mindig helyezze a
talajra.

Ellenérizze, nincs-e a munkaterileten idegen
objektum, példaul villamos vezeték, bogarak, allatok
stb. vagy egyéb olyan objektumok (példaul
fémtargyak), amelyek kart tehetnek a vagofeltétben.
Ha a termék barmilyen idegen targynak tkdzik vagy
rezegni kezd, azonnal dllitsa le. Amennyiben
benzines termékkel dolgozik, tavolitsa el
gyertyapipat a gyujtogyertyarél. Amennyiben a
termék akkumulatoros, tavolitsa el az akkumulatort.
Ellenérizze, hogy a termék sértetlen-e. Ha a termék
sérllt, javitsa meg.

Ha munka kdzben valami beleakad a
vagofelszerelésbe, allitsa le a motort, varjon annak
teljes ledllasaig, és csak ezutan tisztitsa meg a
vagofelszerelést.

Ne hasznalja az agvagoét, ha faradt, illetve ha
gyogyszer, gyogykezelés vagy alkohol hatasa alatt
all.

Az erbs rezgés miatt a vérkeringési zavarokban
szenvedd személyeknél ér- vagy idegsériilések
léphetnek fel. Forduljon orvoshoz, ha olyan tlineteket
tapasztal, amelyeket feltehet6leg az er6s rezgés
okozott. Ezek a tlinetek tobbek kdzott zsibbadas,
érzéskiesés, bizsergés, szuro érzés, fajdalom,
erbtlenség, a bor szinének vagy fellletének
megvaltozasa. A tiinetek tébbnyire az ujjakban, a
kézben vagy a csukléban jelentkeznek. Alacsony
hémérsékleten a veszély ndvekedhet.

Személyi véddfelszerelés

A

FIGYELMEZTETES: A termék hasznalata
el6tt olvassa el az alabbi figyelmeztetéseket.

Vegyen fel védbsisakot, ha fennall az esélye, hogy
valami a fejére eshet.

Hasznaljon jévahagyott fulvédét.

Hosszu tavon a tartés zajartalom maradandé
hallaskarosodast okozhat. Mindig hasznaljon
jovahagyott fllvédoét.

Mindig viseljen csuszasgatlo talppal ellatott
munkavédelmi bakancsot.

3

Mindig viseljen munkaruhazatot és nagy teherbirasu
hosszunadragot.

Soha ne viseljen laza ruhazatot vagy ékszereket.
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« Ugyeljen ra, hogy a haja ne logjon a valla ala.

Biztonsagi eszk6zok a terméken

Ez a fejezet a termék biztonsagi felszereléseit, azok
rendeltetését irja le, valamint azt, hogy miként kell a
megfeleld Gzemelés biztositasa érdekében

ellenérzéseket végezni.

A flirészlanc hasznélata és karbantartasa soran
hasznaljon véddékesztylt. A nem mozgo flirészlanc is
sériiléseket okozhat.

Biztositsa a vagdéfogak megfelelé6 mértéki élezését.
Kovesse az utasitasokat, és csak a javasolt
reszelésablont hasznalja. A kérosodott vagy nem
megfeleléen megélezett flirészlanc megndveli a
balesetek kockazatat.

A

FIGYELMEZTETES: Soha ne hasznaljon
olyan terméket, amelynek hibas a biztonsagi
berendezése. A biztonsagi berendezést a
jelen szakaszban ismertetett médon kell
ellendrizni. Ha a termék nem felel meg az
alabbi ellenérzések valamelyikénél, forduljon
a szervizmihelyhez.

Biztonsagi utasitdsok a
karbantartashoz

A

FIGYELMEZTETES: A vagéfelszerelés a
gazadagolé/kapcsolégomb elengedése utan
is tovabb forog. Amennyiben benzines
termékkel dolgozik, tavolitsa el gyertyapipat
a gyujtogyertyardl. Amennyiben a termék
akkumulatoros, tavolitsa el az akkumulatort.
A vagdfelszerelésen végzendd karbantartas
elétt gy6z6djon meg arrol, hogy az teljesen
ledllt-e.

A helyes vagasmélység-beallitast alkalmazza.
Kovesse az utasitasokat, és csak a javasolt
vagasmélység-beallitast hasznalja. A tdl nagyra
beallitott vagasmélység-beallitas noveli a
visszacsapodas kockazatat.

Ha nem hasznalja a terméket, illetve szallitas vagy
tarolas esetén ugyeljen arra, hogy a szallitasi
biztositoszerkezet megfeleléen legyen rogzitve a
vagofelszereléshez.

A vagofelszerelés javitdsahoz mindig vegyen fel
erés védokeszty(it. A vagoszerkezet nagyon éles,
igy kdnnyen megvaghatja magat.

A termék gyermekektdl elzarva tartando.

A javitashoz csak eredeti potalkatrészeket
hasznaljon.

Soha ne hasznaljon olyan terméket, amely hibas.
Végezze el az ebben a hasznalati utasitasban elirt
ellenérzési, karbantartasi és szervizmunkalatokat.
Bizonyos karbantartasi és szervizmunkakat
szakembernek kell végrehajtania.

Szallitaskor régzitse a gépet.

A vagobszerkezetre vonatkozé biztonsagi
utasitasok

A

FIGYELMEZTETES: A termék hasznalata
el6tt olvassa el az alabbi figyelmeztetéseket.

Kizarolag az altalunk javasolt vezetélemez/
flrészlanc kombinacidkat és élezéfelszerelést
hasznalja. Az utasitasokat illetéen tekintse at a
kovetkezo6t: Karbantartés44. oldalon.

Ellenérizze, hogy a flirészlanc feszessége
megfelel6-e. Ha a flirészlanc nem fekszik ra
szorosan a vezet6lemezre, akkor a flirészlanc
leugorhat a helyérdl. A nem megfelelé
frészlancfeszesség a vezetélemez, a flirészlanc és
a csillagkerék fokozott kopasat okozza. Lasd az A
lanc feszitése48. oldalon fejezetet.

Rendszeresen végezzen karbantartast a
vagoszerkezeten, és tartsa megfeleléen kent
allapotban. Ha a fiirészlanc nincs megfeleléen
megkenve, akkor megné a vezetélemez, a
flirészlanc és a csillagkerék kopasanak kockazata.

1
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Osszeszerelés

Bevezetd

A

A vagofej 6sszeszerelése

A

FIGYELMEZTETES: Figyelmesen olvassa el
a biztonsagrol szol6 fejezetet, miel6tt
Osszedllitana a terméket.

VIGYAZAT: Ugyeljen ra, hogy nyélen belili
meghaijté tengely bekattanjon a vagofej
nyilasaba.

4. Szerelje fel a burkolatot, és illessze a lancfeszesség-
allité tiiskét (A) a vezetblemezen 1évé nyilasba.
Ellenérizze, hogy a meghajtén Iévé lancszemek
helyesen illeszkednek-e a csillagkerékre (B), illetve
hogy a lanc megfeleléen illeszkedik-e a vezetélemez
vajataba (C). Szoritsa meg kézzel a vezetélemez
anyacsavarjat.

5. Feszitse meg a lancot: csavarja a lancfeszité csavart
az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba a
kombinalt kulcs segitségével. A lanc feszessége
akkor megfeleld, ha az nem lég lazan a vezetélemez
also élénél.

Lazitsa meg a vagofejen talalhaté csavart. (A)

2. lllessze a vagofejet a nyélre Ugy, hogy a csavar (A) a
képen lathaté modon a nyélen talalhaté nyilassal
egy vonalban helyezkedjen el.

3. Huzza meg szorosan az ,A” jel6lés( csavart.
Bizonyosodjon meg rola, hogy az ,A” jel6lés( csavar
megfelelden illeszkedik a nyélen talalhaté lyukba.

4. Huzza meg az A csavart.

5. Huzza meg a B csavart.

A vezetblemez és a lanc
Osszeszerelése

1. Csavarja ki a vezet6lemezt régzité anyacsavart, és
vegye le a védéburkolatot.

2. Helyezze a vezet6lemezt a vezetdlemezt rogzitd
técsavar folé. Tolja a vezetélemezt a leghatso
helyzetbe. Helyezze a lancot a csillagkerék koré, és
illessze a vezetblemez vajataba. Kezdje a
vezetblemez felsd élén.

3. A vagoszemek fogai a vezetélemez felsd felén
mutassanak elére.

6. A lanc akkor kelléen feszes, ha nem valik el a
vezet6lemez also részérol, de kézzel még kdnnyen
mozgathatd. Szoritsa meg a csavaranyakat a
kombinalt kulccsal és tartsa felfelé a vezetélemez
csucsat.

7. Egy uj lanc feszességét gyakran kell ellenérizni,
amig azt be nem jaratjuk. Ellenérizze rendszeresen
a lancfeszességet. Egy megfeleléen megfeszitett
lanc j6 vagoteljesitményt nyujt, és hosszu
élettartamu lesz.
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A védéelem felszerelése

1. Szerelje 6ssze a nyélen talalhat6 védéelemet.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a védéelem a flirész
feje mellé van felhelyezve.

2. A csavar segitségével rogzitse a védéelemet a
nyélre.

A flggesztdkarika 6sszeszerelése

1. Helyezze a nggeszté!(arikét a hatsé fogantyu és a
hurokfogantyt kozé. Ugy helyezze el a

fuggesztokarikat, hogy a termék kiegyensulyozott és

kényelmesen hasznalhato legyen.

A heveder beallitasa

A termék mikodtetésekor mindig hasznalja a hevedert.

A heveder maximalis ellendrzést garantal a kezel6nek a

termék hasznalata soran. A heveder hasznalata esetén

2.
3.

Régzitse a terméket a hevedertarté horoghoz.

Allitsa be a heveder hosszat igy, hogy a tartéhorog
nagyjabol egy szintben legyen a jobb csipéjével.

FIGYELMEZTETES: Vészhelyzet esetén
engedie el a terméket, és hagyja a féldre
esni.

A

Az olaj utantoltése

1.

Nyissa ki a vezet6lemez fején lévé olajsapkat.

2.

Toltse fel a terméket lancolajjal.

kevésbé val6szin(, hogy a kezel6 karja és hata elfarad. 3. Helyezze vissza a sapkat.
1. Vegye fel a szijat.
Uzemeltetés
Bevezetd 6. Ellendrizze, hogy a vagodfelszerelés ledll-e a

FIGYELMEZTETES: A termék hasznalata
elétt figyelmesen olvassa el a biztonsagrol
52016 fejezetet.

A

Inditas elbtti ellendrzések

1. Ellendrizze a munkateruletet. Tavolitson el minden
olyan targyat, amelyet a termék kivethet.

2. Ellenérizze a vagoadaptert. Soha ne hasznaljon
életlen, repedt vagy sérlilt felszerelést.

3. Ellendrizze, hogy a gép teljes mértékben
mikdddképes allapotban van-e.

4. Ellendrizze, hogy az anyak és csavarok szorosan
meg vannak-e hlzva.

5. Ellendrizze, hogy a lanc kenése megfelelé-e. Lasd:
A vdgoszerkezet kenése48. oldalon.

7.

gazadagold/kapcsologomb felengedésekor.

Kizarolag a rendeltetésének megfeleléen hasznalja a
terméket.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a fogantyu és a
biztonsagi jellemzék rendben vannak-e. Soha ne
hasznalja a gépet hianyzd, vagy a specifikacidhoz
képest modositott alkatrészekkel.

A termék hasznalata

A

FIGYELMEZTETES: Tartsa be a
magasfesziiltségli tavvezetékek kdzelében
valé munkavégzésre vonatkozé biztonsagi
szabalyozasokat.

42
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FIGYELMEZTETES: Soha ne élljon
kézvetlenil a levagando faag ala. Ez sulyos,
akar halalos személyi sériléshez is
vezethet.

> B

FIGYELMEZTETES: Ez a termék nem
rendelkezik elektromos szigeteléssel. Ha a
termék nagyfeszlltségi vezetékhez ér vagy
annak a kdzelébe kerl, sulyos, akar halalos
testi sériuléshez is vezethet. A villamos aram
ativelhet egyik pontrol a masikra. Minél
nagyobb a fesziiltség, az aram annal
nagyobb tavolsagot képes atugrani. A
villamos aram agakon és mas targyakon is
athaladhat, kiiléndsen, ha azok nedvesek.
Mindig tartson legalabb 10 méteres
tavolsagot a termék és a nagyfesziltségul
vezetékek és/vagy a vezetékekhez érd
targyak kozott. Ha ezen a biztonsagi
tavolsagon beliil kell végeznie a munkat,
mindig vegye fel a kapcsolatot az illetékes
aramszolgaltatéval, hogy a munka
megkezdése elétt meggyézédhessen az
aram kikapcsolasardl.

Amikor csak lehetséges, helyezkedjen ugy, hogy az
agra merélegesen ejthesse meg a vagast.

A mivelet soran ne tartsa egyenesen maga elé a
nyelet (mint egy horgaszbotot), mivel ez ndveli a
vagofelszerelés latszolagos tdmegét.

Je
1

FIGYELMEZTETES: A termék tavolra is
elér. Ugyeljen arra, hogy a termék
hasznalatakor se ember, se allat ne legyen
a munkaterilet 15 m-es kérnyezetében.

A nagyobb agakat részekben vagja le, igy jobban
iranyithatja, hogy hova essenek.

A
A

FIGYELMEZTETES: Soha ne aktivalja a
gazadagoldt/kapcsolégombot, ha nem lat ra
teljesen a vagofelszerelésre.

L
5

.

A legjobb egyensuly biztositasa érdekében tartsa a
terméket kdzvetlenll a teste mellett.

Ugyelijen ra, hogy a hegye ne érjen a talajra.

Ne siessen munka kdézben, dolgozzon egyenletesen,
amig minden agat tisztan le nem vagott.

Minden munkamd(velet utdn engedje el a
gazadagolét/kapcsologombot. A motor komoly
karosodasahoz vezethet, ha tul hosszu ideig
miikddik terhelés nélkil, teljes gazzal/sebességgel.
Mindig teljes gazzal/sebességgel dolgozzon.
Magasfeszliltségll vezetékek kozelében kiilonods
korultekintéssel jarjon el. A lezuhané faagak
révidzarlatot okozhatnak.

Soha ne vagja le a az agak tévénél talalhatéd
kidudorodo részt, mivel ez lassitja a gyogyulas
folyamatat, és ndveli a gombafertézés kockazatat.

\2%%%

A vagofej aljanal talalhato ledllitdelem tdmasztast
biztosit a vagas soran. Ez megakadalyozza, hogy a
vagofelszerelés ,megugorjon” az agon.
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* Az ag atvagasa el6tt ejtsen egy kezdévagast az ag
also részén. Ez megakadalyozza a kéreg
letdredezését, ami lassabb gyégyulashoz vezethet,
és akar maradando karosodast is okozhat a fanak.
Az elakadas elkerilése érdekében a vagas nem
lehet mélyebb az ag vastagsaganak 1/3-anal. Az
elakadas elkerllése érdekében ne dllitsa le a
terméket, amikor kihlizza a vagofelszerelést az
agbol.

* Hasznalja a hevedert, amely megtartja a gép sulyat

és egyszeriibbé teszi annak kezelését.

« Ugyelien a szilard labtartasra, valamint hogy az

agak, kdvek és fak ne akadalyozhassak munka
kdzben.

Karbantartas

Bevezetd

Alabb néhany altalanos karbantartasi utasitast talal.
Tovabbi informaciokért forduljon az illetékes
szakszervizhez.

A tartozék karbantartasa

A flirészlanc ellendrzése
Naponta végezze el a flirészlanc ellenérzését.

1. Gy6z6djon meg arrol, hogy a szegecseken és a
meghajtészemeken nincsenek repedések.

2. Ellendrizze, hogy nem merev-e a lanc.

3. Hasonlitsa 6ssze a lancot egy Uj lanccal annak
megallapitasahoz, hogy a szegecsek és a
meghajtészemek elhasznalodtak-e.

4. Ha a fentiek barmelyikét tapasztalja, cserélje ki a
flirészlancot.

5. Cserélje ki a lancot, amennyiben a vagoéfogak
hossza 4 mm-re csokkent.

U

A csillagkerék ellen6rzése

1. Rendszeresen ellendrizze a csillagkerék kopasanak
mértékét. Tulzott kopas esetén cserélje ki azt.

A vezetblemez ellenérzése

1. Ellenérizze, hogy nincs-e eltémédve az olajcsatorna.
Sziikség esetén tisztitsa meg.

T
N
~_5
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2. Ellenérizze, hogy nincs-e sorja a vezetlemez
szélein. Reszel6 segitségével tavolitsa el a sorjakat.

o =

3. Tisztitsa meg a vezetdlemez vajatat.

4. Ellenérizze, hogy nem kopott-e a vezetlemez
véjata. Szlikség esetén cserélje ki a vezetdlemezt.

X

5. Ellendrizze, hogy nem durva vagy nagyon kopott-e a
vezetblemez csucsa.

6. Ellendrizze, hogy az orrkerék szabadon forog-e, és
hogy nincs-e eldugulva a vezetélemez csucsan 1évé
kendnyilas. Sziikség esetén tisztitsa meg és kenje
meg.

7. Naponta forditsa meg a vezetélemezt az élettartama
meghosszabbitasa érdekében.

A flrészlanc élezése

A vezetblemezzel és a flirészlanccal
kapcsolatos tudnivalok

A kopott vezetdlemezt és flirészlancot az altalunk
javasolt vezetdlemez és flirészlanc kombinaciojara
cserélje le. Ez fontos annak érdekében, hogy
megmaradjanak a vagdszerkezet biztonsagi funkcioi. A
csere-vezettlemezek és -flirészlancok altalunk ajanlott
kombinacidit illetéen lasd: Tartozékok51. oldalon.

* Hossz, hiivelyk/cm.

C =]

+ Fogak szama a vezet6lemez orrkerekén (T).

* Lancosztas, hiivelyk. A lanc vezetészemei kdzotti
tavolsagnak egyeznie kell a lancvezetd végén 1évé
lanckerék és a meghaijté lanckerék fogai kdzotti
tavolsaggal.

* Meghajtészemek szama. A meghajtészemek szamat
a vezetblemez hossza, a lancosztas és az orrkerék
fogainak szama hatarozza meg.
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* A vezetblemez nyomszélessége, hivelyk/mm. A
vezetblemez nyomszélességének igazodnia kell a
meghajtészemek vastagsagahoz.

* Lancolajozé nyilas, és nyilas a lancfeszitéhoz. A
vezetblemeznek a terméknek megfelelének kell
lennie.

— S
A

* Meghajtészemek szélessége, mm/hivelyk.

A vagofogak élezésével kapcsolatos altalanos
tudnivalok

Ne hasznaljon tompa filirészlancot. Ha a flrészlanc
tompa, akkor nagyobb nyomast kell kifejteni ahhoz,
hogy a vezetdlemez athaladjon a fan. Ha a firészlanc
nagyon tompa, akkor nem jon létre faforgacs, csak
flrészpor.

Az éles flirészlanc kénnyedén ateszi magat a fan, és a
faforgacsok hosszlak és vastagok lesznek.

A vagofog (A) és a mélység (B) egyuttesen teszi ki a
flrészlanc vagasra szolgald részét, a vagoszerszamot.
A ketté magassaga kozétti kiilénbség adja ki a vagasi
mélységet (vagasmélység-beallitas).

v
.——'1 BT

Vagoéfog élezésekor a kdvetkezdkre kell figyelni:

* Reszelési szdg.

=7

« Vagasi szog.

* Reszel6pozicio.

* Hengeres reszel6 atmérdje.

7]

Megfelelé eszkdz hianyaban nem egyszer(i megélezni a
flirészlancot. Hasznalja az ajanlott reszelésablont. Ez
el6 fogja segiteni a maximalis vagasi teljesitmény
fenntartasat, illetve minimalis szinten tartja a
visszarugas kockazatat.

A

Megjegyzés: A fiirészlanc élezésével kapcsolatos
tudnivalokat illetden lasd: Miszaki adatok49. oldalon.

FIGYELMEZTETES: A visszarugas
kockazata nagymértékben megnd, ha nem
kovetik az élezésre vonatkozé utasitasokat.

A vagéfogak élezése

1. Avagofogakat hengeres reszel6vel és
reszelsablonnal élezze meg.

o &
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Megjegyzés: Az On fiirészlancéhoz ajanlott reszelét
és sablont illetéen lasd: Mlszaki adatok49. oldalon.

2. Ellenérizze, hogy a flirészlanc feszessége
megfelel6-e. A nem megfelel6 feszités flirészlanc
oldaliranyl mozgast végez. Ez megneheziti a
flirészlanc élezését. Az utasitasokat illetéen lasd: A
lanc feszitése48. oldalon.

3. Areszel6t a vagéfogak belsé oldalarol kifelé
mozgassa. Csokkentse a nyomast a huzé iranyd

vagason.

4. El6szor tavolitsa el a reszelés soran képzddott
anyagokat az egyik oldalon Iévd 6sszes fogrol.

5. Forditsa meg a terméket, és a masik oldalrdl is
tavolitsa el a reszelés soran létrejott anyagokat.

6. Ugyeljen arra, hogy a reszelés soran létrejott
anyagok eltavolitdsa utan minden vagéfog azonos
hosszusagu legyen.

7. Aflrészlanc elkopottnak szamit akkor, ha a
vagofogak hossza 4 mm-re (0,16") csdkkent.
Cserélje le a flrészlancot.

f“

A vagasmélység-bedllitis médositasaval
kapcsolatos altalanos tudnivaldk

A vagasmélység-bedllitas (C) cs6kken, amikor
megélezik a vagofogakat (A). A maximalis vagasi
teljesitmény megtartasa érdekében el kell tavolitani a
reszelés soran |étrejott anyagokat a mélységhatarolordl
(B), hogy megkapjuk az ajanlott vagasmélység-
bedllitast. Az adott flrészlanc megfelelé vagasmélység-

beallitasanak elérésével kapcsolatos utasitasokat
illetéen lasd: Miszaki adatok49. oldalon.

FIGYELMEZTETES: A visszartigas

A tavolsaga tul nagy!

kockazata megnd, ha a mélységhatarolo

A mélységhatarol6 beallitasanak médositasa

A vagasmélység-beallitas modositasa és a vagdfogak
élezése elbtt az utasitasokat illetéen lasd: A vdgofogak
élezése46. oldalon. Azt javasoljuk, hogy minden
harmadik lancélezés utan végezze el a mélységhatarol6
tavolsaganak beallitasat.

Megjegyzés: Ez az ajanlas kizardlag akkor van
érvényben, ha a vagéfogak hossza nem csdkken
tulsagosan.

Javasoljuk, hogy a mélységhatarolé beallitdsahoz
hasznalja a sablont, hogy pontosan le tudja mérni a
tavolsagot, és el tudja érni a helyes oldalszdget.

&

s &

1. Lapos reszel6t és mélységhatarolo eszkodzt
hasznaljon a vagasmélység-beadllitashoz. A
mélységhatarol6 beadllitasahoz kizarélag az ajanlott
sablont hasznalja, hogy a tavolsagot pontosan tudja
lemérni, és a helyes oldalszdget tudja elérni.

2. Helyezze a mélységhatarol6 eszkozt a flirészlanc
folé.

Megjegyzés: Az eszkdz hasznalataval kapcsolatos
tovabbi tudnivalékat illetéen tekintse at a
mélységhatarol6 csomagolasat.

3. Alaposreszel6 hasznalataval tavolitsa el a
mélységhatarol6 kiallo részérél a felesleget.
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Megjegyzés: A mélységhatarol6 tavolsaga akkor
helyes, ha nem érez ellenallast, amikor a reszel6t
végighuzza a mélységhatarolé eszkdzon.

A lanc feszitése

FIGYELMEZTETES: Ha a feszesség nem
megfeleld, a flirészlanc leugorhat a

vezetblemezrél, ami sulyos sérilést vagy
halalt okozhat.

A fiirészlanc hasznalat soran meghosszabbodik.
Rendszeresen éllitsa be a flirészlancot.

6. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lanc kézzel szabadon
kérbehlzhato, és hogy nem lég lazéan a
vezetblemezrol.

<

1. Lazitsa meg a vezetSlemezt rogzité anyacsavart, A vagbszerkezet kenése

amely a tengelykapcsol6 fedelét/lancféket tartja.

Hasznaljon csékulcsot. FIGYELMEZTETES: A vagdszerkezet
elégtelen kenése lancszakadast okozhat,
amely sulyos, sét életveszélyes
sérllésekhez is vezethet.
FIGYELMEZTETES: Ne hasznaljon faradt
olajat! A faradt olaj az emberekre, a
termékre és a kornyezetre is veszélyt jelent.

Lancolaj

2. Huzza meg az anyacsavarokat kézzel, amilyen * Az olajnak a fiirész lancan kell maradnia, és
erésen csak tudja. ugyanakkor meg kell riznie folyékonysagat mind
3. Emelje meg a vezetblemez elejét, és forgassa el a meleg idSben, mind a téli hidegekben.
feszitécsavart. Hasznaljon csékulcsot. * Alancflirész gyartojaként optimalis lancolajat
fejlesztettlink ki, amely névényiolaj-bazisanak
kdszdnhetden bioldgiailag lebomlik. Javasoljuk, hogy
hasznalja a mi olajunkat mind a kérnyezet kimélése,
mind a élettartamanak maximalis meghosszabbitasa
céljabol.

* Amennyiben a mi olajunk nem elérhetd, hasznaljon
szabvanyos lancolajat.

* Az olyan terileteken, ahol a firészlancok kenéséhez
hasznalatos olaj nem elérhetd, normal EP 90-es
hajtémUolaj alkalmazhaté.

Az olajpumpa gyarilag ugy van bedllitva, hogy a legtébb

4. Szoritsa meg a fiirészlancot, amig szorosan ra nem kenési kdvetelménynek megfeleljen. A teletoltott
fekszik a vezetélemezre, de még kdnnyen mozog. olajtartaly korllbelil feleannyi idére elegendd, mint a teli
. ,, - Uzemanyagtartaly. Ezért rendszeresen ellendrizze az
5. Szoritsameg a \{ezet?Iemez any_acsavarjalt a L olajszintet az olajtartalyban, hogy elkeriilje a flrészlanc
cs:'w?rk’u Icgsal, és ekozben emelje fel a vezetlemez o5 yezetglemez elégtelen kenés miatti esetleges
elllsd részét. sériiléset.
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A lanc kenésének ellendrzése

1. Minden Gzemanyagtéltés utan ellenérizze a lanc
kenését. Tartsa a vezetSlemez cslcsat egy vilagos
felllet iranyaba, attol kb. 20 cm-re (8 huvelyk). Egy
percnyi 75%-o0s gazzal torténé mikdodtetés utan a
vilagos fellleten egy jél kivehet6 olajcsikot kell
latnia.

* Az olajaramlas cs6kkentéséhez forditsa el az
allitocsavart az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba.

Ellendrzés nem m{ikddé kenés esetén
1. Ellenérizze, nincs-e akadaly a lancvezeté

olajcsatornajaban. Sziikség esetén tisztitsa meg a
csatornat.

A lanc kenésének bedllitasa

\
O
0

FIGYELMEZTETES: Az olajszivattyu
beallitasanak elvégzése elétt allitsa le a
motort.

A

Forditsa el az olajszivattyu beallitécsavarjat. Hasznaljon
csavarhuzot vagy kombinalt csavarkulcsot.

* Az olajaramlas néveléséhez forgassa el az
allitécsavart az 6ramutato jarasaval egyezd iranyba.

2. Ellenérizze, hogy tiszta-e a sebvalté olajcsatornaja.
Szikség esetén tisztitsa meg a csatornat.

3. Ellendrizze, hogy a vezetélemez orrkereke szabadon
forog-e. Ha a fentieket elvégezte és a lanckend
rendszer mégsem miikddik, akkor szakszervizhez
kell fordulnia.

Miszaki adatok

A benzines termékekre vonatkoz6 miszaki adatok

[ PA1100
Kenérendszer
Olajtartaly drtartalma, | | 0,15
Témeg
Toémeg, kg | 1,4
Zajkibocsatas
Hangteljesitményszint, mért dB (A) érték 110
Hangteljesitményszint, garantalt , Lya dB (A) 111
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[PAT100

Zajszintek "

A kezel6 hallészervére gyakorolt, EN ISO 11806 és ISO 22868 szerint mért
hangnyomasszint, db(A)

Jovahagyott tartozékokkal ellatva (eredeti) 94

Rezgésszintek'2

Az EN ISO 22867 szerint mert ekvivalens rezgésszintek (apy,¢q) a fogantyun, m/s?

Jovahagyott tartozékokkal ellatva (eredeti), bal/jobb 3,5/4,6

Az akkumulatoros termékekre vonatkozé miiszaki adatok

325iLK + PA1100 agvagé tartozék

Kendérendszer

Olajtartaly drtartalma, | | 0,15

Tomeg

Tomeg, kg (a BLi200 akkumulatorral egyutt) | 3,7+1,4

Zajkibocsatas'®

Hangteljesitményszint, mért dB (A) érték | 96

Zajszintek'4

A kezel® hallészervére gyakorolt, ISO 22868 szerint mért hangnyomasszint, dB (A)

Jévahagyott tartozékokkal ellatva (eredeti), dB (A) 86

Rezgésszintek'®

Az EN 62841-1 szerint mért rezgésszintek a fogantyuban, m/s2

Jévahagyott tartozékokkal ellatva (eredeti), bal/jobb 2,4/2,0

A gép ekvivalens hangnyomasszintjére vonatkozé jelentési adatok az 1 dB (A) tipikus statisztikus
ingadozasaval (szorasaval) rendelkeznek.

Az ekvivalens rezgésszintre vonatkozo jelentési adatok az 1 m/s? tipikus statisztikus ingadozasaval
(szérasaval) rendelkeznek.

A gép hangteljesitményszintjére vonatkozé jelentési adatok a 3 dB (A) tipikus statisztikus ingadozasaval
(szérasaval) rendelkeznek. A hangteljesitményszint mérése a legmagasabb szintet produkal6 eredeti
felszereléssel tortént.

A gép hangnyomasszintjére vonatkozé jelentési adatok a 3 dB (A) tipikus statisztikus ingadozasaval
(szérasaval) rendelkeznek. A hangnyomasszint mérése a legmagasabb szintet produkalé eredeti
felszereléssel tortént.

A rezgésszintre vonatkozd jelentési adatok a 2 m/s? tipikus statisztikus ingadozasaval (szérasaval)
rendelkeznek. A rezgésszintek, valamint az akkumulatorral, illetve az lizemanyaggal miikodé termékek
Osszehasonlitasahoz hasznaélja a rezgésterhelési kalkulatort. https://www.husgvarna.com/uk/services-
solutions/vibration-calculator/.
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Tartozékok

Vezetblemez és flirészlanc
kombinaciék
Az alabbi kombinaciok CE-jévahagyottak.

Vezetblemez Firészlanc
Hosszlisag (cm) Lancosztas, mm/hiivelyk

25/10" 6,4/0,25" HOO
30/12" 6,4/0,25"

Flirészlanc reszelése és reszeldsablon Ha nem tudja, hogy milyen flirészlanc van az adott
terméken, forduljon az illetékes szakszervizhez.

A megfeleld élezési szdg eléréséhez hasznalja az
ajanlott reszelésablont. Javasoljuk, hogy minden
esetben az ajanlott reszelésablont hasznalja, igy
visszaadllithato a flrészlanc élessége.

Xeloxo -
._D. I [ — ] :
PITCH =0 '
2
meghajtész
mm/hiivelyk | mm/hivelyk | mm/hivelyk mm/hivelyk | emek: cm/
hivelyk
HO 58:25/10"
0 6,4/0,25" 1,3/0,05" 4,0/0,16 85° 30° 10° 0,65/0,025"
64:30/12"

748 - 001 - 17.01.2020




EK megfelel6ségi nyilatkozat

EK megfelel6ségi nyilatkozat —
benzines termékek

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Svédorszag,
tel: +46-36-146500, kijelenti, hogy azok a Husqvarna
PA1100 agvago tartozékok, amelyek a 2019 évtél
kezdve kaptak sorozatszamot (az év jol lathaté a
tipustablan, a sorozatszam el6tt), megfelelnek az EGK
TANACSA kévetkezd IRANYELVEINEK:

* a2006. majus 17-i, ,gépekre vonatkozd” 2006/42/EK
sz. iranyelv

* a2011. junius 8-i, ,az egyes veszélyes anyagok
elektromos és elektronikus berendezésekben vald
alkalmazasanak korlatozasara” vonatkozo
2011/65/EU sz. iranyelv.

A benzines termékek esetében az alabbi szabvanyok
keriiltek alkalmazasra:

EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:201, EN 50581:2012

A 0404-es szamu, RISE SMP Svensk Maskinprovning
AB szervezet (Box 7035, SE-750 07 Uppsala,
Svédorszag) EK-tipusvizsgalatot végzett a gépekrdl
sz0l6 iranyelv (2006/42/EK) 12. cikkely, 3b. pontjaval
dsszhangban. Az EK tipusu bevizsgalasra vonatkozo
tanusitvany a IV. melléklettel 6sszhangban a kévetkezd
szamot viseli: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

2w G

Per Gustafsson, Fejlesztési Igazgatd (A Husqvarna AB
technikai dokumentacidért felelds hivatalos képviseldje)

EK megfelel6ségi nyilatkozat —
akkumulatoros termékek

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Svédorszag,
tel: +46-36-146500, kijelenti, hogy azok a Husqvarna
325iLK tapegységgel rendelkezé Husqvarna PA1100
agvagok, amelyek a 2019 évtél kezdve kaptak
sorozatszamot (az év jél lathaté a tipustablan, a
sorozatszam elétt), megfelelnek az EGK TANACSA
kévetkez6 IRANYELVEINEK:

* a2006. majus 17-i, ,gépekre vonatkoz6” 2006/42/EK
sz. irdnyelv

* a2011. junius 8-i, ,az egyes veszélyes anyagok
elektromos és elektronikus berendezésekben vald
alkalmazéasanak korlatozasara” vonatkozé
2011/65/EVU sz. iranyelv.

Az akkumulatoros termékek esetében az alabbi
szabvanyok kertiltek alkalmazasra:

IEC 62841-1:2014, EN ISO 11680-1:2011, EN
50581:2012

A 0404-es szamu, RISE SMP Svensk Maskinprovning
AB szervezet (Box 7035, SE-750 07 Uppsala,
Svédorszag) EK-tipusvizsgalatot végzett a gépekrol
sz0l6 iranyelv (2006/42/EK) 12. cikkely, 3b. pontjaval
dsszhangban. Az EK tipusu bevizsgalasra vonatkoz6
tanusitvany a IV. melléklettel 6sszhangban a kdvetkezd
szamot viseli: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

e

Per Gustafsson, Fejlesztési Igazgaté (A Husqvarna AB
technikai dokumentacioért felelds hivatalos képvisel6je)
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Introducere

Descrierea produsului Domeniul de utilizare

prin urmare, ne rezervam dreptul de a modifica proiectul utilizat numai impreuna cu produsul pentru

si aspectul produselor féra preaviz. care a fost conceput, consultati capitolul
despre accesorii din Manualul operatorului
pentru produs.

Avem o politicd de imbunatatire continua a produselor si, : AVERTISMENT: Acest accesoriu poate fi

Nota: Acest manual acopera atat sursele de alimentare
care functioneaza cu benzina, cat si cele care
functioneaza cu baterie.

Acest accesoriu este proiectat numai pentru taierea
ramurilor si a crengutelor.

Prezentare generala a accesoriilor

1. Angrenaj conic 13. Aparatoare de transport
2. Surub de reglare ungere lant 14. Cheie combinata

3. Arbore (1100 mm) 15. Ham

4. Carlig sustinere ham (24 mm) 16. Cheie hexagonala

5. Aparatoare lant de ferastrau 17. Aparatoare de mana

6. Piulita fixare sina 18. Carlig sustinere ham (1)
7. Surub de tensionare a lantului

8. Lant de ferastrau

9. Sina de ghidaj

10. Rezervor de ulei pentru lant
11. Umplerea cu ulei pentru lant
12. Manualul operatorului
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Simbolurile de pe accesoriu si de pe
sursa de alimentare

Utilizarea neatenta sau incorecta a acestui
produs poate cauza vatamari corporale
grave sau mortale operatorului sau altor

persoane.

Cititi cu atentie manualul operatorului
si asigurati-va ca intelegeti
instructiunile Tnainte de a utiliza
accesoriul.

AN

Acest accesoriu este conform cu directivele
UE aplicabile.

Purtati intotdeauna protectie de auz
aprobata si ochelari de protectie aprobati
sau un vizor.

©

Purtati intotdeauna manusi de protectie
omologate.

Purtati ghete solide, cu talpa antiaderenta.

Feriti-va toate partile corpului de suprafetele
fierbinti.

®
®
=

Max "/
-

s
o o/

Directia de rotatie a lantului de ferastrau,
sec timp de functionare/mers in gol.

Ulei pentru lant.

& w Directie lant.

O

Acest produs nu este izolat electric. Daca produsul atinge sau se
apropie de cablurile electrice de Tnalta tensiune ar putea conduce la
deces sau vatamari grave. Electricitatea poate sari dintr-un punct in

G (20tt)
N

altul prin formarea arcurilor electrice. Cu cat este tensiunea mai

mare, cu atat este mai mare este distanta la care poate sari

(] o]
wr 15m (50ft)

electricitatea. Electricitatea se poate deplasa, de asemenea, prin
ramuri si alte obiecte, mai ales daca acestea sunt ude. Pastrati
intotdeauna o distanta de cel putin 10 m intre utilaj si cablurile

electrice de nalta tensiune si/sau orice obiecte care le ating. Daca
trebuie sa se lucreze in intervalul acestei distante sigure, trebuie sa
contactati intotdeauna compania relevanta de electricitate pentru a
va asigura ca alimentarea este oprita inainte de a incepe lucrul.

Operatorul produsului trebuie sa se asigure, in timp ce lucreaza, ca
nicio persoana si niciun animal nu se apropie la mai putin de 15
metri.

Nota: Alte simboluri/etichete de pe produs se refera la cerinte de certificare specifice pentru anumite piete.

Siguranta

Definitii privind siguranta

Avertismentele, atentionarile si notele sunt utilizate
pentru a desemna parti foarte importante din manual.

ATENTIE: Se utilizeaza daca exista un risc
de deteriorare a produsului, a altor materiale
sau a zonelor invecinate, daca instructiunile
din manual nu sunt respectate.

AVERTISMENT: Se utilizeaza daca exista

risc de vatamare sau de deces pentru
operator sau pentru trecatori, in cazul in
care instructiunile din manual nu sunt

respectate.

Nota: Se utilizeaza pentru a furniza mai multe informatii
care sunt necesare intr-o situatie data.
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Instructiuni generale de siguranta

AVERTISMENT: inainte de a utiliza
produsul, cititi instructiunile de avertizare de
mai jos.

Va rugam sa cititi cu atentie manualul operatorului si
sa va asigurati ca intelegeti instructiunile nainte de a
utiliza accesoriul.

Aceste instructiuni completeaza instructiunile
furnizate impreuna cu produsul. Pentru alte
proceduri, consultati instructiunile de utilizare ale
produsului.

Nu modificati sub nicio forma proiectul accesoriului
fara permisiunea producatorului. Nu folositi un
accesoriu care pare sa fi fost modificat de alte
persoane si utilizati intotdeauna accesorii originale.
Modificarile si/sau accesoriile neautorizate pot avea
drept rezultat vatamari corporale grave sau decesul
operatorului sau al altor persoane.

Reglementarile nationale pot restrictiona utilizarea
produsului.

Instructiuni de siguranta pentru utilizare

.

Nu permiteti niciodata copiilor sa foloseasca acest
produs.

Nu permiteti persoanelor neautorizate sa se apropie.
Copiii, animalele, spectatorii sau persoanele care va
ajuta trebuie tinute n afara zonei de siguranta de 15
metri in timp ce lucrati. Opriti produsul imediat daca
se apropie cineva.

Nu permiteti nimanui sa foloseasca produsul inainte
de a va asigura ca a inteles continutul manualului
operatorului.

Nu lucrati niciodata de pe o scara, un taburet sau din
orice alta pozitie ridicata care nu este complet fixata.
Asigurati-va intotdeauna ca aveti o pozitie de lucru
sigura si stabila.

Utilizati intotdeauna ambele maini pentru a tine
produsul. Tineti produsul pe langa corp. Asigurati-va
ca ati conectat hamul la carligul de sustinere a
hamului.

» Cand motorul este oprit, tineti mainile si picioarele la
distanta de accesoriul de taiere pana cand acesta s-
a oprit complet.

* Atentie la cioturile de ramuri care pot fi aruncate in
timpul taierii.

* Puneti intotdeauna produsul pe pamant cand nu il
utilizati.

« Verificati zona de lucru pentru a vedea daca exista
obiecte straine, cum ar fi cabluri electrice, insecte si
animale etc. sau alte obiecte care ar putea avaria
accesoriul de taiere, precum elemente metalice.

» Daca loviti un obiect sau daca observati vibratii,
opriti imediat produsul. Daca aveti un produs care
functioneaza cu benzina, scoateti pipa bujiei din
bujie. Daca aveti un produs care functioneaza cu
baterie, scoateti bateria din produs. Asigurati-va ca
produsul nu este deteriorat. Reparati produsul daca
este deteriorat.

+ Daca se prinde ceva in accesoriul de taiere in timp
ce lucrati, deconectati motorul si lasati-l sa se
opreasca complet inainte de a curata accesoriul de
taiere.

* Nu utilizati dispozitivul de taiat crengi cand sunteti
obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor.

* Expunerea prelungita la vibratii poate conduce la
afectiuni circulatorii sau la deteriorari ale nervilor la
persoanele cu circulatie defectuoasa. Discutati cu
medicul daca prezentati simptome de expunere
prelungita la vibratii. Astfel de simptome includ
amorteald, pierderea sensibilitatii tactile, gadilaturi,
ciupituri, durere, pierderea fortei, modificari in
culoarea sau starea pielii. Aceste simptome apar de
obicei la degete, la maini sau la incheieturi. Riscul
creste la temperaturi scazute.

Echipament de protectie personala

AVERTISMENT: inainte de a utiliza
produsul, cititi instructiunile de avertizare de
mai jos.

Utilizati mana dreapta pentru a controla acceleratia/
intrerupatorul.

Asigurati-va ca mainile si picioarele nu se apropie de
accesoriul de taiere atunci cand motorul este pornit.

» Utilizati o casca daca exista riscul de a cadea
obiecte pe dvs.

» Utilizati un sistem omologat de protectie a auzului.

* Expunerea pe termen lung la zgomot poate avea ca
rezultat o afectiune ireversibila a auzului. Utilizati
ntotdeauna un sistem omologat de protectie a
auzului.
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» Purtati intotdeauna cizme de protectie cu talpi
antiderapante.

&

» Purtati intotdeauna haine de lucru si pantaloni lungi,
grosi.

» Nu purtati niciodata haine largi sau bijuterii.

« Asigurati-va ca parul nu atarna sub nivelul umarului.

Dispozitivele de siguranta de pe produs

Aceasta sectiune descrie dispozitivele de siguranta ale
produsului, scopul acestora si modul in care trebuie
efectuate verificarile pentru a asigura functionarea
corecta a dispozitivelor de siguranta.

AVERTISMENT: Nu utilizati niciodata un
produs cu dispozitive de siguranta defecte.
Dispozitivele de siguranta trebuie verificate
conform indicatiilor din aceasta sectiune.
Daca produsul nu trece oricare dintre
urmatoarele verificari, contactati agentul de
service pentru reparatii.

intretinere si de service descrise in acest manual.
Anumite operatii de intretinere si de service trebuie
efectuate de specialisti instruiti si calificati.
Asigurati utilajul in timpul transportului.

Instructiuni de siguranta pentru echipamentele
de taiere

AVERTISMENT: inainte de a utiliza
produsul, cititi instructiunile de avertizare de
mai jos.

Utilizati numai combinatii de sind de ghidare/lant de
ferastrau si echipamentele de ascutire pe care vile
recomandam. Consultati /ntretinerea la pagina 60
pentru instructiuni.

Purtati manusi de protectie atunci cand utilizati sau
efectuati intretinerea lantului de ferastrau. Un lant de
ferastrau care nu se misca poate provoca de
asemenea leziuni.

Pastrati dintii ascutiti corespunzator. Respectati
instructiunile si utilizati matrita recomandata. Un lant
de ferastrau care este deteriorat sau incorect ascutit
creste pericolul de accidente.

Instructiuni de siguranta pentru
intretinere

Pastrati setarea corecta a calibrarii adancimii.
Respectati instructiunile si utilizati setarea
recomandata a calibrarii adancimii. O setare prea
mare a calibrarii adancimii creste pericolul de recul.

AVERTISMENT: Accesoriul de taiere
continua sa se roteasca chiar si dupa

eliberarea acceleratiei/intrerupatorului. Daca

aveti un produs care functioneaza cu
benzina, scoateti pipa bujiei din bujie. Daca
aveti un produs care functioneaza cu
baterie, scoateti bateria din produs. inainte
de a efectua lucrari de intretinere ale
accesoriului, asigurati-va ca accesoriul de
taiere s-a oprit complet.

* Asigurati-va ca aparatoarea pentru transport este
atasata corect la accesoriul de taiere cand produsul
nu este utilizat, este transportat sau este depozitat.

» Purtati intotdeauna manusi de protectie rezistente
atunci cand reparati accesoriul de taiere.
Echipamentul de taiere este extrem de ascutit si
poate cauza cu usurinta taieturi.

*  Nu depozitati produsul la indemana copiilor.

» Pentru reparatii, utilizati numai piese de schimb de
origine.

» Nu utilizati niciodata un produs care este defect.
Efectuati verificarile de siguranta, operatiile de

Asigurati-va ca lantul de ferastrau are intinderea
corecta. Daca lantul de ferastrau nu este strans pe
sina de ghidare, lantul de ferastrau poate sari de pe
sina. O intindere incorecta a lantului de ferastrau
creste uzura sinei de ghidare, a lantului de ferastrau
si a rotii de antrenare a lantului. Consultati Pentru
intinderea lamului la pagina 64.

Efectuati regulat intretinerea echipamentului de
taiere si pastrati-l corect lubrifiat. Daca lantul de
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ferastrau nu este uns corect, creste riscul de uzura a
sinei de ghidare, a lantului de ferastrau si a rotii de
antrenare a lantului.

=

Asamblarea

Introducere
AVERTISMENT: Cititi si intelegeti capitolul
referitor la siguranta Tnainte de asamblarea
produsului.

3. Asigurati-va ca marginile conexiunilor de taiere sunt

orientate in fata, pe marginea superioara a sinei de
ghidaj.

Pentru asamblarea capului de taiere

ATENTIE: Asigurati-va ca arborele
conducator din interiorul arborelui cupleaza

cu taietura in capul de taiere.

Potriviti capacul si localizati pintenul intinzator de lant
(A) in orificiul din sina. Verificati daca toate
conexiunile de miscare ale lantului se potrivesc
corect pe roata de antrenare (B) si daca lantul este
amplasat in canelura sinei (C). Strangeti manual
piulita sinei.

Slabiti surubul de pe capul de taiere. (A)

2. Fixati capul de taiere pe arbore, astfel incat surubul
(A) sa fie aliniat cu orificiul de pe arbore, asa cum
este aratat.

3. Strangeti cu mana surubul A. Asigurati-va ca surubul
A se potriveste in orificiul de pe arbore.

4. Strangeti surubul A.
5. Strangeti surubul B.

Pentru asamblarea sinei si a lantului

1. Desurubati piulita sinei si demontati capacul de
protectie.

2. Potriviti bara peste boltul acesteia. Plasati bara in
pozitia sa cea mai din spate. Plasati lantul peste
pinionul de antrenare si in canelura de pe bara.
Incepeti din partea de sus a barei.

. Tensionati lantul rotind surubul de tensionare a

lantului in sensul acelor de ceasornic, utilizand cheia
combinata. Lantul trebuie sa fie tensionat pana cand
nu va mai exista vreun joc pe partea de dedesubt a
sinei.
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6. Lantul este tensionat corect acolo unde nu exista
vreun joc pe partea de dedesubt a sinei; poate fi,
totusi, rotit cu usurinta cu ajutorul méinii. Tineti de
varful barei si strangeti piulitele de fixare a sinei cu
cheia combinata.

Pentru a regla hamul

Folositi intotdeauna hamul cand utilizati produsul. Hamul
ofera control maxim in timpul functionarii produsului.
Hamul scade riscul de oboseala de la nivelul bratelor si
al spatelui.

1. Puneti hamul pe umar.
2. Atasati produsul pe cérligul de sustinere a hamului.

3. Reglati lungimea hamului pana cand cérligul de
sustinere este aproximativ la acelasi nivel cu soldul
dvs. drept.

7. La montarea noului lant, trebuie verificata frecvent
tensiunea din lant pana cand lantul este rodat.
Verificati regulat intinderea lantului. Un lant tensionat
corect asigura o performanta buna de taiere si o
durata lunga de viata.

Pentru asamblarea aparatorii

1. Asamblati aparatoarea pe arbore. Asigurati-va ca
aparatoarea este montata alaturi de capul
ferastraului.

2. Fixati aparatoarea pe ax cu ajutorul unui surub.

Pentru asamblarea inelului de
suspensie

1. Montati inelul de suspensie intre manerul spate si
manerul buclei. Pozitionati inelul care atarna astfel
ncat produsul sa fie echilibrat si confortabil de

AVERTISMENT: In caz de urgenta, dati
drumul produsului si Iasati-l sa cada pe
sol.

Pentru umplerea cu ulei

1. Deschideti capacul pentru ulei din partea de sus a
capului sinei.

manevrat. 2. Umpleti cu ulei pentru lant de ferastrau.
3. Atasati capacul la loc.
Functionarea
Introducere Pentru verificarea inainte de pornire

AVERTISMENT: Cititi si intelegeti capitolul
referitor la siguranta inainte de utilizarea
produsului.

A

1. Inspectati zona de lucru. Indepartati orice obiecte
care ar putea fi proiectate.
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2. Verificati accesoriul de taiere. Nu utilizati niciodata
echipamente tocite, fisurate sau deteriorate.

3. Verificati ca utilajul sa fie in perfecta stare de
functionare.

4. Verificati ca toate suruburile si piulitele s fie bine
stranse.

5. Asigurati-va ca lantul este uns corect. Consultati,
Ungerea echipamentului de taiere la pagina 64.

6. Asigurati-va ca accesoriul de taiere se opreste
intotdeauna atunci cand eliberati acceleratia/
intrerupatorul.

7. Utilizati produsul numai in scopul pentru care acesta
au fost conceput.

8. Asigurati-va ca manerul si elementele de siguranta
sunt in ordine. Nu utilizati niciodata un utilaj care are
piese lipsa sau care a fost modificat fata de
specificatii.

Utilizarea produsului

AVERTISMENT: Respectati regulile de
siguranta aplicabile pentru lucrul in
vecinatatea cablurilor electrice suspendate.

AVERTISMENT: Nu activati niciodata
acceleratia/intrerupatorul fara a avea o
perspectiva libera asupra accesoriului de
taiere.

Tineti produsul cat mai aproape de corp posibil
pentru a avea un echilibru cat mai bun.
Asigurati-va ca varful nu atinge solul.

Nu va grabiti, ci lucrati constant pana cand taiati
toate ramurile.

Eliberati intotdeauna acceleratia/intrerupatorul dupa
fiecare operatie de lucru. Perioadele indelungate la
acceleratie/viteza maxima fara nicio incarcare a
motorului pot cauza deteriorarea grava a motorului.
Lucrati intotdeauna la acceleratie/viteza maxima.
Fiti extrem de atent cand lucrati in apropierea
cablurilor electrice suspendate. Crengile care cad
pot conduce la scurt-circuite.

Ori de cate ori este posibil, pozitionati-va in asa fel
ncét sa puteti efectua taietura in unghi drept pe
creanga.

AVERTISMENT: Nu stationati niciodata
direct sub o creanga in curs de taiere. Acest
lucru poate conduce la vatamari corporale
grave sau chiar fatale.

AVERTISMENT: Acest produs nu este izolat
electric. Daca produsul atinge sau se
apropie de cablurile electrice de Tnalta
tensiune ar putea conduce la deces sau
vatamari corporale grave. Electricitatea
poate sari dintr-un punct in altul prin
formarea arcurilor electrice. Cu cat este
tensiunea mai mare, cu atat este mai mare
este distanta la care poate sari electricitatea.
Electricitatea se poate deplasa, de
asemenea, prin ramuri si alte obiecte, mai
ales daca acestea sunt ude. Pastrati
intotdeauna o distanta de cel putin 10 m
intre produs si cablurile electrice de nalta
tensiune si/sau orice obiecte care le ating.
Daca trebuie sa se lucreze in intervalul
acestei distante sigure, trebuie sa contactati
intotdeauna compania relevanta de
electricitate pentru a va asigura ca
alimentarea este oprita inainte de a incepe
lucrul.

90°

Nu lucrati cu arborele tinut direct in fata dvs. (ca pe o
prajind), deoarece acest lucru creste greutatea
evidenta a accesoriului de taiere.

G
1

Taiati crengile mari in sectiuni, astfel incat sa aveti
un control sporit asupra locului in care cad acestea.

AVERTISMENT: Acest produs are o raza de
actiune lunga. Asigurati-va ca nicio
persoana sau niciun animal nu se apropie la
mai mult de 15 m cand produsul este in
functiune.

1=
5
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» Nu taiati niciodata prin umflatura de la baza crengii,

deoarece acest lucru incetineste vindecarea si
sporeste riscul de infestare cu ciuperci.

Efectuati o taietura initiala, pe suprafata ventrala a
crengii fnainte de a téia creanga. In acest mod se
previne sfasierea scoartei, ceea ce poate conduce la
incetinirea vindecarii si poate avea efecte negative
permanente asupra copacului. Pentru a se preveni
blocarea, taietura nu trebuie sa fie mai adanca de
1/3 din grosimea crengii. Tineti lantul in functiune in
timp ce retrageti accesoriul de taiere din creanga,
pentru a preveni blocarea acestuia.

« Utilizati opritorul de la baza capului de taiere ca
sprijin in timpul taierii. In acest mod se previn
,sariturile” accesoriului de taiere pe creanga.

Utilizati hamul pentru a sustine greutatea utilajului si
pentru a face manevrarea acestuia mai usoara.

Asigurati-va ca aveti o baza ferma si ca puteti lucra
fara a fi impiedicat de crengi, de pietre si de copaci.

Intretinerea

Introducere

Mai jos veti gasi cateva instructiuni generale de

intretinere. Daca aveti nevoie de informatii ulterioare, va

rugam contactati atelierul de service.

Efectuarea operatiilor de intretinere a
accesoriului

Verificarea lantului de ferastrau

Verificati zilnic lantul de ferastrau.

1. Asigurati-va ca nu exista crapaturi in nituri si zale.

5. Tnlocuiti lantul de ferastrau cand lungimea dintilor de

taiere a ajuns sub numai 4 mm (0,16 in.) din cauza
uzurii.

—>

Pentru verificarea rotii de antrenare a lantului

1.

Verificati regulat gradul de uzura a rotii de antrenare.
Inlocuiti daca uzura este excesiva.

Verificati daca lantul de ferastrau este rigid.

Comparati lantul de ferastrau cu un lant de ferastrau

nou pentru a examina daca niturile si zalele sunt
uzate.

4. Tnlocuiti lantul de ferastrau daca prezinta oricare
dintre problemele de mai sus.
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Pentru a verifica sina de ghidaj

1.

Asigurati-va ca nu este blocat canalul de ulei.
Curatati daca este necesar.

i

Verifica}i daca exista bavuri pe marginile sinei de
ghidaj. Indepartati bavurile utilizand o pila.

Verificati daca exista uzura pe canelura din sina de

ghidaj. Inlocuiti sina de ghidare, daca este necesar.

6. Asigurati-va ca roata de lant de la varful sinei se
roteste liber si ca orificiul de ungere din roata de lant
de la varful sinei nu este blocat. Curatati si ungeti,
daca este necesar.

7. Ruotiti sina de ghidaj zilnic pentru a extinde ciclul sau
de viata.

Pentru ascutirea lanfului de ferastrau

Informatii despre sina de ghidaj si lantul de
ferastrau

Tnlocuiti o sina de ghidaj sau un lant de fer&strau uzat
sau deteriorat cu combinatiile de sina de ghidaj sau lant
de ferastrau pe care le recomandam. Acest lucru este
important pentru a mentine functiile de siguranta ale
echipamentului de taiere. Consultati Accesorii la pagina
67 pentru o listd de combinatii de sina si lant de schimb
pe care vi le recomandam.

* Lungime, infcm.

Verificati daca varful sinei de ghidaj este rugos sau

N

C =

» Numar de dinti pe roata de lant de la varful sinei (T).

» Pasul lantului, in. Distanta dintre zalelor de ghidare
ale lantului de ferastrau trebuie sa corespunda
distantei dintilor de pe roata de lant de la varful sinei
si de pe roata de antrenare.

* Numarul de zale de ghidare. Numarul de zale de
ghidare este stabilit de lungimea sinei, pasul lantului
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si numarul de dinti de pe roata de lant de la varful
sinei.

» Latimea canelurii sinei, in/mm. Canelura din sina de
ghidaj trebuie sa corespunda latimii zalelor de
ghidare a lantului.

+  Orificiul uleiului pentru lant si orificiul pentru
ntinzatorul de lant. Sina de ghidaj trebuie sa
corespunda produsului.

—
%

X

+ Latimea zalei de ghidare, mm/in.

— > | -—

Informatii generale despre modul de ascutire
a dintilor de taiere
Nu utilizati un lant de ferastrau tocit. Daca lantul de

ferastrau este tocit, trebuie sa aplicati mai multa
presiune pentru a impinge sina de ghidaj prin lemn.

Daca lantul de ferastrau este foarte tocit, nu vor exista
aschii de lemn, ci doar dar rumegus.

Un lant de ferastrau ascutit patrunde in lemn, iar aschiile
de lemn devin lungi si groase.

Dintele de taiere (A) si calibrorul de adancime (B)
formeaza impreuna partea de taiere a lantului de
ferastrau, freza. Diferenta de Tnaltime dintre cei doi
indica adancimea de debitare (setarea calibrorului de

adancime).
v
® |

Cand ascutiti un dinte de taiere, luati in considerare
urmatoarele:

A

=

* Unghiul de ascutire.

=7

« Unghiul de taiere.

P——

» Pozitia pilei.

« Diametrul pilei rotunde.

%]

Este dificil sa ascutiti corect un lant de ferastrau fara
echipamentul corespunzator. Utilizati sablonul
recomandat. Acest lucru va va ajuta sa pastrati
performanta de taiere maxima si riscul de recul la
minimum.
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AVERTISMENT: Riscul de recul creste
foarte mult daca nu respectati instructiunile
de ascutire.

A

Nota: Consultati Date tehnice la pagina 66 pentru
informatii despre ascutirea lantului de ferastrau.

Ascutirea dintilor

1. Utilizati o pila rotunda si un sablon pentru a ascuti

7. Laniul de ferastrau este uzat cand dintii de taiere se
reduc la 4 mm (0,16"). Inlocuiti lantul de ferastrau.

—
=7

<

o g

Nota: Consultati Date tehnice la pagina 66 pentru
informatii despre pila si sablonul pe care le
recomandam pentru lantul dvs. de ferastrau.

2. Asigurati-va ca lantul de ferastrau are intinderea
corecta. Un lant de ferastrau fara intinderea corecta
se deplaseaza lateral. Acest lucru ingreuneaza
ascutirea lantului de ferastrau. Consultati Pentru
intinderea lantului la pagina 64 pentru instructiuni.

3. Deplasati pila din partea interioara a dintilor de taiere
si in exterior. Reduceti presiunea la miscarea de
tragere.

4. Indepartati pilitura de pe toti dintii, mai intai de pe o
latura.

5. Tntoarce;i produsul invers si indepartati pilitura de pe
cealalta latura.

6. Verificati ca toti dintii de taiere sa aiba aceeasi
lungime cand indepartati pilitura.

Informatii generale despre modul de fixare a
setarii calibrorului de adancime

Setarea calibrorului de adancime (C) scade atunci cand
ascutiti dintele de taiere (A). Pentru a mentine
performanta de taiere maxima trebuie sa indepartati
pilitura de pe calibrorul de adancime (B) pentru a primi
setarea recomandata a calibrorului de adancime.
Consultati Date tehnice la pagina 66 pentru instructiuni
despre cum sa primiti setarea corecta a calibrorului de
adancime pentru lantul dvs. de ferastrau.

AVERTISMENT: Pericolul de recul creste in
cazul in care calibrarea adancimii este prea
mare!

A

Reglarea setarii calibrarii adancimii

Tnainte de a calibra adancimea sau a ascuti dintii de
taiere, consultati Ascutirea dintilor la pagina 63, pentru
instructiuni. Va recomandam sa calibrati adancimea
dupa fiecare a treia operatie in care ascutiti dintii de
taiere.

Nota: Aceasta recomandare se aplica numai daca
lungimea dintilor de taiere nu scade prea mult.

Va recomandam sa utilizati dispozitivul nostru de
calibrare a adancimii pentru a primi setarea si angrenajul
corecte pentru calibrarea adancimii.
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1. Utilizati o pila plata si un dispozitiv de calibrare a
adancimii pentru a regla calibrarea adancimii.
Utilizati numai dispozitivul recomandat de calibrare a
adancimii pentru a primi setarea si angrenajul
corecte pentru calibrarea adancimii.

2. Puneti dispozitivul de calibrare a adancimii pe lantul
de ferastrau.

Nota: Consultati pachetul dispozitivului de calibrare a
adancimii pentru mai multe informatii despre modul
de utilizare a dispozitivului.

3. Folositi pila plata pentru a indeparta partea calibrului
de adancime care se extinde prin dispozitivul de
calibrare a adancimii.

Nota: Setarea calibrarii adancimii este corecta cand
nu simtiti rezistenta in timp ce deplasati pila de-a
lungul dispozitivului de calibrare a adancimii.

Pentru Tntinderea lantului

AVERTISMENT: Un lant de ferastrau cu o
intindere incorecta poate sari de pe sina de
ghidare si poate cauza vatamari corporale
grave sau deces.

A

Un lant de ferastrau devine mai lung cand il utilizati.
Reglati periodic lantul de ferastrau.

1. Slabiti piulitele de fixare a sinei care sustin capacul
ambreiajului/frana de lant. Utilizati o cheie.

2. Apoi strangeti manual piulitele de fixare a sinei, cat
mai mult posibil.

3. Ridicati partea din fata a sinei de ghidaj si rotiti
surubul de tensionare a lantului. Utilizati o cheie.

4. Strangeti lantul de ferastrau pana cand este strans
pe sina de ghidare, dar se poate deplasa, totusi, cu
usurinta.

5. Strangeti piulitele de fixare a sinei utilizand cheia si
ridicati partea din fata a sinei de ghidare in acelasi
timp.

6. Asigurati-va ca puteti roti liber lantul de ferastrau cu
mana si ca acesta nu atarna de sina de ghidare.

Ungerea echipamentului de taiere

A
A

Ulei pentru lant

AVERTISMENT: Ungerea
necorespunzatoare a echipamentului de
taiere poate cauza ruperea lantului, ceea ce
ar putea duce la vatamari corporale grave,
chiar fatale.

AVERTISMENT: Nu utilizati ulei ars! Uleiul
ars este periculos pentru persoane, produs
si mediu.

* Uleiul pentru lant trebuie sa demonstreze o buna
aderenta la lant si, de asemenea, sa Tsi pastreze
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caracteristicile de curgere indiferent daca este vorba
de vreme calda vara sau vreme rece iarna.

« Ca producator de motoferastraie, am creat un ulei
optim pentru lant care, fiind pe baza de ulei vegetal,
este si biodegradabil. Va recomandam sa utilizati
uleiul nostru pentru o durata de viata maxima a
lantului, precum si pentru a minimiza impactul
negativ asupra mediului.

« Daca uleiul nostru pentru lant nu este disponibil, se
recomanda uleiul standard pentru lant.

+ In zonele in care nu este disponibil ulei special
pentru ungerea lanturilor de ferastrau, poate fi utilizat
ulei de transmisie EP 90 obisnuit.

Pompa de ulei este presetata din fabrica pentru a
satisface majoritatea cerintelor de ungere. Un rezervor
de ulei plin va dura cu jumatate mai mult decéat un
rezervor de combustibil plin. Prin urmare, verificati
nivelul de ulei din rezervorul de ulei pentru a preveni
deteriorarea lantului de ferastrau sau a sinei, care ar
putea surveni din cauza unei ungeri insuficiente.

Verificarea ungerii lantului

1. Verificati ungerea lantului de fiecare data cand
alimentati cu carburant. indreptati varful sinei spre o
suprafata de culoare deschisa aflata la aproximativ
20 cm (8 inci) distanta. Dupa 1 minut de functionare
la 75% din acceleratie, ar trebui sa vedeti o linie
distincta de ulei pe suprafata deschisa la culoare.

Pentru reglarea ungerii lantului

AVERTISMENT: Opriti motorul inainte de a
efectua reglaje la pompa de ulei.

Rotiti surubul de reglare pentru pompa de ulei. Folositi o
surubelnita sau o cheie combinata.

* Rotiti surubul de reglare in sensul acelor de
ceasornic pentru a creste debitul de ulei.

* Rotiti surubul de reglare in sensul invers acelor de
ceasornic pentru a reduce debitul de ulei.

Verificarea Tn cazul Tn care ungerea nu functioneaza

1. Asigurati-va ca nu exista blocaje in canalul de ulei al
sinei. Daca este necesar, curatati-l.

2. Verificati starea de curatenie a canalului de ulei din
carcasa angrenajului. Daca este necesar, curatati-l.

3. Asigurati-va ca roata de lant de la varful sinei se
roteste liber. Daca sistemul de ungere a lantului inca
nu functioneaza dupa ce ati efectuat verificarile de
mai sus, contactati atelierul de service.
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Date tehnice

Date tehnice pentru produse care functioneaza pe benzina

[ PA1100
Sistem de ungere
Capacitate rezervor de ulei, | | 0,15
Greutate
Greutate, kg | 14
Emisii de zgomot
Nivel de putere acustica, masurat in dB(A) 110
Nivel de putere acustica garantat Ly dB (A) 111
Nivele de zgomot'®
Nivel echivalent de presiune acustica la urechea operatorului, masurat conform
EN/ISO 11806 si ISO 22868, dB(A)
Dotat cu accesoriu omologat (original) 94

Niveluri de vibratii'”

Nivelele echivalente de vibratii (any,eq) la manere, masurate in conformitate cu EN ISO 22867, m/s?

Dotat cu accesoriu omologat (original), stanga/dreapta

3,5/4,6

Date tehnice pentru produse care functioneaza pe baterii

325iLK + Accesoriu pentru dispozitiv de taiat crengi PA1100

Sistem de ungere

Capacitate rezervor de ulei, |

|o,15

Greutate

Greutate, kg (baterie BLi200 inclusa)

| 37+1.4

Emisii de zgomot'8

Nivel de putere acustica, masurat in dB(A)

|96

Nivele de zgomot'®

16 Datele raportate pentru nivelul echivalent de presiune a sunetului pentru utilaj includ o dispersie statistica

tipica (deviere standard) de 1 dB (A).

17 Datele raportate pentru nivelul echivalent de vibratii includ o dispersie statistica tipica (abatere standard) de 1

m/s2.

18 Datele raportate pentru nivelul de putere acustica pentru utilaj au o dispersie statistica tipica (deviatie
standard) de 3 dB (A) si au fost masurate cu accesoriul original care ofera cel mai inalt nivel.

Datele raportate pentru nivelul de presiune a zgomotului pentru utilaj au o dispersie statistica tipica (deviatie

standard) de 3 dB (A) si au fost masurate cu accesoriul original care ofera cel mai inalt nivel.
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325iLK + Accesoriu pentru dispozitiv de taiat crengi PA1100

Nivel de presiune a zgomotului pentru urechile operatorului, masurat conform 1ISO
22868 dB(A)

Dotat cu accesoriu aprobat (original), dB (A) 86
Niveluri de vibratii?®

Nivelurile de vibratii la manere, masurate in conformitate cu EN 62841-1, m/s?

Dotat cu accesoriu omologat (original), stanga/dreapta 2,4/2,0

Accesorii

Combinatii de sind de ghidaj si lant de
ferastrau

Urmatoarele combinatii sunt aprobate de CE.

Sina de ghidaj Lant de ferastrau
Lungime, cm/inch Pas, mm/inch
25/10" 6,4/0,25" HOO
30/12" 6,4/0,25"
Ascutirea lantului de ferastrau si sa utilizati intotdeauna sablonul pentru ascutire

sablonul pentru ascutire

recomandat pentru a reascuti lantul de ferastrau.

Daca nu stiti cu ce lant de ferastrau este dotat produsul
Utilizati sablonul pentru ascutire recomandat pentru a dvs., apelati la reprezentantul dvs. de service.

obtine unghiurile corecte de ascutire. Va recomandam

3 -
PITCH =0
2
[
zale de
mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch ghidare:
cm/inch
Ho 58:25/10"
0 6,4/0,25" 1,3/0,05" 4,0/0,16 85° 30° 10° 0,65/0,025"
64:30/12"

20 Datele raportate pentru nivelul de vibratii au o dispersie statistica tipici (deviatie standard) de 2 m/s2. Cu
scopul de a compara nivelurile de vibratii, pentru produsele care functioneaza pe baterie si pe benzina se
utilizeaza un calculator de vibratii. https://www.husqvarna.com/uk/services-solutions/vibration-calculator/.
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Declaratie de conformitate CE

Declaratie de conformitate CE - pentru
produse care functioneaza cu benzina

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suedia, tel.: +46-
36-146500, declaram ca ferastraul dispozitiv de taiat
crengi Husqvarna PA1100, cu serii din 2019 si ulterioare
(anul este specificat clar pe placuta de identificare,
urmat de serie), respecta cerintele DIRECTIVEI
CONSILIULUL:

« din 17 mai 2006 ,referitoare la utilaje” 2006/42/CE

+ din 8 iunie 2011 ,restrictiile de utilizare a anumitor
substante periculoase cu echipamente electrice si
electronice” 2011/65/UE

Urmatoarele standarde au fost aplicate pentru produsele
pe benzina:

EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:201, EN 50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, Suedia, a efectuat un test de tip
CE, in conformitate cu articolul 12, punctul 3b, din
directiva privind utilajele (2006/42/CE). Certificatul
pentru examinarile de tip CE in conformitate cu anexa IV
are numarul: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

e

Per Gustafsson, Director de Dezvoltare (Reprezentant
autorizat pentru Husqvarna AB si responsabil cu
documentatia tehnica)

Declaratie de conformitate CE - pentru
produse care functioneaza cu baterii

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suedia, tel.:
+46-36-146500, declara ca ferastraul dispozitiv de taiat
crengi, accesoriu Husqvarna PA1100 cu unitate de
alimentare Husqvarna 325iLK cu serii din 2019 si
ulterioare (anul este specificat clar pe placuta de
identificare, urmat de serie), respecta cerintele
DIRECTIVEI CONSILIULUL:

« din 17 mai 2006 ,referitoare la utilaje” 2006/42/CE
* din 8 iunie 2011 ,restrictiile de utilizare a anumitor

substante periculoase cu echipamente electrice si
electronice” 2011/65/UE

Urmatoarele standarde au fost aplicate pentru produsele
pe baterie:

IEC 62841-1:2014, EN I1SO 11680-1:2011, EN
50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, Suedia, a efectuat un test de tip

CE, in conformitate cu articolul 12, punctul 3b, din
directiva privind utilajele (2006/42/CE). Certificatul
pentru examinarile de tip CE in conformitate cu anexa IV
are numarul: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

Per Gustafsson, Director de Dezvoltare (Reprezentant
autorizat pentru Husqvarna AB si responsabil cu
documentatia tehnica)
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Introdugao

Descri¢ao do produto Finalidade

Seguimos uma politica de desenvolvimento continuo
dos nossos produtos e, por conseguinte, reservamo-nos
o direito de modificar o design e o aspeto dos mesmos,
sem aviso prévio.

Nota: Este manual abrange ambas as unidades de
poténcia, operadas a gasolina e a bateria.

Vista geral do acessério

ATENGAO: Este acessorio apenas pode ser
utilizado juntamente com o produto
pretendido; consulte o capitulo do acessorio
no manual do utilizador do produto.

A

Este acessorio foi concebido exclusivamente para o
corte de ramos e galhos.

Engrenagem cénica
Parafuso de ajuste da lubrificagéo da corrente
Eixo (1100 mm)
Gancho de suspenséao da correia (24 mm)
Protecao para a corrente da serra
Porca da lamina
Parafuso esticador da corrente
Corrente da serra
Barra guia
. Depésito de 6leo da corrente
. Abastecimento do 6leo de corrente
12. Manual do utilizador
13. Protegédo para transporte

©No Ok ON =

- o ©
oo

14. Chave combinada

15. Cablagem

16. Chave torx

17. Protegdo das maos

18. Gancho de suspenséo da correia (1")

Simbolos no acessoério e na unidade de
poténcia

A utilizag&o indevida ou incorreta deste
produto pode causar ferimentos graves ou
fatais no operador ou nas restantes
pessoas.
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Leia o0 manual do utilizador com
atengéo e certifique-se de que <:hr>Use botas estaveis e antideslizantes.

compreende as instrugdes antes de

utilizar o acessorio.
& Mantenha todas as partes do seu corpo

H

afastadas das superficies quentes.

N

€ Este acessorio estd em conformidade com Sentido de rotagio da corrente da serra

as diretivas aplicaveis da CE. Max /" sec tempo de funcionamento/ralenti.
-

Utilize sempre protetores acusticos e 6culos
de protegdo ou uma viseira aprovados.

g

Oleo de corrente.

& & Sentido da corrente.

Use sempre luvas de protecédo aprovadas.

SO

Este produto ndo esta eletricamente isolado. Se o produto entrar em
contacto com cabos elétricos de alta tensé@o ou se se aproximar dos
mesmos, pode provocar morte ou ferimentos graves. A electricidade
pode fluir de um ponto para outro sob a forma de arco voltaico.
Quanto mais alta for a tenséo, maior sera a distancia que a
o N electricidade pode percorrer. A electricidade pode também percorrer
WI ® ramos e outros objectos, especialmente se estiverem molhados.
Mantenha sempre uma distancia minima de 10 metros entre a
maquina e cabos eléctricos sob tenséo e/ou objectos em contacto
com os mesmos. No caso de ser obrigado a trabalhar com uma
distancia de seguranga mais curta, contacte sempre a empresa de
fornecimento de energia eléctrica em causa, para assegurar que a
tenséao seja desligada antes de iniciar o seu trabalho.

G (aon)
N

O utilizador do produto tem de se certificar de que, durante a
utilizagdo, nenhuma pessoa ou animal se encontra num raio de 15
metros.

Nota: Os restantes simbolos/autocolantes existentes no produto dizem respeito a exigéncias especificas para
homologag&o em alguns paises.

Seguranga

Defini¢des de seguranga CUIDADO: Utilizado se existir risco de
danos para o produto, para outros materiais
ou para a area adjacente, se nao forem
respeitadas as instrugdes do manual.

Os avisos, as precaugdes e as notas sao utilizados para
indicar partes especialmente importantes do manual.

ATENGAOQ: Utilizado no caso de existir risco
de ferimento ou morte para o utilizador ou Nota: Utilizado para disponibilizar informagées

transeuntes, se ndo forem respeitadas as adicionais necessarias numa determinada situag&o.
instrugdes do manual.
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Instru¢des de seguranga gerais

ATENGAO: Leia as instrugdes de aviso que
se seguem antes de utilizar o produto.

Leia atentamente as instrugdes do manual do
utilizador e certifique-se de que compreende o seu
conteudo antes de utilizar o acessério.

Estas instrugdes complementam as instrugdes que
foram incluidas com o produto. Para outros
procedimentos, consulte as instrugdes de
funcionamento do produto.

Nao é permitido modificar, em circunstancia alguma,
a configuragao original do acessoério sem a
autorizagdo expressa do fabricante. Nao utilize um
acessorio que parega ter sido modificado por outros
e utilize sempre acessoérios originais. A realizacdo
de modificagdes e/ou a utilizagdo de acessorios ndo
autorizados podem provocar ferimentos pessoais
graves ou perigo de vida para o utilizador ou
terceiros.

A legislagéo nacional podera restringir a utilizagao
deste produto.

Instrugdes de seguranga para
funcionamento

.

Nunca permita que criangas utilizem o produto.
Mantenha afastadas as pessoas ndo autorizadas.
As criangas, animais, observadores e ajudantes
devem ficar fora do perimetro de seguranga de

15 metros enquanto trabalha. Pare imediatamente o
produto se alguém se aproximar.

Nunca permita que outra pessoa utilize o produto
sem estar certo de que a mesma leu e entendeu o
contetudo do manual de instrugdes.

Nunca trabalhe de uma escada, banco ou qualquer
outra posigao elevada, que nado seja completamente
segura.

Certifique-se de que tem uma posigao de trabalho
segura e estavel.

Utilize sempre ambas as méaos para segurar o
produto. Mantenha o produto ao lado do corpo.
Certifique-se de que liga a correia ao gancho de
suspensao da correia.

Maneje o interruptor de alimentagédo/aceleragdo com
a mao direita.

Tenha cuidado para que as maos e 0s pés ndo se
aproximem do acessoério de corte quando o motor
esta a trabalhar.

Ao desligar o motor, mantenha as maos e os pés
afastados do acessorio de corte até que o motor
esteja totalmente parado.

Durante a operagédo de corte, tome cuidado com
galhos que possam ser projectados.

Pouse sempre o produto no solo quando o mesmo
n&o estiver em uso.

Verifique a area de trabalho quanto a presenga de
objetos estranhos, tais como cabos elétricos, insetos
e animais, etc., ou outros objetos que possam
danificar o acessoério de corte, como itens metalicos.
Se tocar num objeto ou se ocorrerem vibragdes,
pare o produto imediatamente. Se utilizar um
produto alimentado a gasolina, remova a cobertura
da vela de igni¢do. Se utilizar um produto
alimentado a bateria, retire a bateria do produto.
Certifique-se de que o produto ndo esta danificado.
Repare o produto, caso esteja danificado.

Caso algo fique preso no acessério de corte no
decorrer do trabalho, desligue o motor e deixe-o
parar completamente antes de limpar o acessério de
corte.

Nao utilize a podadora se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicagéo.

A sobreexposicao a vibragdes pode levar a lesées
arteriais ou nervosas em pessoas com ma
circulagao sanguinea. Consulte um médico em caso
de sintomas relacionados com a sobre-exposicéo a
vibragdes. Alguns desses sintomas sdo
entorpecimento, perda de sensibilidade, formigueiro,
pontadas, dor, perda de forga, alteragdes na cor ou
condigao da pele. Estes sintomas surgem
normalmente nos dedos, nas maos ou nos pulsos. O
risco dessas lesdes aumenta a baixas temperaturas.

Equipamento de protegdo pessoal

ATENGAO: Leia as instrugdes de aviso que
se seguem antes de utilizar o produto.

Utilize um capacete caso exista a possibilidade de
queda de objetos.

Utilize protetores acusticos aprovados.

A exposigao prolongada a ruidos pode provocar
danos auditivos permanentes. Utilize sempre
protetores acusticos aprovados.
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Use sempre botas de protegéo antideslizantes.

manual. Alguns servigos de manutengao e de

&

isténcia técnica tém de ser executados por
especialistas formados e qualificados.
Trave a maquina durante o transporte.

Instrugdes de seguranga para equipamento
de corte

A

ATENGCAO: Leia as instrugdes de aviso que
se seguem antes de utilizar o produto.

Use sempre roupas de trabalho e fortes calcas
compridas.
Nunca use joias nem pegas de roupa folgadas.

Certifique-se de que o cabelo ndo passa abaixo dos
ombros.

Dispositivos de seguranga no produto

Esta secgdo descreve os dispositivos de seguranga do
produto, a respetiva finalidade e a forma como as
verificagdes devem ser efetuadas para garantir que os
dispositivos de seguranga funcionam corretamente.

Utilize apenas as combinagdes de lamina-guia/
corrente da serra e o equipamento de enchimento
recomendados. Consulte Manutengdo na pagina
76 para obter instrugdes.

Use luvas de protegdo quando utilizar ou realizar a
manutencgéo da corrente da serra. Uma corrente da
serra que nao se mova também pode causar
ferimentos.

Mantenha os dentes de corte bem afiados. Siga as
instrugdes e utilize o calibrador de lima
recomendado. Uma corrente da serra danificada ou
mal afiada aumenta o risco de acidentes.

A

ATENGAO: Nunca utilize um produto com
dispositivos de seguranca defeituosos. Os
dispositivos de seguranca tém de ser
verificados conforme descrito nesta secgao.
Se o produto falhar alguma destas
verificagdes, contacte uma oficina
autorizada para a respetiva reparagao.

Instrugdes de seguranga para
manutengio

ATENGAO: O acessério de corte continua a
girar mesmo depois de se libertar o
interruptor de alimentagao/aceleragdo. Se
utilizar um produto alimentado a gasolina,
remova a cobertura da vela de igni¢éo. Se
utilizar um produto alimentado a bateria,
retire a bateria do produto. Certifique-se de
que o acessorio de corte parou
completamente antes de efetuar tarefas de
manutengao no acessorio.

Mantenha a definicdo de abertura de corte correta.

Siga as instrugdes e use a definigdo de abertura de
corte recomendada. Uma definigdo de abertura de

corte demasiado grande aumenta o risco de

retrocesso.

Certifique-se de que a protegéo para transporte esta
montada corretamente no acessério de corte
quando nao utilizar o produto, quando o transportar
ou o armazenar.

Use sempre luvas resistentes ao reparar o acessorio
de corte. O acessoério de corte é extremamente
afiado e pode causar cortes com facilidade.
Mantenha o produto fora do alcance de criangas.
Utilize apenas pecas originais nas reparagoes.
Nunca utilize um produto defeituoso. Efectue as
verificagdes de seguranga e cumpra as instrugdes
de manutencao e assisténcia técnica contidas neste

Certifique-se de que a corrente da serra esta
corretamente esticada. Se a corrente da serra ndo
estiver bem apertada contra a lamina-guia, a
corrente da serra pode sair do trilho. Uma tensao da
corrente da serra incorreta aumenta o desgaste da
lamina-guia, da corrente da serra e do pinhdo da
corrente. Consulte Esticar a corrente na pdgina 80.
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« Efetue a manutengéo do equipamento de corte
regularmente e mantenha-o corretamente
lubrificado. Se a corrente da serra n&o estiver
corretamente lubrificada, o risco de desgaste da
lamina-guia, da corrente da serra e do pinhdo da
corrente aumenta.

Montagem

Introdugéo

ATENGAO: Certifique-se de que Ié e
compreende o capitulo sobre seguranca
antes de montar o produto.

A

3. Certifique-se de que as extremidades das ligacdes
de corte estdo viradas para a frente na extremidade
superior da lamina guia.

Montar a cabecga de corte

CUIDADO: Certifique-se de que o eixo
motriz no interior do eixo encaixa
corretamente no recorte da cabeca de corte.

A

Desaperte o parafuso na cabecga de corte. (A)

2. Coloque a cabeca de corte no eixo de forma a que o
parafuso (A) fique alinhado com orificio do eixo,
conforme ilustrado.

3. Aperte manualmente o parafuso A. Certifique-se de
que o parafuso A encaixa no orificio do eixo.

4. Aperte o parafuso A.
5. Aperte o parafuso B.

Montar a lamina e a corrente

1. Desaperte a porca da lamina e retire a cobertura de
protecgao.

2. Monte a lamina sobre o perno da lamina. Coloque a
lamina na sua posigdo mais atras. Coloque a
corrente por cima do pinhdo e na ranhura da lamina.
Comece pela parte superior da lamina.

4. Monte a cobertura e localize o pino do esticador da
corrente (A) no orificio da lamina. Certifique-se de
que os elos de acionamento da corrente encaixam
corretamente no pinh&o (B) e que a corrente esta
localizada na ranhura da lamina (C). Aperte a porca
da barra manualmente.
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5. Estique a corrente, apertando com o auxilio da
chave universal o parafuso esticador da corrente, no
sentido horario. A corrente deve ser esticada até ja
ndo estar frouxa na parte inferior da lamina.

Montar o anel de suspenséo

1. Instale o anel de suspenséo entre o punho traseiro e
o punho fechado. Posicione o anel suspenso de
forma a que o produto fique equilibrado e confortavel
para trabalhar.

6. A corrente esta correctamente esticada quando nédo
mais estiver frouxa na parte inferior da lamina e
ainda possa ser girada facilmente com a mao.
Aperte bem as porcas da lamina com a chave
universal ao mesmo tempo que segura a
extremidade da lamina.

7. Numa corrente nova, a tensdo devera ser controlada
constantemente até concluir a rodagem. Verifique a
tenséo da corrente regularmente. Uma corrente
correcta significa boa capacidade de corte e longa
vida util.

Montar a protegao

1. Monte a protecéo no eixo. Certifique-se de que a
protegdo esta montada numa posigao adjacente a
cabega da lamina.

2. Fixe a protegao ao veio com um parafuso.

Ajustar a correia

Utilize sempre a correia quando utilizar o produto. A
correia permite um controlo maximo durante a utilizagéo
do produto. A correia permite reduzir o risco de cansaco
nos bragos e nas costas.

1. Pegue no suporte.

2. Prenda o produto ao gancho de suspenséo da
correia.

3. Ajuste o comprimento da correia até que o gancho
de suspensao fique mais ou menos nivelado com a
sua anca direita.

ATENGAO: Se ocorrer uma emergéncia,
solte o produto e deixe-o cair para o
chéo.

A

Abastecer com éleo

1. Abra o tampé&o do 6leo na parte superior da cabega
da lamina.

2. Encha com dleo de corrente da serra.
3. Encaixe novamente o tampéo.
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Funcionamento

Introdugéo

A

ATENGAO: Certifique-se de que Ié e
compreende o capitulo sobre seguranca
antes de usar o produto.

Verificar antes de ligar

1.

Inspeccione a area de trabalho. Remova objectos
que possam ser lancados.

Examine o acessorio de corte. Nunca utilize
equipamentos rombos, com fissuras ou danificados.

Verifique se a maquina estd em perfeito estado.

Verifique se todos os parafusos e pernos estéo
apertados correctamente.

Certifique-se de que a corrente esta devidamente
lubrificada. Consulte Lubrificar o equipamento de
corte na pagina 81.

Certifiqgue-se de que o acessoério de corte para
quando liberta o interruptor de alimentagao/
aceleragao.

Utilize o produto apenas para as fungdes a que o
mesmo se destina.

Certifique-se de que o punho e as funcionalidades
de segurancga estdo em boas condigées. Nunca
utilize uma maquina a qual faltem pegas ou que
tenha sido modificada relativamente as
especificagdes.

Utilizar o produto

ATENGAO: Respeite os regulamentos de
seguranga aplicaveis para trabalhos
realizados na proximidade de cabos de
eletricidade suspensos.

ATENGAO: Nunca se coloque diretamente
por baixo de um ramo durante as operagdes
de corte. Isto pode provocar ferimentos
pessoais graves ou mesmo fatais.

> B B

ATENGCAO: Este produto n&o esta
eletricamente isolado. Se o produto entrar
em contacto com cabos elétricos de alta
tensdo ou se se aproximar dos mesmos,
pode provocar morte ou ferimentos graves.
A electricidade pode fluir de um ponto para
outro sob a forma de arco voltaico. Quanto
mais alta for a tensdo, maior sera a
distancia que a electricidade pode percorrer.
A electricidade pode também percorrer
ramos e outros objectos, especialmente se
estiverem molhados. Mantenha sempre uma
distancia minima de 10 m entre o produto e

os cabos elétricos de alta tensdo e/ou
objetos em contacto com os mesmos. No
caso de ser obrigado a trabalhar com uma
distancia de seguranga mais curta, contacte
sempre a empresa de fornecimento de
energia eléctrica em causa, para assegurar
que a tensao seja desligada antes de iniciar
o seu trabalho.

A

ATENGAO: Este produto tem um longo
alcance. Certifique-se de que néo se
encontra qualquer pessoa ou animal num
raio de 15 m quando o produto se encontra
em funcionamento.

ATENGAO: Nunca ative o interruptor de
alimentagao/aceleracdo sem estar a
visualizar completamente o acessorio de
corte.

Para obter um melhor equilibrio, segure o produto o
mais perto possivel do corpo.

Certifique-se que a ponta néo toca no chéo.

Nao tente forcar o trabalho e mova-se a uma
velocidade regular de modo a que os ramos sejam
cortados por igual.

Liberte o interruptor de alimentagéao/aceleracéo apo6s
cada utilizagé@o. Longos periodos a velocidade/
aceleragdo maxima sem carga no motor podem
provocar danos graves no motor.

Trabalhe sempre a velocidade/aceleracdo maxima.
Tenha muito cuidado ao trabalhar perto de cabos
elétrico suspensos. A queda de ramos pode resultar
em curto-circuito.

Sempre que possivel, posicione-se de modo a que
possa fazer o corte em angulos retos relativamente
ao ramo.

90°
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* Na&o trabalhe com o eixo esticado imediatamente a
sua frente (como uma cana de pesca) uma vez que
isso aumenta o peso aparente do acessorio de

« Utilize o batente existente na base da cabecga de

corte para proporcionar apoio durante o corte. Isto
ajuda a evitar que o acessorio de corte "salte" no
ramo.

corte.
e

* Corte os ramos de maiores dimensdes em secgoes,
para que tenha um melhor controlo sobre o sitio
onde estes caem.

1=

« Faga um corte inicial na parte inferior do ramo antes
de cortar através do ramo. Isto evita a rotura da
casca, 0 que poderia provocar uma regeneragao
lenta e causar danos permanentes a arvore. O corte
nao deve ter uma profundidade superior a 1/3 da
espessura do ramo para evitar o encravamento.
Mantenha a corrente em funcionamento enquanto
retira o acessoério de corte do ramo para evitar o
respetivo encravamento.

» Nunca corte pela saliéncia existente no cerne do
ramo, uma vez que isso abranda a regeneragao e
aumenta o risco de ataque por fungos.

« Utilize a correia para suportar o peso da maquina e
facilitar o manuseamento.

« Certifique-se de que mantém a estabilidade e de
que pode trabalhar sem ser condicionado por ramos,
pedras e arvores.

Manutencao

Introducéo

Seguem abaixo algumas instrugdes gerais de
manutengdo. Se necessitar de maiores informagdes,
consulte uma oficina autorizada.

Efetuar a manutengéo do acessorio

Verificar a corrente da serra
Inspecione a corrente da serra diariamente.

1. Certifique-se de que néo existem fissuras nos
rebites e nos elos.

2. Verifique se a corrente da serra esta rigida.

Compare a corrente da serra existente com uma
corrente da serra nova para verificar se os rebites e
os elos apresentam desgaste.

4. Substitua a corrente da serra se apresentar alguma
das condigbes acima indicadas.

5. Substitua a corrente da serra se o comprimento dos
dentes de corte tiver diminuido para apenas 4 mm
(0,16 pol.) devido a desgaste

— -

ﬂ1
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Verificar o pinhdo da corrente

1. Verifique regularmente o nivel de desgaste do
pinhdo da corrente. Substitua-o caso apresente
desgaste anormal.

5. Verifique se a ponta da lamina-guia esta irregular ou

Verificar a lamina-guia

1. Certifique-se de que o canal de 6leo nao esta
obstruido. Limpe se for necessario.

muito desgastada.

N

E =

2. Verifique se existem rebarbas nas extremidades da
lamina-guia. Retire as rebarbas com uma lima.

4. Verifique se a ranhura na lamina-guia apresenta
sinais de desgaste. Se necessario, substitua a
lamina-guia.

6. Certifique-se de que o roleto da lamina roda
facilmente e que o orificio de lubrificagdo do roleto
da lamina n&o esta obstruido. Limpe e lubrifique se
necessario.

7. Rode a lamina-guia diariamente de modo a
aumentar o respetivo ciclo de vida.

Para afiar a corrente da serra

Informagbes sobre a lamina-guia e a corrente
da serra

Substitua uma lamina-guia ou corrente da serra gasta
ou danificada pelas combinagdes de lamina-guia e
corrente da serra que recomendamos. Isto é importante
para manter as fungdes de seguranga do equipamento
de corte. Consulte Acessdrios na pdgina 83 para obter
uma lista das combinagdes de lamina e corrente de
substituicdo recomendadas.

+ Comprimento, pol./cm.

C =

* Numero de dentes no roleto (T).
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« Passo da corrente, pol. A distancia entre os elos de
acionamento da corrente da serra deve estar
alinhada com a distancia dos dentes no roleto e no
pinhao.

* Largura dos elos de acionamento, mm/pol.

* Total de elos de condugéo (unid). Cada
comprimento de lamina fornece, em combinagéo
com o passo da corrente e com o total de dentes no
roleto da lamina um numero determinado de elos de
acionamento.

Informagdes gerais sobre como afiar os
dentes de corte

N&o use uma corrente da serra romba. Se a corrente da
serra estiver romba, tem de aplicar mais pressao para
empurrar a lamina-guia através da madeira. Se a
corrente da serra estiver demasiado romba, ndo existira
serradura mas sim serrim.

Uma corrente de serra afiada avanga facilmente através
da madeira e a serradura torna-se longa e espessa.

O componente cortante da corrente da serra, o cortador,
é composto pelo dente de corte (A) e a abertura de
corte (B). A diferenca de altura entre os dois
proporciona a profundidade de corte (definicdo da

* Largura da ranhura da lamina, pol./mm. A ranhura
da lamina-guia deve estar ajustada a largura dos
elos de acionamento da corrente.

A

=

abertura de corte).
B T

Quando afiar um dente de corte, lembre-se do seguinte:

+  Angulo de afiagdo.

« COirificio de lubrificagdo da corrente e orificio da
cavilha do esticador da corrente. A lamina-guia deve
ficar alinhada com o produto.

=7

—
OCZZ
A

+  Angulo de corte.

—

« Posigéo da lima.

78

748 - 001 - 17.01.2020




« Diametro da lima redonda.

1)

3. Mova a lima a partir da parte interior dos dentes de
corte para fora. Diminua a pressdo no movimento de
retorno.

Nao é facil afiar corretamente uma corrente da serra
sem o equipamento adequado. Utilize o calibrador de
lima recomendado. Tal ajudara a manter o maximo
desempenho de corte e um risco de retrocesso minimo.

A

Nota: Consulte Especificagbes técnicas na pagina 82
para obter informagdes sobre a afiagdo da corrente da
serra.

ATENGAO: O risco de retrocesso aumenta
muito se ndo seguir as instrugdes de
afiacéo.

Para afiar os dentes de corte

1. Utilize uma lima redonda e um calibrador de lima

para afiar os dentes de corte.
& &
S5,

Nota: Consulte Especificagdes técnicas na pagina
82 para obter informagdes sobre a lima e o
calibrador que recomendamos para a corrente da
serra.

2. Certifique-se de que a corrente da serra esta
corretamente esticada. Uma corrente da serra sem a
tensédo correta desloca-se de um lado para o outro.
Isto ndo facilita a afiagdo da corrente da serra.
Consulte Esticar a corrente na pagina 80 para
obter instrugdes.

4. Primeiro, remova o material de afiagdo em todos os
dentes de um lado.

5. Rode o produto e remova o material de afiacdo do
outro lado.

6. Certifique-se de que todos os dentes de corte ficam
com o mesmo comprimento quando retira o material
de afiagéo.

7. A corrente da serra esta gasta quando os dentes de
corte diminuem para 4 mm (0,16"). Substitua a
corrente da serra.

—> <+
ﬂ1 ~

Informagbes gerais sobre como ajustar a
definicao da abertura de corte

A definigao da abertura de corte (C) diminui quando afia
o dente de corte (A). Para manter o desempenho de
corte maximo tem de retirar o material de afiagéo da
abertura de corte (B) para receber a definigédo da
abertura de corte recomendada. Consulte
Especificagbes técnicas na pdgina 82 para obter
instrugdes sobre como receber a definicéo da abertura
de corte correta para a corrente da serra.

A v
,—-—'1 BT

ATENGAO: O risco de retrocesso aumenta
se a definicdo da abertura de corte for
demasiado grande!

c

A

Para ajustar a definicdo da abertura de corte

Antes de ajustar a definicdo da abertura de corte ou
afiar os dentes de corte, consulte Para afiar os dentes
de corte na pdgina 79ara obter instrugdes.
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Recomendamos que a definigdo da abertura de corte
seja ajustada a cada trés operagdes de afiagdo dos
dentes de corte.

1. Solte a porca da lamina que prende a cobertura da
embraiagem/travao da corrente. Utilize uma chave.

Nota: Esta recomendacéo aplica-se apenas se o
comprimento dos dentes de corte ndo diminuir
demasiado.

Recomendamos que utilize a nossa ferramenta de
abertura de corte para obter a definicdo e o angulo
corretos para a abertura de corte.

2. Aperte as porcas da lamina o maximo possivel a
mao.

3. Levante a parte dianteira da lamina-guia e rode o
parafuso tensor da corrente. Utilize uma chave.

1. Utilize uma lima plana e uma ferramenta de abertura
de corte para ajustar a definigdo da abertura de
corte. Utilize apenas a ferramenta de abertura de
corte recomendada para obter a definicdo e o
angulo corretos para a abertura de corte.

2. Coloque a ferramenta de abertura de corte na
corrente da serra.

Nota: Consulte a embalagem da ferramenta de
abertura de corte para obter mais informagdes sobre
como utilizar a ferramenta.

3. Utilize a lima plana para remover a parte da abertura
de corte que se estende ao logo da ferramenta de
abertura de corte.

4. Aperte a corrente da serra até ficar apertada contra

a lamina-guia, mas ainda se conseguir deslocar
facilmente.

5. Aperte as porcas da lamina com a chave e levante
simultaneamente a parte dianteira da lamina-guia.

Nota: A definigdo da abertura de corte esta correta
quando nao sente resisténcia ao passar a lima ao
longo da ferramenta de abertura de corte.

Esticar a corrente

ATENGAO: Uma corrente da serra com uma
tenséo incorreta pode sair do trilho da
lamina-guia e provocar ferimentos graves ou
morte.

A

6. Confirme que consegue puxar a corrente da serra
facilmente com a méo e que esta néo fica
pendurada da lamina-guia.

Uma corrente da serra fica mais longa quando é
utilizada. Ajuste a corrente da serra regularmente.
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Lubrificar o equipamento de corte

ATENGAO: Lubrificagéo insuficiente do
equipamento de corte pode ocasionar um
rompimento da corrente que por sua vez

pode causar sérias lesdes, até mesmo
mortais.

ATENGAO: N3o use éleo usado! O 6leo
usado é perigoso para as pessoas, para o

produto e para o ambiente.

Oleo de corrente

« O dleo de corrente deve aderir bem a mesma e
possuir boas caracteristicas de fluidez,
independentemente de um verdao muito quente ou
inverno de frio intenso.

« Como fabricantes de motosserras, desenvolvemos
um o6leo de corrente optimizado que, além da sua
base vegetal, é biodegradavel. Recomendamos o
uso do nosso 6leo para um maximo de vida util,
beneficiando a corrente e o meio ambiente.

« Caso 0 nosso 6leo de corrente ndo esteja

disponivel, recomendamos 6leo de corrente comum.

« Em éreas onde néo esteja disponivel 6leo
especificamente para a lubrificagdo de correntes de
serra, pode ser utilizado o 6leo de transmissao EP
90 usual.

A bomba de 6éleo esta predefinida de fabrica para
satisfazer a maioria dos requisitos de lubrificagdo. Um
dep6sito de oleo cheio dura cerca de metade do tempo
de um depdsito de combustivel cheio. Por essa razéo,
verifique regularmente o nivel do 6leo no depdsito de
6leo para evitar danos que possam ocorrer devido a
falta de lubrificagcdo na corrente da serra e na lamina.

Verificar a lubrificagdo da corrente

1. Verifique a lubrificagdo da corrente a cada
abastecimento de combustivel. Com a ponta da
lamina a uma distancia de aprox. 20 cm (8 pol.),
aponte para um objecto solido e claro. Apds 1
minuto a funcionar com uma aceleragao a 75%,
deve existir uma linha visivel de 6leo na superficie
clara.

Ajustar a lubrificag@o da corrente

A ATENGAO: Desligue o motor antes de fazer
ajustes na bomba de 6leo.

Rode o parafuso de ajuste da bomba de 6leo. Use uma
chave de parafusos ou uma chave de combinag&o.

* Rode o parafuso de regulagédo no sentido horario
para aumentar o fluxo de 6leo.

* Rode o parafuso de regulagédo no sentido anti-
horario para reduzir o fluxo de dleo.

Realizar uma verificagéo se a lubrificagéo ndo funcionar

1. Verifique se o canal do 6leo de corrente na lamina
esta aberto. Limpe-a se for necessario.

\
@

O
0

2. Verifique se o canal do 6leo na caixa de
engrenagem esta limpo. Limpe-a se for necessario.
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3. Verifique se o pinh&o da ponta da lamina roda
livremente. Se a lubrificagéo da corrente néo
funcionar apds a realizagéo das verificagdes acima,
contacte a sua oficina autorizada.

Especificagdes técnicas

Especificagdes técnicas para produtos alimentados a gasolina

[ PA1100
Sistema de lubrificagéo
Capacidade do depdsito de 6leo, | | 0,15
Peso
Peso, kg | 1,4
Emissdes de ruido
Nivel de poténcia sonora, dB(A) medidos 110
Nivel de poténcia sonora, garantido Lyya dB (A) 111
Niveis sonoros?'
Nivel de pressdo sonora equivalente, ao nivel do ouvido do utilizador, medido de
acordo com as normas EN ISO 11806 e ISO 22868, dB(A)
Equipado com acessorio aprovado (original) 94

Niveis de vibraggo?2

Niveis de vibragéo equivalentes (any,eq) Nos punhos, medidos de acordo com a EN ISO 22867, m/s?

Equipado com acessorio aprovado (original), esquerda/direita 3,5/4,6

Especificagdes técnicas para produtos alimentados a bateria

325iLK + acess6rio de podadora PA1100

Sistema de lubrificagdo

21 os dados registados para o nivel de pressdo sonora equivalente para a maquina tém uma dispersao

estatistica tipica (desvio padrao) de 1 dB(A).
os dados comunicados relativamente ao nivel de vibragédo equivalente tém uma disperséao estatistica tipica
(desvio padrdo) de 1 m/s2.

22
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325iLK + acessoério de podadora PA1100

Capacidade do depésito de 6leo, | | 0,15
Peso
Peso, kg (bateria BLi200 incluida) | 3,7+1,4

Emiss6ées de ruido??

Nivel de poténcia sonora, dB(A) medidos | 96

Niveis sonoros?*

Nivel de pressao sonora, ao nivel do ouvido do utilizador, medido de acordo com a
norma ISO 22868, dB(A)

Equipado com acessoério aprovado (original), dB (A) 86

Niveis de vibragio?®

Niveis de vibragéo nos punhos, medidos de acordo com a norma EN 62841-1, m/s?

Equipado com acessério aprovado (original), esquerda/direita 2,4/2,0

Acessorios

Combinagdes de Iamina guia e
corrente da serra

As combinagdes abaixo tém a aprovagéo da CE.

Barra guia Corrente da serra
Comprimento, cm/pol. Passo, mm/pol.
25/10" 6,4/0,25" HOO
30/12" 6,4/0,25"
Calibragéo da corrente da serra e sempre o calibrador de lima recomendado para

. . recuperar o gume afiado da corrente da serra.
calibrador de lima perare g

Se nédo souber qual € a corrente da serra que possui no
Utilize o calibrador de lima recomendado para obter os seu produto, contacte o seu revendedor com assisténcia

angulos de afiagdo corretos. Recomendamos usar técnica.

28 Os dados comunicados relativamente ao nivel de poténcia sonora para a maquina t&ém uma dispers&o
estatistica tipica (desvio padrao) de 3 dB(A) e foram medidos com o acessorio original que debita o nivel
mais alto.

24 Os dados comunicados relativamente ao nivel de press&o sonora para a maquina tém uma dispersdo
estatistica tipica (desvio padrao) de 3 dB (A) e foram medidos com o acessorio original que debita o nivel
mais alto.

25 Os dados comunicados relativamente ao nivel de vibrag&o tém uma dispers&o estatistica tipica (desvio
padréo) de 2 m/s2. Para poder comparar niveis de vibragdo, baterias e produtos de combust&o, utilize a
calculadora de vibragdes. https://www.husqvarna.com/pt/servicos-solucoes/calculadora-vibracoes/.

748 - 001 - 17.01.2020

83



D e
b =5
PITCH =2
2
%
elos de
mm/pol. mm/pol. mm/pol. mm/pol. acionament
o: cm/pol.
Ho 58:25/10"
0 6,4/0,25" 1,3/0,05" 4,0/0,16 85° 30° 10° 0,65/0,025"
64:30/12"
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Declaragao CE de conformidade

Declaragdo CE de conformidade — para
produtos alimentados a gasolina

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel:
+46-36-146500, declara que a serra da podadora,
Husqvarna PA1100, com numeros de série de 2019 e
posteriores (0 ano é claramente indicado na etiqueta de
tipo, seguido do numero de série), cumpre as
disposigdes constantes na DIRETIVA DO CONSELHO:

« de 17 de maio de 2006 "referente a maquinas"
2006/42/CE

« de 8 de junho de 2011, referente a "restricdo do uso
de determinadas substancias perigosas em
equipamento elétrico e eletronico" 2011/65/UE

As seguintes normas foram aplicadas para produtos
alimentados a gasolina:

EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:201, EN 50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, Suécia, realizou o exame CE de
tipo em conformidade com a diretiva de maquinas
(2006/42/CE), artigo 12, ponto 3b. O certificado para o
exame CE de tipo em conformidade com o anexo 1V,
tem o numero: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

L

Per Gustafsson, Chefe de Desenvolvimento
(representante autorizado da Husqvarna AB e
responsavel pela documentagao técnica)

Declaragéo de conformidade CE - para
produtos alimentados a bateria

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel:
+46-36-146500, declara que a serra da podadora,
acessorio Husqvarna PA1100 com unidade de poténcia
Husqvarna 325iLK com niimeros de série de 2019 e
posteriores (0 ano é claramente indicado na etiqueta de
tipo, seguido do nimero de série), cumpre as
disposigdes constantes na DIRETIVA DO CONSELHO:

« de 17 de maio de 2006 "referente a maquinas"
2006/42/CE

« de 8 de junho de 2011, referente a "restricdo do uso
de determinadas substancias perigosas em
equipamento elétrico e eletrénico” 2011/65/UE

As seguintes normas foram aplicadas para produtos
alimentados a bateria:

IEC 62841-1:2014, EN ISO 11680-1:2011, EN
50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, Suécia, realizou o exame CE de
tipo em conformidade com a diretiva de maquinas
(2006/42/CE), artigo 12, ponto 3b. O certificado para o
exame CE de tipo em conformidade com o anexo IV,
tem o numero: 0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

L

Per Gustafsson, Chefe de Desenvolvimento
(representante autorizado da Husqvarna AB e
responsavel pela documentacao técnica)
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Giris

Urlin agiklamasi

Sahip oldugumuz surekli tGriin gelistirme politikamiz
nedeniyle énceden bildirimde bulunmaksizin trinlerin
tasarimi ve gériintimdi ile ilgili degisiklikler yapma
hakkini sakli tutariz.

Not: Bu kilavuzda, hem benzinle hem de akiyle galisan
gl Uniteleri ele alinmaktadir.

Atasmana genel bakis

Kullanim amaci

A

Bu atasman yalnizca dal ve galilari kesmek igin
tasarlanmistir.

UYARI: Bu atasman yalnizca ilgili Griinle
birlikte kullanilabilir, Griinin Kullanim
Kilavuzu'ndaki aksesuar béliimune bakin.

Ayna disli
Zincir yaglama ayar vidasi
Mil (1100 mm)
Kusam askilik destek kancasi (24 mm)
Testere zinciri igin siperlik
Kilavuz somunlari
Zincir germe vidasi
Testere zinciri
Kilavuz
. Zincir yagi deposu
. Zincir yagi doldurma noktasi
12. Kullanim kilavuzu
13. Nakliye koruyucusu

® N OE N2

- o ©
- o

14. Kombine anahtar

15. Tasima askisi

16. Tork anahtari

17. El korumasi

18. Kusam askilik destek kancasi (1 ing)

Atasman ve gii¢ tinitesindeki semboller

Bu uriinlin dikkatsiz veya hatali kullanimi
operatdrde ya da baska kisilerde ciddi veya
Olimcll yaralanmalara neden olabilir.
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Atasmani kullanmadan énce kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyun ve

talimatlari anladiginizdan emin olun.

Saglam, kaymaz botlar giyin.

& Viicudunuzun tim bélimlerini sicak

=

ylizeylerden uzak tutun.

Bu atasman gecerli AT direktiflerine Testere zincirinin dénme yonu, ¢alisma

uygundur. Max/i sec U i/ro i
suresi/rélanti.

Her zaman onayli kulak koruma ekipmani ve
koruyucu gozllk ya da vizor takin.

g

Zincir yagi.

&4& Zincir yoni.

0

SON

Her zaman onayli koruyucu eldivenler giyin.

Bu (riin elektrige karsi yalitiimamistir. Uriin, yiiksek voltajli giig
hattina yaklasirsa veya temas ederse 6lime ya da ciddi yaralanmaya
yol agabilir. Elektrik, ark yaparak bir noktadan digerine sigrayabilir.
Voltaj ne kadar yiksekse elektrigin sigrama mesafesi de o kadar
uzundur. Elektrik, 6zellikle islaksalar dallardan ve diger nesnelerden
-y o NS de gegebilir. Makine ve yiiksek voltajli gli¢ hatlari ve/veya bunlara
WI ® temas eden tim nesneler arasinda en az 10 m mesafe birakin. Bu
glivenli mesafenin dahilinde galismaniz gerekirse calismaya
baslamadan 6nce daima ilgili elektrik sirketiyle irtibata gegerek giiciin
kesildiginden emin olmaniz gerekir.

Gm (20t)
Y

Uriin operatéril, calisma sirasinda insanlarin veya hayvanlarin
kendisine 15 metreden fazla yaklasmamasini saglamahdir.

Not: Uriin izerindeki diger simgeler/etiketler belirli bélgelerin &zel sertifikalandirma gereksinimleri ile ilgilidir.

Givenlik

Givenlik tanimlari Not: Belirli bir durumda bilgi verilmesi gerektiginde

L . . kullanilir.
Kilavuzdaki 6nemli kisimlari vurgulamak igin uyarilar ve

notlar kullaniimistir.

Genel giivenlik talimatlar
UYARI: Kilavuzdaki talimatlara uyulmadigi

takdirde operatdr veya cevredeki kisiler igin
ciddi yaralanma veya 6lum tehlikesi varsa UYARI: Uriinii kullanmadan énce asagidaki

kullanilir. uyari talimatlarini okuyun.

DIKKAT: Kilavuzdaki talimatlara uyulmadig: +  Litfen kullanim kilavuzunu dikkatle okuyun ve
takdirde driiniin, diger malzemelerin veya atasmani kullanmadan 6nce talimatiari
gevrenin zarar gérme riski oldugunda anladiginizdan emin olun.

kullanilir. » Bu talimatlar drinle birlikte verilen talimatlar

tamamlar. Diger islemler icin lGtfen Grin ¢alistirma
talimatlarina bakin.
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Ureticinin izni alinmadan atasman tasariminda higbir
sekilde degisiklik yapilamaz. Baskalar tarafindan
Uzerinde degisiklik yapilmis gibi gériinen bir
atasmani kullanmayin ve her zaman orijinal
aksesuarlari kullanin. Onaylanmayan degisiklikler
ve/veya aksesuarlar operatorler veya digerleri igin
ciddi kisisel yaralanmalara veya 6liime yol agabilir.
Ulusal diizenlemeler bu Griniin kullanimini
kisitlayabilir.

Kullanim igin gtivenlik talimatlar

Cocuklarin Griind kullanmasina asla izin vermeyin.
Yetkili olmayan kisileri uzakta tutun. Calisirken
cocuklar, hayvanlar, izleyenler ve yardimci olan
kisiler 15 metrelik guivenlik bélgesinin disinda
tutulmalidir. Herhangi biri yaklasirsa Grinu derhal
durdurun.

Kullanim kilavuzunun igindeki bilgileri tam olarak
okuyup anladigindan emin olmadiginiz kisilerin
Urind kullanmasina kesinlikle izin vermeyin.

Asla tam olarak glvenli olmayan merdiven, tabure
veya diger ylksek pozisyonlar (izerinde galismayin.
Her zaman galisma konumunuzun emniyetli ve
dengeli oldugundan emin olun.

Uriinii tutmak igin her zaman iki elinizi birden
kullanin. Uriinii viicudunuzun yan tarafinda tutun.
Kusam askiligi kusam askilik destek kancasina
bagladiginizdan emin olun.

ctkarin. Aklyle calisan bir Griniinliz varsa akuy
triinden gikarin. Urliniin zarar gérmemis
oldugundan emin olun. Hasarliysa Uriini onarin.
Calismaniz esnasinda kesme donanimina bir sey
takilirsa kesme donanimini temizlemeden 6nce
motoru kapatin ve tamamen durmasini bekleyin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol ya da ilag etkisi
altindayken budayiciyi kullanmayin.

Titresime asin élgide maruz kalmak, dolasim
bozuklugu olan kisilerde dolasim veya sinir sistemi
hasarina yol acabilir. Titresime asir maruz kalma
belirtileri yasiyorsaniz doktorunuzla konusun. Bu
belirtilerden bazilari uyusma, his kaybi,
karincalanma, ignelenme, aci, glg kaybi, ten
renginde veya durumunda degisikliktir. Bu belirtiler
cogunlukla parmaklarda, ellerde veya bileklerde
ortaya cikar. Duslk sicakliklarda risk artar.

Kisisel koruyucu ekipman

A

UYARI: Uriinii kullanmadan énce asagidaki
uyari talimatlarini okuyun.

Uzerinize nesne diisme riski varsa bir baret kullanin.
Onaylanmis kulak koruma ekipmani kullanin.

Uzun sire glrdltuye maruz kalinmasi surekli isitme
bozukluguna yol acabilir. Her zaman onaylanmis
kulak koruma aygitini kullanin.

Daima koruyucu, kaymaz botlar giyin.

Gazi/gug tetigini kontrol etmek icin sag elinizi
kullanin.

Motor galisir durumdayken ellerinizi ve ayaklarinizi
kesme donanimina yaklastirmayin.

Motor kapatildiginda tamamen durana kadar
ellerinizi ve ayaklarinizi kesme donanimindan uzak
tutun.

Kesme islemi esnasinda firlayabilecek dal
pargalarina dikkat edin.

Kullanmadiginiz zaman Uriini daima yere koyun.
Calisma alaninda elektrik kablolari, bécekler ve
hayvanlar vb. yabanci nesneler ya da kesme
donanimina hasar verebilecek metal cisimler gibi
baska nesnelerin bulunup bulunmadigini kontrol
edin.

Yabanci bir cisme garpildiginda ya da titresim
olustugunda Urtini hemen durdurun. Benzinle
calisan bir Grlinliniz varsa buji kapagini bujiden

Daima calisma kiyafetleri ve agir is tipi uzun
pantolonlar giyin.
Asla bol kiyafetler giymeyin veya taki takmayin.

Saglarinizin omuz seviyenizin altina inmediginden
emin olun.

Uriiniin Gizerindeki giivenlik aletleri

Bu bélumde, Grlindeki guivenlik araglari, bu araglarin
amaci ve dogru calistigindan emin olmak igin hangi
kontrollerin gergeklestiriimesi gerektigi agiklanmistir.

A

UYARI: Giivenlik araglari arizali olan bir
Urlind kesinlikle kullanmayin. Guvenlik
araglarinin kontrold, bu bélimde agiklandigi
gibi yapiimalidir. Uriin, bu kontrollerden
herhangi birini gegemezse onarim igin servis
noktanizla iletisime gegin.
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Bakim igin giivenlik talimatlar

UYARI: Gaz/glg tetigi serbest birakildiktan

sonra bile kesme donanimi ddSnmeye devam
eder. Benzinle ¢alisan bir Griiniiniiz varsa

buji kapagini bujiden ¢ikarin. Akulyle galisan
bir Grtinliniz varsa akiyd Uriinden gikarin.
Atasmanda bakim yapmadan 6nce kesme
donaniminin tamamen durdugundan emin
olun.

Dogru derinlik élgegi ayarini koruyun. Talimatlara
uyun ve onerilen derinlik élgegi ayarini kullanin.
Derinlik 6lgegi ayarinin cok fazla olmasi geri tepme
riskini artirir.

.

Uriin kullaniimadiginda, tasinirken veya saklanirken
nakliye koruyucusunun kesme atasmanina dogru bir
sekilde baglandigindan emin olun.

Kesme donanimini onarirken mutlaka agir hizmet tipi
is elvidenleri takin. Kesme donanimi son derece
keskindir ve kolayca kesiklere neden olabilir.

UriinGi gocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin.
Tamir igin yalnizca orijinal yedek parga kullaniniz.
Arizali bir Grlinl kesinlikle kullanmayin. Bu kilavuzda
belirtilen glivenlik kontrolleri ile bakim ve servis
talimatlarina uyun. Bazi bakim ve servis islerinin
sadece yetkili ve kalifiye teknisyenler tarafindan
yapilmasi gerekir.

Nakliye sirasinda makineyi emniyete alin.

Kesme donanimi igin giivenlik talimatlari

=

Testere zincirinin dogru gerginlikte oldugundan emin
olun. Testere zinciri kilavuza dogru sikistirlmamissa
yerinden ¢ikabilir. Yanlis testere zinciri gerginligi
kilavuzdaki, testere zincirindeki ve zincir tahrik
dislisindeki asinmay: artirir. Bkz. Zinciri germe
sayfada: 97.

A

UYARI: Urinii kullanmadan énce asagidaki
uyari talimatlarini okuyun.

Kesme donanimlarinin bakimlarini diizenli olarak
yapin ve bu ekipmanlari dogru sekilde yaglayin.
Testere zinciri yanlis yaglanirsa testere zincirindeki
ve zincir tahrik dislisindeki asinma riski artar.

Sadece bizim tavsiye ettigimiz kilavuz/testere zinciri
kombinasyonlarini ve egeleme ekipmanlarini
kullanin. Talimatlar igin bkz. Bakim sayfada.: 93.
Testere zincirini kullanirken veya tzerinde bakim
yaparken koruyucu eldivenler takin. Hareket
etmeyen bir testere zinciri yaralanmalara da yol
acabilir.

Kesme dislerinin her zaman dogru bir sekilde
bileylenmis olmasini saglayin. Talimatlara uyun ve
onerilen ege mastarini kullanin. Hasarli ya da yanlis
bileylenmis testere zinciri kaza riskini artirir.

o

—

Montaj

Giris

Kesme kafasinin takiimasi

UYARI: Uriinii monte etmeden énce

A glvenlik b&luminu okuyup anlayin.

A

DIKKAT: Mil igindeki hareket milinin kesme
kafasindaki delige takildigindan emin olun.

748 - 001 - 17.01.2020

89




5. Kombine anahtari kullanarak zincir gerdirme vidasini
saat yonlinde déndriin ve zinciri gerin. Zincir,
kilavuzun alt kismindan sarkmayana kadar
gerdirilmelidir.

Kesme kafasinin (izerindeki vidayi gevsetin. (A)

2. Vida (A) mildeki delikle ayni hizaya gelecek sekilde
kesme basligini mile takin.

3. Avidasinin icinde bulunan viday: elle iyice sikin. A
vidasinin, milin icindeki delige iyice oturdugundan
emin olun.

4. Avidasini sikin.
5. Bvidasini sikin.

Kilavuzu ve zinciri takma

1. Kilavuz somununu gevsetip koruyucu kapagdi ¢ikarin.

2. Kilavuzu kilavuz civatasinin (izerine takin. Kilavuzu
en arka konumuna getirin. Zinciri tahrik dislisinin
lzerine getirin ve kilavuzdaki yuvaya yerlestirin.
Kilavuzun Ust tarafindan baslayin.

3. Kesici baglanti kenarlarinin kilavuz gubugunun Ust
kenarina dénik oldugundan emin olun.

4. Kapag takin ve kilavuzun igindeki delikte zincir
ayarlama pimini (A) bulun. Zincir tahrik
baglantilarinin tahrik dislisine (B), zincirin de
kilavuzdaki (C) yuvaya dogru bicimde yerlestiginden
emin olun. Kilavuz somununu elinizle sikin.

6. Zincir, kilavuzun altindan sarkmadiginda, fakat yine
de elle kolayca dondurilebildiginde dogru gerginlikte
demektir. Kilavuz ucunu tutun ve kilavuz somunlarini
kombine anahtarla sikin.

7. Yeni bir zincir takarken, zincir oturana kadar
gerginligi sik sik kontrol edilmelidir. Zincir gerginligini
diizenli olarak kontrol edin. Dogru sekilde gerilen bir
zincir iyi bir kesme performansi ve uzun kullanim
omri sunar.

Siperligi monte etme

1. Koruyucuyu milin {izerine monte edin. Koruyucunun,
testere kafasinin bitisigine monte edildiginden emin
olun.

2. Koruyucuyu bir vida ile mile sabitleyin.
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Aski halkasini monte etme

1. Aski halkasini arka tutma yeri ve yarim daire
seklindeki tutamak arasina takin. Aski halkasini,
Urlind dengeli ve rahatca kullanabileceginiz sekilde
konumlandirin.

Kusam askiligin ayarlanmasi

UriinG galistirirken daima kusam askiligi kullanin.
Kusam askilik, Grin ¢alistirilirken maksimum kontrol
saglar. Kusam askilik, kollariniz ve sirtinizdaki
yorgunluk riskini azaltir.

A

UYARI: Acil bir durum meydana gelirse
Urlini birakarak yere diismesini
saglayin.

Yag doldurma

1.

Kilavuz bashginin st kismindaki yag kapagini agin.

2. Testere zinciri yagini doldurun.

1. Tasima askisini takiniz. 3. Kapag: geri takin.
2. Uriinii kusam askilik destek kancasina takin.
3. Destek kancasi yaklasik olarak sag kalganizla
hizalanana kadar kusam askiligin boyunu ayarlayin.
Kullanim
Gil’i$ 6. Gazi/gug tetigini serbest biraktiginizda daima kesme
donaniminin durdugundan emin olun.
Uriini yalnizca hedeflenen amag igin kullanin.
UYARI: Uriind kullanmadan 6nce glivenlik 8. Gidonun ve giivenlik aparatlarinin saglam
bdlimind okuyup anlayin.

Calistirmadan énce kontrol etme
1. Galisma alanini inceleyin. Firlayabilecek tim
nesneleri uzaklastirin.

2. Kesme donanimini kontrol edin. Asla kérelmis,
catlak veya hasarli ekipman kullanmayin

3. Makinenin mikemmel sekilde g¢alisir durumda olup
olmadigini kontrol edin.

4. Tum somunlarin ve vidalarin siki olup olmadigini
kontrol edin.

5. Zincirin yeterince yaglandigindan emin olun. Bkz.
Kesme donanimini yaglamak icin sayfada: 97.

oldugundan emin olun. Eksik parcasi olan veya
parcalari teknik 6zelliklere aykiri olarak degistirilmis
bir makineyi asla kullanmayin.

Uriini kullanma

UYARI: Yukaridan gecen gi¢ hatlarinin
bulundugu bodlgede galismak igin uygun
glvenlik yénetmeliklerine uyun.

A
A

UYARI: Asla kesilmekte olan bir dalin altinda
durmayin. Bu ciddi veya élimcul
yaralanmaya bile neden olabilir.
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UYARI: Bu dirtin elektrige kars
yalitiimamistir. Urln, yuksek voltajh glic
hattina yaklasirsa veya temas ederse 6lime

ya da ciddi fiziksel yaralanmaya yol agabilir.
Elektrik, ark yaparak bir noktadan digerine
sigrayabilir. Voltaj ne kadar yiksekse
elektrigin sigrama mesafesi de o kadar
uzundur. Elektrik, 6zellikle 1slaksalar
dallardan ve diger nesnelerden de gegebilir.
Uriin ve yiiksek voltajli giig hatlari ve/veya
bunlara temas eden tim nesneler arasinda
en az 10 m mesafe birakin. Bu glvenli
mesafenin dahilinde galismaniz gerekirse
calismaya baslamadan énce daima ilgili
elektrik sirketiyle irtibata gegerek gticin
kesildiginden emin olmaniz gerekir.

.

Mili tam 6nuintizde duracak sekilde tutarak (olta
kamisi gibi) galismayin. Bu durum kesme
donaniminin belirgin agirhgini artirir.

Buytk dallari bolimler halinde keserek distikleri
yeri daha iyi kontrol edebilirsiniz.

UYARI: Bu iiriin uzun erigime sahiptir. Uriin
calisirken insan veya hayvanlarin 15 m'den

1 p=*

UYARI: Kesme donanimi tamamen goris
acinizda olmadigi siirece asla gazi/gii¢
tetigini etkinlestirmeyin.

A daha fazla yaklasmadigindan emin olun.

Dalin kdklindeki yumruyu asla kesmeyin. Bu, bitkinin
iyilesme sirecini yavaslatirken mantar saldirisi

* Mikemmel dengeyi saglamak igin viicudunuz Grline
mimkun oldugunca yakin olmalidir.

* Makinenin ucunun yere degmediginden emin olun.

« Calisirken acele etmeyiniz ancak dallarin timi temiz
bir sekilde kesilene kadar diizenli galisin.

* Her bir calisma isleminden sonra gazi/gug tetigini
serbest birakin. Motorda yiik olmadan uzun sire tam
gazda/hizda galistirma ciddi motor hasarina neden
olabilir.

* Her zaman tam gazda/hizda calisin.

* Yukaridan gecen elektrik hatlarinin yakininda
calisirken buylk 6zen gdésterin. Disen dallar kisa
devreye neden olabilir.

* Mimkin oldukga dali dik aglyla kesebileceginiz
sekilde pozisyon alin.

Kesme sirasinda destek saglamak igin kesme
kafasinin tabanindaki durma noktasini kullanin. Bu,
kesme donaniminin dalin Ustlinde "ziplama”
yapmasina engel olur.

90°
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« Dali kesmeye baslamadan 6nce dalin altinda bir ilk
kesik olusturun. Bu, kabugun agacta kalici hasar
olusmasina ve iyilesme surecinin yavaslamasina
neden olabilecek sekilde pargalanmasini énler.
Kesik, sikismayi 6nlemek igin dal kalinhiginin
1/3'linden fazla olmamalidir. Kesme donanimini
daldan gekerken sikismayi 6nlemek icin zinciri galisir
durumda tutun.

* Makinenin agirhgini desteklemek ve kullanimini

kolaylastirmak igin kusam askiligi kullanin.

* Yere saglam bastiginizdan ve calisirken dallarin,

taslarin ve agaglarin size engel olmayacagindan
emin olun.

Bakim

Giris
Asagida bazi genel bakim talimatlarini bulabilirsiniz.

Daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz liitfen servisle
irtibata gegin.

Atagsmanda bakim yapma
Testere zincirini kontrol etme

Testere zincirini her giin kontrol edin.

1. Perginlerde ve baglantilarda ¢atlak olmadigindan
emin olun.

5. Kesme dislerinin uzunlugu asinma nedeniyle 4
mm'ye (0,16 ing) distiyse testere zincirini degistirin

=

2. Testere zincirinin sert olup olmadigini kontrol edin.

3. Pergin ve baglantilarin asinmis olup olmadigini
incelemek igin testere zincirini yeni bir testere
zinciriyle karsilastirin.

4. Testere zinciri yukaridaki kosullara sahipse
degistirin.

Zincir tahrik diglisini kontrol etme

1. Tabhrik dislisindeki asinma derecesini diizenli olarak
kontrol edin. Asinma ¢ok fazlaysa degistirin.

Kilavuzu kontrol etme

1. Yag kanalinin tikali olmadigindan emin olun.
Gerekirse temizleyin.

iE =
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2. Kilavuzun kenarlarinda ¢apak olup olmadigini
inceleyin. Bir ege kullanarak gapaklari temizleyin.

4. Kilavuzdaki olugun asinmis olup olmadigini
inceleyin. Gerekirse kilavuzu degistirin.

X

5. Kilavuz ucunun kaba veya gok asinmis olup
olmadigini inceleyin.

t

Testere zincirini bileylemek igin

Kilavuz ve testere zinciri hakkinda bilgi

Asinmis ya da hasarli kilavuzu ya da testere zincirini,
onerdigimiz kilavuz ve testere zinciri kombinasyonlariyla
degistirin. Bu, kesme donaniminin glivenlik islevlerini
korumak igin 6nemlidir. Tavsiye ettiimiz yedek kilavuz
ve zincir kombinasyonlari listesini gérmek icin bkz.
Aksesuarlar sayfada: 99.

« Uzunluk, ing/cm.

C =0

« Kilavuzun ucundaki pinyondaki dis sayisi (T).

* Zincir bakla aciklidi, ing. Testere zincirinin zincir
dislileri arasindaki mesafe, kilavuzun ucundaki
pinyondaki dis ile tahrik dislisi arasindaki mesafeyle
hizalanmis olmalidir.

* Zincir dislisi sayisi. Zincir dislisi sayisi, kilavuz
uzunluguna, zincir bakla agikhgina ve kilavuzun
ucundaki pinyondaki dis sayisina gore belirlenir.

6. Kilavuzun ucundaki pinyonun serbestce
déndugiinden ve kilavuzun ucundaki pinyonda
bulunan yaglama deliginin tikali olmadigindan emin
olun. Gerekirse temizleyin ve yaglayin.

f@"‘\\
=~

7. Kullanim émrunu uzatmak igin kilavuzu her giin

cevirin.
\ @%
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« Kilavuz olugu genisligi, ing/mm. Kilavuzdaki oluk,
zincir dislisinin genisligine gére hizalanmis olmalidir.

«  Zincir yagi deligi ve zincir gerginligini ayarlama
deligi. Kilavuz, Griinle hizalanmis olmahdir.

—
A

«  Zincir dislisi genisligi, mm/ing.

Kesme digini bileyleme hakkinda genel bilgiler

Kor bir testere zincirini kullanmayin. Testere zinciri kdrse
kilavuzu agaca dogru itmek igin daha fazla basing
uygulamaniz gerekir. Testere zinciri gok korse hi¢ agac
yongasi ¢ikmaz, sadece talas ¢ikar.

Keskin testere zinciri ajaci keserek ilerler ve agag
yongalari uzun ve kalin olur.

Kesme disi (A) ve derinlik dlgegi (B) birlikte testere
zincirinin kesen kismini, yani testereyi olusturur. Bu ikisi
arasindaki ylkseklik farkli, kesme derinligini olusturur

A

=

(derinlik lgegi ayari).
B T

Bir kesme disini bileylerken sunlari disunin:

* Egeleme agisl.

=

+  Kesme agisi.

O

+  Ege konumu.

*  Yuvarlak ege ¢ap!.

%)

Dogru ekipman olmadan testere zincirini dogru sekilde
bileylemek kolay degildir. Onerilen ege mastarini
kullanin. Bu, maksimum kesme performansini
korumanizi ve geri tepme riskini minimumda tutmaniza
yardimci olur.

A

Not: Testere zincirinin bileylenmesi hakkinda bilgi i¢in
bkz. Teknik veriler sayfada: 98.

UYARI: Bileyleme talimatlarina uymamaniz
halinde geri tepme riski gok fazla artar.

Kesme diglerini bileme

1. Kesme dislerini bilemek igin yuvarlak bir ege ve ege
mastari kullanin.

o &
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Not: Testere zinciriniz igin 6nerdigimiz ege ve mastar
hakkinda bilgi igin bkz. Teknik veriler sayfada.: 98.

2. Testere zincirinin dogru gerginlikte oldugundan emin
olun. Dogru gerginlikte olmayan testere zinciri
yanlara dogru hareket eder. Bu, testere zincirinin
bileylenmesini zorlastirir. Talimatlar igin bkz. Zinciri
germe sayfada: 97.

3. Egeyi kesme disinin i¢ kismindan ¢ekerek disari
ctkarin. Gekme hareketindeki basinci azaltin.

s

4. Once tek bir taraftaki tiim dislerdeki egeleme
malzemesini gikarin.

5. Uriinii ters gevirin ve diger taraftaki egeleme
malzemesini ¢ikarin.

6. EgJeleme malzemesini gikardiginizda tim kesme
dislerinin ayni uzunlukta oldugundan emin olun.

7. Kesme disleri 4 mm'ye (0,16 ing) kisaldiginda testere
zinciri yipranir. Testere zincirini degistirin.

—P

,1

Derinlik élcedi ayarini yapma hakkinda genel
bilgiler

Kesme disini (A) bileylediginizde derinlik élgegi ayar (C)
azalir. Maksimum kesme performansini korumak
amaciyla tavsiye edilen derinlik 6lgegi ayarini elde
etmek igin derinlik 6lgegindeki (B) egeleme malzemesini
ctkarmaniz gerekir. Testere zinciriniz igin dogru derinlik

Olgegi ayarini elde etme hakkinda talimatlar igin bkz.
Teknik veriler sayfada: 98.

UYARI: Derinlik 6lgegi ayari ¢cok blyiikse
geri tepme riski artar!

A

Derinlik 6lcegi ayarini diizenleme

Derinlik 6lgegi ayarini yapmadan ya da kesme dislerini
bileylemeden énce talimatlar igin bkz. Kesme dislerini
bileme sayfada. 95. Kesme dislerini bileylediginiz her li¢
calismadan sonra derinlik dlgegi ayarini yapmanizi
tavsiye ederiz.

Not: Bu tavsiye, yalnizca kesme dislerinin uzunlugunun
¢ok fazla azalmamasi durumunda gegerlidir.

Derinlik 6lgegi i¢in dogru derinlik élgegi ayarini ve
egimini elde etmek icin derinlik 6lgme aracimizi

kullanmanizi tavsiye ederiz.
Y
&7

1. Derinlik dlgegini ayarlamak igin diiz ege ve derinlik
6lgme araci kullanin. Derinlik 6lgegi igin dogru
derinlik 6lgegi ayarini ve egimini elde etmek igin
sadece 6nerilen derinlik lgegdi aracini kullanin.

2. Derinlik 6lgme aracini testere zincirinin tGzerine
koyun.

Not: Araci kullanma hakkinda daha fazla bilgi igin
derinlik dlgme aracinin ambalajina bakin.

3. Derinlik dlgeginin derinlik 6lgme aracina uzanan
kismini ¢gikarmak igin diiz egeyi kullanin.

Not: Egeyi derinlik 6lgme araci boyunca hareket
ettirirken direng hissetmediginizde derinlik dlgegi
ayari dogrudur.

96
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Zinciri germe

UYARI: Dogru gerginlikte olmayan bir
testere zinciri kilavuzdan ¢ikarak ciddi
yaralanma veya 6liime neden olabilir.

A

Testere zinciri kullanildikga uzar. Testere zincirini
dizenli olarak ayarlayin.

1. Kavrama kapagini/zincir frenini tutan kilavuz
somununu gevsetin. Ingiliz anahtar kullanin.

2. Kilavuz somunlarini elinizle mimkiin oldugunca
sikin.

3. Kilavuzun 6n kismini kaldirin ve zincir gerdirme
vidasini gevirin. Ingiliz anahtari kullanin.

4. Testere zincirini kilavuza sikica oturacak ancak
kolayca hareket ettirilebilecek kadar sikin.

5. ingiliz anahtarini kullanarak kilavuz somunlarini sikin
ve ayni anda kilavuzun én kismini kaldirin.

6. Testere zincirini elinizle serbestge ¢ekebildiginizden
ve zincirin kilavuzdan sarkmadigindan emin olun.

Kesme donanimini yaglamak igin

Zincir yagi

UYARI: Kesme donaniminin iyi bir sekilde
yaglanmamasi zincirin kopmasina neden
olarak ciddi veya 6limcul yaralanmalara yol
acabilir.

UYARI: Atik yag kullanmayin! Atik yag
insanlar, Urlin ve gevre agisindan tehlikelidir.

* Zincir yaginin zincire iyi yapismasi ve ayrica yazin
sicak ya da kisin soguk hava kosullarinda akiskanhk
ozelligini korumasi gerekir.

» Testere ureticisi olarak, bitkisel yag bazi sayesinde
toprakta ¢6ziinebilen optimal bir zincir yagi
gelistirdik. Testere zincirinin kullanim émriini
maksimum diizeye ¢ikarmak ve gevreye verilen
zarari en aza indirmek igin kendi yagimizi
kullanmanizi éneririz.

» Kendi zincir yagimiz mevcut degilse standart zincir
yagi énerilir.

+  Ozellikle testere zincirlerinin yaglanmasi igin yag
bulunmayan bélgelerde normal EP 90 sanziman
yagi kullanilabilir.

Fabrikada 6n ayari yapilan yag pompasi ¢gogu yaglama
gereksinimini karsilar. Dolu bir yag tanki, dolu bir yakit
tankinin galisma suresinin yarisi kadar dayanir. Bu
nedenle testere zincirinin ve kilavuzun az yaglama
nedeniyle zarar gérmesini 6nlemek igin yag tankini
duzenli olarak kontrol edin.
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Zincirin yaglamasini kontrol etme

1. Her yakit doldurdugunuzda zincirin yaglamasini
kontrol edin. Gubugun ucunu 20 cm (8 ing)
mesafeden, acik renkli bir alanin Gzerine dogru
tutun. 1 dakika boyunca %75 gazla calistirdiktan
sonra aclik renkli alanin Gzerinde fark edilir bir yag
gizgisi gorursiniz.

Zincir yaglamasini ayarlama

A UYARI: Yag pompasinda ayar yapmadan
once motoru durdurun.

Yag pompasi ayar vidasini gevirin. Bir tornavida veya
kombine anahtar kullanin.

* Yag akisini artirmak icin ayar vidasini sag yéniinde
cevirin.

* Yag akisini azaltmak igin ayar vidasini saatin tersi
yonde gevirin.

Yaglamanin ¢aligip ¢alismadigini kontrol etme

1. Kilavuzdaki yag kanalinin tikanip tikanmadigini
kontrol edin. Gerekirse temizleyin.

3
S

2. Disli kovanindaki yag kanalinin temiz olup
olmadigini kontrol edin. Gerekirse temizleyin.

3. Kilavuz ucu dislisinin serbestge doniip dénmedigini
kontrol edin. Yukaridaki kontrolleri gergeklestirdikten
sonra zincir yaglama sistemi hala galismiyorsa
servis atolyenizle irtibata gegin.

Teknik veriler

Benzinle galisan riinler igin teknik veriler

[ PA1100
Yag@lama sistemi
Yag tanki kapasitesi, | | 0,15
Agirlik
AGIrlik, kg | 1,4
Gurlilta yayma
Ses glicu seviyesi, dl¢liimis dB (A) 110
Ses glicu seviyesi, Lya dB (A) garantili 111
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Giiriilti seviyeleri?®

EN ISO 11806 ve ISO 22868'e gore 6lglilen operatdr kulaginda esdeger ses basinci
seviyesi, dB(A)

Onayli aksesuarla (orijinal) donatiimis 94

Titresim seviyeleri2’

EN ISO 22867 uyarinca olgilen tutma yerlerindeki esdeger titresim dizeyleri (apy eq), m/sn?

Onayli aksesuarla (orijinal) donatiimis, sol/sag 3,5/4,6

Akilyle calisan drtnler igin teknik veriler

325iLK+ Uzun milli budayici atagmani PA1100

Yaglama sistemi

Yag tanki kapasitesi, | | 0,15
Agirlik
Agirlik, kg (BLi200 akl dahil) | 3,7+1,4

Giiriilt yayma28

Ses glcu seviyesi, 6lgulmus dB (A) | 96

Giiriiltii seviyeleri?®

1ISO 22868'e gore olgilen operatdriin kulaginda olusan ses basinci seviyesi, dB(A)

Onayli aksesuarla (orijinal) donatiimis, dB (A) 86

Titregim seviyeleri®

EN 62841-1 uyarinca élgiilen, tutma yerlerindeki titresim diizeyleri, m/sn2

Onayli aksesuarla (orijinal) donatiimis, sol/sad 2,4/2,0

Aksesuarlar

Kilavuz ve testere zinciri
kombinasyonlari

Asagidaki kombinasyonlar CE onaylidir.

26 Makinenin esdeger ses basinci seviyesi igin bildirilen verilerdeki tipik istatistik dagim (standart sapma) 1
dB(A) degerindedir.

27 Esdeger titresim seviyesi igin bildirilen verilerin tipik istatistik dagilimi (standart sapmasi) 1 m/s2 seklindedir.

28 Makinenin ses giicii seviyesi igin bildirilen verilerdeki tipik istatistik dagilim (standart sapma) 3 dB (A)
seklindedir ve en ylksek seviyeyi veren orijinal atasmanla 6lglilmustar.

29 Makinenin ses basinci seviyesi igin bildirilen verilerdeki tipik istatistik dagim (standart sapma) 3 dB (A)
seklindedir ve en yliksek seviyeyi veren orijinal atasmanla 6lglilmustdr.

30 Titresim seviyesi igin bildirilen verilerdeki tipik istatistik dagilim (standart sapma) 2 m/s? seklindedir. Akii ve
yakitla ¢alisan Uriinlerde titresim seviyelerini karsilastirmak igin titresim hesaplayicisini kullanin. https://
www.husqgvarna.com/uk/services-solutions/vibration-calculator/.
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Kilavuz

Testere zinciri

Uzunluk, cm/ing

Dig araligi, mm/ing

25/10 in¢

6,4/0,25 ing

30/12 in¢

6,4/0,25 ing

HOO

Testere zincirini ejeleme ve ege

mastari

Dogru egeleme acilarini elde etmek igin 6nerilen ege

kazanmasi igin her zaman 6nerilen ege mastarini
kullanmanizi éneririz.

Uriinde hangi testere zincirinin bulundugunu

mastarini kullanin. Testere zincirinin keskinligini yeniden

bilmiyorsaniz servis bayinize danisin.

P> o
ok =
pITCH =2
2
[
zincir
mm/ing mm/ing mm/ing mm/ing dislileri:
cm/ing
58:25/10"
EO 6,4/0,25 in¢ | 1,3/0,05in¢ | 4,0/0,16 85° 30° 10° 0’654‘0’025
¢ 64:30/12"
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AT Uyumluluk Bildirimi

AT Uyumluluk Bildirimi - benzinle
calisan Urtinler igin

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, isveg, tel.:
+46-36-146500; seri numaralari 2019 veya sonraki tarihli
(y1l, seri numarasiyla birlikte nominal degerler
plakasinda agikga belirtiimistir) Husqvarna PA1100 uzun
saftll budama testeresinin asagidaki KONSEY
DIREKTIFi gereksinimleriyle uyumlu oldugunu belirtir:

* 17 Mayis 2006 tarihli ve 2006/42/AT sayili
"makinelerle ilgili" direktif

» 8 Haziran 2011 tarihli ve 2011/65/AB sayil "elektrikli
ve elektronik ekipmanlarda belirli tehlikeli maddelerin
kullaniminin kisitianmasina iliskin" direktif

Benzinli Griinler igin asagidaki standartlar uygulanmistir:
EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:201, EN 50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, Isveg; makine direktifinin
(2006/42/AT) 12. maddesinin 3b fikrasina gére AT tip
incelemesi gergeklestirmistir. Ek IV uyarinca AT tip
incelemesi sertifikasI su numaraya sahiptir:
0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

M,

Per Gustafsson, Gelistirme Miduri (Husqvarna AB
yetkili temsilcisi ve teknik dokiimantasyon sorumlusu)

AT Uyumluluk Bildirimi - akiiyle ¢galisan
drtinler igin

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, isveg, tel.:
+46-36-146500, seri numaralari 2019 ve sonraki tarihli
(yil, seri numarasiyla birlikte nominal degerler
plakasinda agikga belirtiimistir) Husqvarna 325iLK glig
Unitesine sahip Husqvarna PA1100 uzun saftl budama
testeresi atasmaninin asagidaki KONSEY DIREKTIFI
gereksinimleriyle uyumlu oldugunu belirtir:

« 17 Mayis 2006 tarihli ve 2006/42/AT sayili
"makinelerle ilgili" direktif

* 8 Haziran 2011 tarihli ve 2011/65/AB sayili "elektrikli
ve elektronik ekipmanlarda belirli tehlikeli maddelerin
kullaniminin kisitianmasina iliskin" direktif

AkUlU Urtnler icin asagidaki standartlar uygulanmistir:

IEC 62841-1:2014, EN ISO 11680-1:2011, EN
50581:2012

0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035,
SE-750 07 Uppsala, Isveg; makine direktifinin
(2006/42/AT) 12. maddesinin 3b fikrasina gére AT tip

incelemesi gerceklestirmistir. Ek IV uyarinca AT tip
incelemesi sertifikasi su numaraya sahiptir:
0404/18/2492

Huskvarna, 2019-06-24

e

Per Gustafsson, Gelistirme Muduri (Husqvarna AB

yetkili temsilcisi ve teknik dokiimantasyon sorumlusu)
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