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Makineyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu iyice okuyarak igerigini kavrayiniz. Tll.l'klsh



SEMBOLLERIN ACIKLANMASI

Makinenin iizerindeki semboller:
UYARI! Motorlu bigki tehlikeli olabilir!

Dikkatsiz ya da yanlis kullanildiginda,
kullanan kisinin ya da bagkalarinin

yaralanmasina ya da 6liimiine neden olabilir.

Makineyi kullanmadan 6nce kullanim
kilavuzunu iyice okuyarak igerigini
kavrayiniz. ——

Her zaman kullanilmasi gereken
malzemeler:

*  Onanmis koruyucu migfer
*  Onanmis koruyucu kulaklik

+  Koruyucu gozliik ya da yiiz siperi

Bu iiriin gecerli CE direktiflerine
uygundur.

Cevreye verdigi giiriiltii emisyonlar{
Avrupa Birligi'nin direktiflerine uygundur.
Makinenin emisyonlari Teknik bilgiler
boliimiinde ve etikette belirtilmistir.
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Zincir yag1 doldurma. ‘

o0

Jikle. | }Q I

MakKina iizerindeki diger semboller/etiketler kimi
pazarlarda onay almak icin gerekli 6zel kosullarla ilgilidir.

Zincir freni etkin (sag) Zincir freni
etkin degil (sol)

Yakit doldurma

Yag pompasinin ayari
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Kullanim kilavuzundaki semboller:

Kontrol ve/veya bakim, motor
durdurulduktan ve STOP durumuna
getirildikten sonra yapilmalidir.

Her zaman onanmis koruyucu eldivenler
kullanilmalidir.

Diizenli araliklarla temizlik gerekmektedir.

Gozle bakarak kontrol.

Koruma gozliigii ve yiiz siperi
kullanflmaliditr.

Yakit doldurma yeri.

Yag doldurma ve yag akimi ayarlama yeri.

Motorlu bicki calistirfldiginda zincir freni
uygulanmis olmalidir.

UYARI! Cubugun ucu bir nesneye temas
ederse, cubugu kullanici yoniinde geri ’
yukariya dogru firlatacak bir geri tepme o
olusabilir. Bu durumda kullanici ciddi bigimde
yaralanabilir.
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GIRIS

Degerli Miisterimiz,

Bir Husqvarna iiriinii aldig1z igin sizi kutlariz. Husqvarna, Isve¢ Kralt XI. Karl’in agizdan dolma tiifek yapimi icin Husqvarna nehri
kiyisinda bir fabrika kurulmasini emrettigi 1689 yilindan bu yana olan birikimin ve gelenegin iiriiniidiir. Su giiciiyle ¢alisan bir
fabrika i¢in Huskvarna nehrinin sularindan yararlanmak amactyla yapilan yer se¢imi de son derece mantikliydi. 300 yili agkin 6mrii
stiresince Husqvarna fabrikasi, odun sobasindan modern mutfak malzemelerine, dikis makinelerine, bisikletlere, motosikletlere
kadar birgok farkli iiriin imal etmistir. ilk motorlu ¢im bigme makineleri 1956 yilinda iiretilmeye basland1 ve bunun ardindan
1959’da zincirli testereler geldi; Husqvarna’nin bugiin uzmanlastig1 alan da bu oldu.

Giiniimiizde artik Husqvarna, en biiyiik dnceligi kalite olan, diinyanin en 6nde gelen orman ve bahge ekipman iireticisidir.
Misyonumuz, ormancilik ve bahgeciligin yani sira ingaat sektorii i¢in de motorla ¢alisan ekipmanlar gelistirmek, tiretmek ve
pazarlamaktir. Husqvarna’nin amaci, ergonomik, kullanilabilirlik, giivenlik ve ¢evre korumasi konularinda da her zaman en 6nde
olmaktir.” Iste bu nedenle, ¢alistigimiz bu alanlarda sizlere farkli 6zellikleri olan iiriinler gelistirmis bulunmaktayiz.

Uriinlerimizi kalite ve performans agisindan biiyiik bir memnuniyetle uzun yillar kullanacaginiza inancimiz tamdir. Uriinlerimizden
herhangi birini satin almaniz, gerektiginde profesyonel onarim ve servis hizmetlerine ulasmanizi saglar. Makinenizi satin aldiginiz
yer yetkili bayilerimizden biri degilse, size en yakin servis istasyonunun adresini isteyin.

Dilegimiz, iirinlimiizden memnun kalmaniz ve uzun yillar kullanmanizdir. Bu kullanim kilavuzunu degerli bir belge olarak
koruyun.” I¢inde Gnerilenleri (kullanim, servis, bakim, vs.) yerine getirerek makinenizin &mriinii uzatabilir ve elden diigme satig
degerini artirabilirsiniz.” Bir giin makinenizi satarsaniz, yeni sahibine kullanim kilavuzunu da vermeyi ihmal etmeyin.”

Husqvarna tiriinlerini kullandiginiz i¢in tesekkiir ederiz.

Husqvarna AB iiriinlerini siirekli olarak gelistirmeye calismaktadir, bu yiizden iiriinlerin bi¢im ve goriintisleri konusunda 6nceden
haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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NE NEDIR?

Motorlu bickida ne nedir?

1
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Silindir kapagi 16 Agagc kabugu destegi

On kulp 17 Zincir tutucusu

Geri tepme 6nlemi 18 Zincir frenli baglanti kutusu
Calistirma araci 19 Sag el koruyucusu

Zincir yagi deposu 20 Gaz ayari

Calistirma tutacagi 21 Kelebek kilidi

Ayar diigmesi, karbiirator 22 Basing azaltma supabi (272XP)
Jikle/Kelebek kilidi 23 Anahtar

Arka sap 24 Zincir gerici vida

Stop diigmesi 25 Kullanim kilavuzu

Yakit deposu 26 Kili¢ koruyucusu

Susturucu 27 Kelebek kilibi

Burun dislisi 28 Arka sap isisi (272XPG)
Bicki zinciri 29 Bilgi ve uyari etiketi

Bicki kilici 30 Uriin ve seri numara plakast
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Yeni bir bickinin kullanilmasindan
once

* Talimatlar1 dikkatlice okuyun.

* Kesme techizatinin montaj ve ayarini kontrol ediniz.
Montaj boliimiindeki talimatlara bakiniz

* Doldurun ve testereyi calistirin. Yakit konusu ve Calistirma
ve Durdurma bagliklar altindaki talimatlara bakin.

*  Bicki zincirine yeterli zincir yagi ulagsmadan 6nce bickiy{
kullanmayiniz. Kesici araglari yaglama baslikli boliimdeki
talimatlara bakiniz.

+  Kesme islemini yaparken uzun siire giiriiltiiye maruz
kalma, duyma bozukluguna yol acabilir. Bu nedenle daima
onaylanmig bulunan, giiriiltiiye kars1 koruma cihazi
kullaniniz.

UYARI! imalatcinin izni olmaksizin
makinenin orijinal yapisi hicbir bicimde
degistirilemez. Her zaman orijinal yedek
parca kullanilmalidir. Yetkili olmayan Kisiler
tarafindan yapilan degisiklikler ve/veya
orijinal olmayan parcalar, kullanicinin
yaralanmasina ya da éliimiine neden olabilir.

A

UYARI! Motorlu bicki, yanlis ya da dikkatsiz
kullanilmasi durumunda, ciddi, hatta
oliimciil sakatliklara neden olabilen tehlikeli
bir aractyr. Bu nedenle, elinizdeki Kkitap¢igi
okuyarak icerigini anlamaniz biiyiik 6nem

tasimaktadir.

UYARI! Susturucunun icinde kanserojen
olabilecek kimyasal maddeler
bulunmaktadir. Susturucunun hasar gormesi
durumunda bu maddelere temas etmeyin.

Onemli

ONEMLI!

Bu testere, aga¢ devirme, kesme ve budama gibi ormancilik
iglerine yonelik olarak tasarlanmigtir.

Ulusal diizenlemeler bu makinenin kullanilmasini
kisitlayabilir.

Kesme cihazlari i¢cin motor pargasi olarak kullanabileceginiz
arag-gereclerin kaynaklarini size tavsiyede bulundugumuz
Teknik veri boliimiinde bulabilirsiniz.

Yorgunsaniz, alkolliiyseniz, gérme veya muhakeme
yeteneginizi veya koordinasyonunuzu zayiflatacak ilaclar
aldiysaniz makineyi asla kullanmayin.

Kisisel koruyucu araglar kullaniniz. Kisisel koruyucu araglar
boliimiine bakiniz.

Makineyi orijinal tasarimindan uzaklasacak bi¢cimde
modifiye etmeyin, bagkasi tarafindan modifiye edilmis gibi
goriiniiyorsa kullanmayn.

Hicbir zaman arizali bir makineyi kullanmayin. Bu kilavuzda
belirtilen giivenlik kontrolleri ile bakim ve servis
talimatlarina uyun. Bazi bakim ve servis islerinin sadece
yetkili ve kalifiye teknisyenler tarafindan yapilmasi gerekir.
Bakim baghig1 altindaki talimatlara bakin.

Bu kullanim kilavuzunda 6nerilen yedek parcalardan
bagkasini asla kullanmayiniz. Kesici gerecler ve Teknik
bilgiler boliimlerine bakiniz.

DIKKAT! Firlayan nesnelerden dolay1 olugabilecek
yaralanma riskini engellemek i¢in her zaman koruyucu maske
veya koruyucu gozliik kullanin. Testere kiigiik tahta
parcalarini veya talas1 vb. biiyiik bir giicle firlatabilir. Bu
durumda, 6zellikle gozlerde ciddi yaralanmalar olusabilir.

UYARI! Kapali veya havalandirmasiz bir
alanda motor calistirmak, bogulma veya
karbon monoksit zehirlenmesi sonucunda

C iz icin zararli olabilir.

UYARI! Motorun egzos dumanini, zincir yagi
! bugusunu ve talag tozunu uzun siireli

UYARI! Bu makine, calismasi sirasimda bir
elektromanyetik alan olusturur. Bu alan, baz
kosullarda aktif veya pasif tibbi implantlarda
girisime neden edebilir. Ciddi veya oliimciil
yaralanma riskini azaltmak icin, tibbi
implantlar takih kisilerin, bu makineyi
cahistirmadan 6nce doktorlarina ve tibbi
implant iireticisine damismanlarini 6neririz.
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oliime yol acabilir.

‘/z\

UYARI! Yanhs bir kesici gere¢ ya da yanhs
bir kih¢/zincir bilesimi geri tepme tehlikesini
artirir. Yalmzca énerdigimiz kihi¢/zincir
bilesimini kullanimiz. Teknik veriler bashg:
altindaki talimatlar1 okuyun.

A

Her zaman sagduyulu davranin.

Testere kullanirken karsilagabileceginiz tiim olasi durumlari
engellemek miimkiin degildir. Her zaman dikkatli ¢aligin ve
sagduyunuzu kullanin. Becerinizi agacagini diisiindiigiiniiz
durumlarin ortaya ¢ikmasina izin vermeyin. Bu talimatlari
okuduktan sonra yine de ¢alisma prosediirleri konusunda
kararsizsaniz devam etmeden 6nce bir uzmana danigin.
Testerenin kullanimi hakkinda sorulariniz varsa saticiniza veya
bize sormaktan cekinmeyin. Size hizmet etmekten ve
testerenizi verimli ve giivenli bigcimde kullanmaniza yardim
etmekten veya bu konuda 6nerilerde bulunmaktan mutlu
olacagiz. Miimkiinse testere kullanimiyla ilgili olarak bir kursa



GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

katilin. Saticinizdan, ormancilik okullarindan veya
kiitiiphanenizden katilabileceginiz kurslar veya egitim
dokiimanlariyla ilgili bilgi edinebilirsiniz.

Giivenliginiz ve daha yiiksek verim alabilmeniz i¢in tasarimi
ve teknolojiyi gelistirmek amaciyla ¢aligmalarimiz devam
etmektedir. Yeni 6zellikleri gormek ve bunlardan
yararlanabilmek i¢in saticinizi diizenli olarak ziyaret edin.

Kisisel koruyucu araclar

UYARI! Kazalarin biiyiik cogunlugu, zincirin
kullaniciya degmesiyle ortaya cikar.
Makineyi her kullandiginizda, onaylanmis

kisisel koruyucu araclar kullanmalisiniz.
Kisisel koruyucu araclar sakatlanma
tehlikesini ortadan kaldirmasalar da,
herhangi bir k in meydana gel
durumunda yaralanma derecesini azaltirlar.
Uygun kisisel koruyucu araclar secmekte

saticinizin yardimini isteyiniz.

*  Yangin sondiiriicii ve kiirek
9
D
()

.

Genel olarak giysiler siki, fakat hareket olanaginizi
sinfrlamayacak bi¢imde olmalidir.

ONEMLI! Susturucudan, cubuktan, zincirden veya baska
kaynaklardan kivilcimlar ¢ikabilir. Thtiyaciniz olabilecegini
diistinerek yangin sondiirme ekipmanlarini her zaman
yakininizda bulundurun. Boylece olasi orman yanginlarini
engelleyebilirsiniz.

Makinenin giivenlik donanimi

Bu boliimde, makinenin giivenlik donanimi konusunda
ayrimtilarin neler oldugu, bunlarmn hangi islevlere sahip
bulundugu ve dogru calisip ¢alismadigina emin olmak i¢in
kontrol ve bakiminin nasil gergeklestirilecegi agiklanmaktadur.
Bu techizatin makinenin neresinde oldugunu gérmek icin Ne
nedir? boliimiine bakiniz.

Makine dogru bir sekilde kullanilmaz ve gerekli onarimlar ve
bakimlar yetkili servis ve bilirkisiler tarafindan yapilmazsa, o
taktirde makinenin omriiniin uzunlugu kisalabilir ve kaza riski
artabilir. Eger daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyuyorsamz, en yakin
servis istasyonuna bagvuruda bulununuz.

* Onanmis koruyucu migfer

«  Giiriiltiiye karsi kulaklik

«  Koruyucu gozliik ya da yiiz siperi

«  Bickiya karsi koruyucu eldiven

+ Testere korumali pantolonlar

* Bickiya karsi koruyucu, ¢elik burunlu, kaymaz ¢izme

+ Ik yardim cantasf her zaman kolay ulasilir bir yerde
olmalidir.

UYARI! Bozuk giivenlik gereclerine sahip bir
makineyi asla kullanmayimz. Bu béliimde
belirtilen kontrolleri ve bakim 6nlemlerini
uygulaymiz. Makineniz bu denetimlerden
herhangi birisinde takilirsa onarim icin servis
ajanmmmza basvurunuz.

A

Geri tepmeyi onleyici zincir freni

Geri tepme durumlarinda zinciri durdurmak i¢in testerenizde
bir zincir freni mevcuttur. Zincir freni kaza riskini azaltir ama
kazalar1 yalniz siz dnleyebilirsiniz.

Kullanim sirasinda dikkatli olunuz ve kili¢ bolimiindeki geri
tepme tehlikesi alaninin bagka bir seyle temas etmemesine 6zen
gosteriniz.
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*  Zincir freni (A) maniiel olarak (sol elinizle) veya otomatik
sikigma Onleyici mekanizma ile etkinlestirilebilir.

*  Geri tepmeyi 6nleyici (B) ileriye dogru itildigi zaman fren
calisir.

* Resimde goriilen hareket, motorun zincir dondiiriicti
sistemi (D) cevresindeki fren bandini (C) geren yayli bir
mekanizmayf harekete gegirir (Debriyaj Rulosu).

*  Geri tepmeyi 6nleyici yalnizca zincir frenini harekete
gegirmek iizere yapilmamistir. Onemli bir diger islevi de,
en ondeki tutacagin elden ¢ikmasi durumunda, sol elin
zincire ¢carpmasi tehlikesini azaltmaktir.

]

+  Testere calistirlldiginda zincirin donmesini engellemek i¢in
zincir freninin etkinlestirilmesi zorunludur.

+ Testereyi ¢alistirirken ve kisa mesafede bir yere
gotiirtirken, zincirin birisine veya yakinindaki nesnelere
carpma riskini engellemek i¢in zincir frenini “park freni”
olarak kullann.
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Zincir freni, geri tepmeyi 6nleyicinin en 6ndeki kulpa
dogru, geriye ¢ekilmesi bi¢iminde boga alinabilir.

~N

Geri tepme ¢ok ani ve sert olabilir. Cogu geri tepme hafiftir
ve her zaman zincir frenini harekete gecirmez. Boylesi
durumlarda motorlu bickiyi saglam tutarak elden
birakmayiniz.

Zincir freninin, elle ya da yavaglatma islevi ile nasil
etkinlestirilecegi, geri tepmenin ne denli sert olduguna ve
motorlu bickinin, kili¢ kesimi geri tepme tehlikesi
sektoriiniin temas ettigi sey karsisindaki konumuyla
belirlenir.

Cubugun geri tepme alani sizden en uzak konumdayken
giiclii bir geri tepme olusursa, zincir freni geri tepme
yoniindeki karsit agirhgin (eylemsizlik ile etkinlestirme)
hareketi ile etkin hale gelecek bicimde tasarlanmistir.

Geri tepme tehlikesi sektoriiniin kullaniciya yakin
bulundugu daha hafif geri tepme ya da calisma
durumlarinda, zincir freni sol elle devreye sokulur.

N

Devrilme konumunda sol elin zincir frenini maniiel olarak
etkinlestirmesi olanaksizdir. Bu bi¢imde tutuldugunda,
yani sol el 6n el koruyucusunun hareketini
etkileyemeyecek konumdayken, zincir freni yalniz
eylemsizlik hareketi ile etkinlesir.
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Geri tepme durumunda elim her zaman zincir
frenini etkinlestirir mi?

Hayir. Geri tepme korumasini ileri hareket ettirmek icin belirli
bir gii¢ gerekir. Eliniz geri tepme korumasina hafifce
dokunursa veya iizerinden gecerse zincir frenini harekete
gecirecek kadar giiclii olmayabilir. Ayrica ¢aligirken testerenin
tutma yerini sikica tutmaniz gereklidir. Bunu yaptiginizda geri
tepme olugursa, ondeki tutacak yeri birakip zincir frenini
etkinlestirmeniz miimkiin olmayabilir, veya zincir freni bir siire
daha donmeden etkinlesmeyebilir. Boyle bir durumda zincir
freni testere size temas etmeden durmayabilir.

Bazi ¢alisma pozisyonlarinda eliniz zincir frenini
etkinlestirmek icin geri tepme korumasina erisemeyebilir;
ornegin testere devrilme konumunda tutulurken.

Geri tepme her olustugunda zincir freninin
eylemsizlik etkinlestirmesi devreye girer mi?

Hayir. Once freniniz ¢alismalidir. Freni denemek basittir;
Testere giivenlik ekipmanlari icin Kontrol, bakim ve servis
baglhiginin altindaki talimatlar1 okuyun. Bunu her vardiya
baglangicindan &nce uygulamanizi 6neririz. Ikinci olarak, geri
tepme zincir frenini etkinlestirecek kadar gii¢lii olmalidir.
Zincir freni hemen etkinlesecek kadar hassas olsaydi sorunlar
¢ikabilirdi.

Geri tepme olustugunda zincir freni beni her
zaman korur mu?

Hayir. Hedeflenen korumay: saglayabilmesi i¢in 6ncelikle
frenin caligmasi gerekir. Ikincisi, geri tepme durumunda
testereyi durdurabilmesi i¢in yukarida tanimlandig1 bi¢imde
etkinlestirilmelidir. Ugiincii olarak, zincir freni etkinlestirilse
bile cubuk size ¢ok yakinsa zincir freni zinciri testere size temas
etmeden zinciri yavaglatip durduramayabilir.

Sadece dogru calisma teknigi ve siz geri tepmeleri ve
risklerini engelleyebilirsiniz.

Kelebek kilidi

Gaz agma kapama tetigi kilidi, gaz agma kapamanin yanliglikla
caligmasini 6nlemek igin tasarlanmustir. Kilide (A) bastiginizda
(yani tutma yerini elinizle kavradiginizda) gaz agma kontrolii
(B) agilir. Tutma yeri biraktiginizda, gaz agma tetigi ve kilidi
tekrar eski konumlarina doner. Bu ayarlama, gaz agma
kapamanin bosta ¢aligma sirasinda otomatik olarak
kilitlenecegi anlamina gelir.

A
1

1

B

Zincir tutucusu

Zincir tutucusu, diismiis ya da kirflmis bir zinciri tutmak iizere
yapilmistir. Bu tiir olaylar, saglam bir zincir gerilimi (Montaj
béliimiine bakiniz), ger¢ek bir bakim ve kil ile zincirin

servisini yapmakla 6nlenebilir. Genel ¢alisma aciklamalari adli
boliime bakiniz.

Sag el koruyucusu

Sag el koruyucusu, zincirin yerinden ¢ikmasi durumunda eli
korumasinin yanisira dal ve cubuklarin, elinizi etkilemesini de
onler.

¥ |

)

Titresimden arindirma sistemi

Makineniz, elden geldigince, titresimsiz ve kolay bir kullanim
icin tasarlanmys bir titresimden arindirma sistemi ile
donatilmistir.

Makinenizin titresimden arindirma sistemi, titresimin motor
birimi/kesici arag ile makinenizin sapf arasindaki iletigimini
onlemektedir. Kesici aragla birlikte bicki govdesi, titresimden
arindirma birimleri araciligfyla el sapindan izole edilmistir.

Sert bir agacin (yaprakli agaclarin ¢cosu) kesimi, yumusak bir
agacin (¢iplak agaclarin hemen tiimii) kesimine oranla daha
fazla titresime neden olur. Keskin olmayan ya da yanlis bir
kesici (yanlis tip ya da yanlis egelenmis) titresim diizeyini
artirir.

Wj
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UYARI! Dolasim bozuklugu olan insanlarda
fazla titresime maruz kalmak dolasim
bozuklug veya sinir hasarina neden
olabilir. Fazla titresime maruz kalma
belirtileri hissediyorsamz doktorunuza
basvurun. Bu belirtilerden bazilari; uyusma,
hissizlik, gidiklanma, igne batmasi, agr1, gii¢
kayby, cilt renginde veya durumunda
degisikliktir. Bu belirtiler genelde
parmaklarda, ellerde veya bileklerde goriiliir.
Bu belirtiler soguk havalarda daha da
kotiilesebilir.

Stop diigmesi

Stop diigmesi, motoru durdurmak igin kullanilir.

— ;‘\
"%\

Susturucu

Susturucu, olanak elverdigince, motor sagintilarindan
kullaniciyi korumak iizere ve sesin diizeyini diigtirmek i¢in
yapilmistir.

UYARI! Egzos dumanlari sicaktir ve yangina
neden olabilecek kivilcimlar da
tagiyabilmektedir. Bu nedenle hicbir bicimde

makineyi kapali yerde ve kolay tutusabilir
maddelerin yakininda calistirmayiniz!

Sicak ve kuru iklime sahip iilkelerde orman yangini riski ¢ok
fazladir. Bu iilkelerdeki kanunlar veya kurallar susturucuya
diger ekipmanlar haricinde “kivilcim 6nleyici 1zgara” monte
edilmesini zorunlu kilabilir.

DIKKAT! Susturucu kullanim sonrasinda kapatildiginda cok
sicak olabilir. Bu, bosta ¢calisma durumunda da gecerlidir.
Ozellikle yanict maddelerin ve/veya gazlarin yakininda
caligirken yangin tehlikesine dikkat edin.

UYARI! Susturucusu yoksa veya bozuksa
testereyi asla kullanmayin. Bozuk bir
susturucu ses diizeyini ve yangin riskini ciddi
bicimde artirir. Yakimimzda yangin
sondiiriicii ekip bulundurun. Cal
bolgenizde zincir koruma 1zgarasi kullanmak
zorunluysa, kivileim 6nleyici 1zgaraniz yoksa
veya bozuksa testereyi kullanmayin.
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Kesici gerecler

Bu boliim, asagidaki amagclan gerceklestirmek i¢cin uygun
kesici gereclerin se¢im ve bakimini nasil yapacaginizi
anlatmaktadir:

* Makinenin geri tepme egilimini azaltmak.

« Testerenin kirilma veya ziplama riskini azaltin.
* Enyiiksek kesim yetenegini elde etmek.

«  Kesici gereglerin 6mriinii uzatmak.

« Titresim diizeylerinin artmasina engel olun.

Temel kurallar

*  Yalnizca bizim onerdigimiz Kesici gerecleri kullaniniz!
Teknik veriler baglig1 altindaki talimatlar1 okuyun.

—
— e

*  Zincirin kesici dislerini miikemmel bir keskinlikte
tutunuz! Aciklamalarimizi izleyerek onerdisimiz
egeleme kalibini uygulayiniz. Diizgiin olmayan ya da
bozuk bir zincir kaza tehlikesini artirir.

* Bakimda dogru tirmik acikhgim ayarlamaya dikkat
edin! Talimatlara uyun ve énerilen tirmik dl¢eklerini
kullanin. Cok genis bir aciklik geri tepme riskini artirir.

ﬁd
*  Zinciri diizgiin tutunuz! Yeterince diizgiin olmayan bir

zincir, zincirin yerinden ¢ikmasi tehlikesini ve kilicin,
zincirin ve zincir diglisinin aginmasin{ artirir.

4

+  Zinciri ¢ok iyi yaglanmis ve bakimli olarak tutunuz!
Yeterince yaglanmamis bir zincir, zincirin yerinden
cikmasi tehlikesini ve kilicin, zincirin ve zincir diglisinin
aginmasin{ artirir.

b
=y



GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

Kesme ekipmanlar1 geri tepmeyi minimize
edecek bicimde tasarlanmstir.

UYARI! Yanhs bir kesici gere¢ ya da yanhs
bir kih¢/zincir bilesimi geri tepme tehlikesini
artirir. Yalmzca 6nerdigimiz kili¢/zincir
bilesimini kullanimiz. Teknik veriler bashg:
altindaki talimatlar1 okuyun.

‘A

Geri tepme ancak, kullanici olarak sizin, kili¢ geri tepme
tehlikesi sektoriintin bagka bir seyle temas etmemesine 6zen
gostermenizle onlenebilir.

Ty

Geri tepmeyi ortadan kaldirma 6zelligi “tasiyan” kesici
geregler kullanarak ve bileyleme ve zincirin dogru bakimini
yaparak geri tepme tehlikesi ortadan kaldirilabilir.

Kili¢

Daha kii¢iik burun egilimi daha az geri tepme tehlikesi; bununla
birlikte daha diisiik geri tepme egilimi demektir.

Bicki zinciri

Bir bicki zinciri, hem standart hem de geri tepmeyi ortadan

kaldiran 6zelliklerde olmak iizere pek ¢ok degisik
dogrultulardan meydana gelmektedir.

ONEMLI! Higbir testere geri tepme riskini tamamen ortadan
kaldiramaz.

UYARI! Dénen bir testere zinciriyle herhangi
bir temas cok ciddi yaralanmalara yol
acabilir.

A

Kili¢ ve zincirin ozelliklerine iliskin birka¢ deyim

Zincir ekipmanlarinin tiim giivenlik 6zelliklerini saglayabilmek
icin yipranmis ve zarar gérmiis cubuk/zincir kombinasyonlarimni
Husqvarna tarafindan 6nerilen ¢ubuk ve zincirlerle degistirin.
Hangi cubuk/zincir kombinasyonlarini 6nerdigimizi 6grenmek
icin Teknik veriler boliimiindeki talimatlari okuyun.

Kili¢
*  Uzunluk (in¢/cm)

*  Burun dislisindeki toplam dis sayisi (T).

*  Bicki zincirinin dagilimi (=pitch) (ing). Kilicin burun
dislisi ve motorlu bickinin dondiiriicii diglisi, ¢ekis
dogrultular: arasindaki mesafeye uygun olmalidir.

*  Cekis dogrultusu sayisi (tane). Herbir kili¢c uzunlugu bicki
zincirinin dagilimina ve burun diglisindeki toplam dig
sayisina bagli olarak belirli sayida ¢ekis dogrultusu saglar.

+  Kilig izi genisligi (ing/mm). Kili¢ izinin genisligi, bick{
zincirinin ¢ekis dogrultu genisligine uygun olmalidir.

—| [—

«  Bicki zinciri yag deligi ve zincir gerlilimi i¢in delik. Kilig,
motorlu bickinin yapisina uygun olmalidir.

Bicki zinciri

*  Bicki zincirinin dagilimi (=pitch) (ing)

¢ Cekis dogrultusu genisligi (mm/ing)

«  Cekis dogrultusu toplami (tane)

Turkish — 11



GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

Zinciri bileylemek ve tirmik acikhigim
ayarlamak

Genel olarak dislerin bileylenmesi iizerine

* Asla korlesmis zincir kullanmayin. Zincir korlesmigse
tahtay1 kesmek icin cubuga daha fazla gii¢ uygulamaniz
gerekir ve kesikler ¢ok kiigiik olur. Cok fazla kérlesmis bir
zincir hi¢ kesmez. Sadece talag iiretir.

+  Keskin bir zincir tahta i¢inde daha rahat yol alir ve uzun ve
genis kesikler olusturur.

+ Zincirin kesen kismu kesici baglanti olarak adlandirilir ve
kesme disinden (A) ve tirmik agzindan (B) olusur. Kesme
derinligini bu ikisinin yiiksekligi arasindaki fark belirler.

Kesici disi bileylerken hatirlanmasi gereken dort 6nemli etken
vardir.

1 Egeleme agisi

=7

2 Carpma agisi

3 Egenin konumu

—F

4 Yuvarlak ege capi

%)

Yardimei gerecler olmaksizin motorlu bickinin diizgiin
bileylenmesi ¢cok zordur. Bundan otiirii bizim ege kalibimizi
kullanmanizi 6neririz. Boylece motorlu bigkinin, olabildigince
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geri tepmeyi onleme ve en yiiksek bileylenme kapasitesi
giivence altina almmus olur.

Motorlu bigkinizin bileylenmesine iliskin hangi bilgilerin
gecerli oldugunu 6grenmek i¢in Teknik bilgiler boliimiine
bakimiz.

UYARI! Bileyleme ile ilgili asagidaki asamal
aciklamalar geri tepme egilimini 6nemli
olciide artirir:

A

Bicki disinin bileylenmesi

-

Bigki disinin bileylenmesi i¢in bir yuvarlak ege ile bir ege
kalib1 gerekmektedir. Motorlu bigkinizin bigki zincirine hangi
yuvarlak ege capt ile hangi ege kalibinin 6nerildisini 6grenmek
icin Teknik bilgiler boliimiine bakiniz.

*  Zincirin gergin olmasina dikkat ediniz. Yeterli olmayan bir
gerginlik zincirin yiizey dogrultusundaki dengesini bozar
ve diizgiin bir bileylemeyi zorlastirir.

A

s v T

* Her zaman disi iceriden disarfya dogru egeleyiniz. Egeyi
geri cekerken bastirmayiniz. Tiim diglerin 6nce bir yiiziint
egeleyip, daha sonra bigkiyi dondiirerek obiir taraftaki
digleri egeleyiniz.

y/

« Tiimdisler ayni uzunlukta olacak bicimde egeleyiniz. Bigki
diginin uzunlugu 4 mm (5/32") kaldiginda, artik zincir
aginmistir ve atilmasi gerekir.

min 4 mm (5/32")




GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

Tirmik acikhigim belirlemek icin genel 6neriler

« Kesici digleri bileylerken tirmik agikligini azaltin (kesme
derinligi). Kesme performansini koruyabilmek i¢in tirmik
dislerini dnerilen yiikseklige ayarlayin. Bigki zincirinizin
ne kadar alt ayara sahip olmasi gerektigi konusunda Teknik
bilgiler boliimiine bakiniz.

UYARI! Tirmik acikhg ¢ok fazlaysa geri
tepme riski artar!

A

Tirmik acikhig1 ayarlama

[ 216

*  Tirmik agikligini ayarlamadan 6nce kesme dislerinin yeni
bileylenmis olmasi gerekir. Zinciri her ii¢ bileylemeden
sonra, tirmik ac¢ikligini yeniden ayarlamanizi 6neririz.
NOT! Bu 6neri kesme disleri uzunluklarmin ciddi bigimde
azalmadig1 varsayimiyla yapilmaktadir.

« Altayar ayarlanmast i¢in bir yassi ege ve bir alt ayar kalib1
gerekmektedir.

*  Yassi egeyi, alt ayar okcesinin, kalibin iiste ¢ikan kesimi
iizerine koyunuz. Ege kalibin tizerinde hareket ettiginde
herhangi bir zorluk basgdstermiyorsa alt ayar ayarlamasi
diizgiin demektir.

g

Genel olarak, zincirin elden geldigince saglam, fakat elle
yoklandiginda yerinden ¢ikmayacak bir bigimde gerilmesi
gerekmektedir.

*  Kilicin, zincir frenini vidalayan civata somununlarini
aciniz. Anahtari kullanarak kili¢ somunlarini elden
geldisince sert bir bicimde ¢ekiniz.

*  Kilig ucunu kaldirip, zincirin gerilimini saglayan vidayf, bir
anahtar yardimiyla zinciri gererek ¢ikariniz. Zinciri, kilicin
alt tarafini da kavrayacak bicimde geriniz.

«  Anahtar kullanarak, bir yandan kilicin ucunu tutarken ayn{
anda kili¢c somunlarini ¢ekiniz. Kilicin ucunu tutarak
zincirin kili¢ tizerinde rahatlikla dondiigiinii ve, zincirin
govdeyi sardigini ve kilic altinda bosluk kalmadigini
denetleyiniz.

Modellerimiz arasinda, zincirin gerilimini saglayan vidalarin
yerleri degismektedir. Bunun, sizin sahip oldugunuz modelde
nerede bulundugunu 6grenmek i¢in "Ne nedirs” boliimiine
bakiniz.

Kesici gereclerin yaglanmasi

UYARI! Kesici gereclerin yeterince
! yagl i zincirin ko ina ve ciddi

hatta y 1 anlamda bir kazaya neden
olabilir.

UYARI! Yeterince gerilmemis bir zincir,
zincirin ¢cikmasina, ve ciddi hatta yagamsal
anlamda bir kazaya neden olabilir.

A

Zinciri kullandik¢a uzar. Kesici gereclerin bu degisim
g6z0Oniine alinarak ayarlanmasi 6nem tagimaktadir.

Zincirin gerilimi her yakit ikmalinde denetlenmelidir. NOT!
Yeni bir zincir, zincir geriliminin sik sik denetlendigi bir ilk
kullanim donemi gerektirmektedir.

Zincir yagi

Zincir yagi, yaz sicagina ya da kis soguguna bakmaksizin,
zincire iyice yapisma ve akiskanlik 6zelligine sahip olmalidir.
Motorlu bicki imalatgisi olarak, vejetarik bilesimiyle ve
biyolojik olarak yok edilebilme 6zelligiyle en iyi zincir yagini
imal etmis bulunmaktayiz. Hem zincir, hem de gevre igin en
yiiksek omiir saglayan bu yagi kullanmanizi 6neririz. Eger
bizim imalatimiz olan zincir yagi yoksa, normal bir zincir yagi
oneririz.
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GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

Kesinlikle akiskan yag kullanmayiniz! Bu sizin i¢in, makine

i¢in ve gevre icin tehlikelidir.

ONEMLI! Bitkisel tabanli testere zinciri yag
kullaniyorsaniz, uzun siire saklamak icin cubugu ve testere
zincirini ¢ikartin, bunlar1 ve olugu temizleyin. Aksi takdirde
testere zincirinde yagdan dolay1 paslanma olusabilir, bu da
testere zincirinin katilasmasina ve ¢ubugun ucundaki zincir
diglilerinin kilitlenmesine neden olabilir.

Zincir yaginin doldurulmasi

Motorlu bicki modellerimizin ¢ogunda otomatik bir bigk{

zinciri yagdanligi bulunmaktadir. Modellerin bir kesimi
icin ise yag akisi ayarlayicisi edinmek miimkiindiir.

S~
Q)

Zincir yaginin deposu ve yakit deposu, boyutlandirilmis
oldugu igin zincir yag1 bitmek iizereyken, yakit tiikenmesi
nedeniyle motor durur. Bu ise zincirin, yagsiz olmasi
durumunda ¢alistirilamayacagi anlamina gelmektedir.

Ancak, bu giivenlik islevi, dogru zincir yagi kullanimini
(fazla ince ve akigkan bir yag, yakit daha tiikenmeden yagin
tikkenmesine yol agar) ve karbiiratoriin onerilen sekilde
ayarini (zayif bir ayar, yakitin, yagdan daha uzun siire
siirmesi anlamina gelebilir) gerektirir, ayrica, 6nerilen
kesici techizat1 kullanmaniz gerekir (fazla uzun olan bir
kili¢ daha fazla zincir yagi kullanacaktir). Bu kosullar
ayarlanabilir bir yag pompasi bulunan modeller i¢in de
gecerlidir.

Zincir yaginin denetimi

Zincir yagini her doldurma sirasinda denetleyiniz.
Cubugun ucunu yaglama baghigi altindaki talimatlar
okuyun.

Yaklasik olarak 20 cm (8 ing) lik bir uzaklikta kili¢ ucuyla
duragan bir cisme dogru nisan aliniz. 3/4 gazlama ile bir
dakikalik bir siiriisten sonra a¢ik renkli cismin iizerinde yag
izi goriinmelidir.

Zinciri yaglamasi islemiyorsa:
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« Kilictaki zincir yag kanalinin a¢ik oldugunu denetleyiniz.
Gerektiginde temizleyiniz.

Vi /ﬁ

\

« Kili¢ izinin temiz oldugunu denetleyiniz. Gerektiginde
temizleyiniz.

+  Kili¢ burnu dislisinin rahat hareket ettigini ve burun diglisi
yag deliginin a¢ik oldugunu denetleyiniz. Gerektiginde
temizleyiniz ve yaglayiniz.

Eger zincir yaglamasi, yukarida belirtilen seyler yapilmasina ve
onlemleri alinmasina karsin yine de islemiyorsa, servis
atelyenize bagvurunuz.

Zincir diglisi

=@

Baglanti kutusu asagidaki zincir diglilerinden biriyle
donanmistir:

A Spur—disli (disli, baglanti kutusuna sabitlestirilmistir)
B Rim-disli (degistirilebilir)

@ (G

Zincir diglisindeki asinma diizeyini diizenli olarak denetleyiniz.
Anormal derecede asinmissa, degistiriniz. Zincir dislisi, her
zincir degistirildiginde yenilenmelidir.



GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

Yatakli bilyanin bakimi

-

Her iki tahrik dislisinin de ¢ikis mili tizerinde igne mil yatag:
mevcuttur, bu yataklar diizenli olarak (haftada bir defa)
yaglanmalidir. DIKKAT! Sadece kaliteli rulman gresi ve motor
yagi kullaniniz.

Igne yatagin1 yaglama baglig1 altindaki talimatlara bakin.

Kesici gereclerin aginma denetimi

Bi¢ki zincirini giinliik olarak asagidaki 6zellikler agisindan
denetleyiniz:

« Dogrultularda ve per¢in ¢ivilerinde gozle goriiliir
catlamalar olup olmadigi.

*  Zincirin biikiintiisiiz oldugu.

* Dogrultularda ve pergin ¢ivilerinde anormal aginma olup
olmadigi.

Yukaridakilerden birine sahipse testere zincirini degistirin.

Kullandiginiz zincirin ne denli yiprandigini anlamak i¢in ol¢ii

olarak yeni bir zincir kullanmaniz{ 6neririz.

Kesici dis yalnizca 4 mm olarak kaldiginda, zincir aginmis
demektir ve atilmasi gerekir.

o

Siirekli denetim:

L

+  Kilig dis yiizeyinde yogunluklar olugsmus olup olmadigini
denetleyiniz. Gerektiginde egeleyiniz.

+ Kilig izinin anormal derecede yipranip yipranmadigini
denetleyiniz. Gerektiginde kili¢ degistiriniz.

+  Kili¢ burnunun piiriizlii ya da cok asinmis olup olmadigin{
denetleyiniz. Kili¢c burnu egiminin bir tarafinda bir oyuk

olugsmussa bu, yeterince gerilmemis bir zincirle ¢alismis
oldugunuz anlamina gelir.

En uzun &miir igin kilicin giindelik olarak gevirilmesi

gerekir.
/

/

UYARI! Kazalarin biiyiik cogunlugu, zincirin
kullaniciya degmesiyle ortaya cikar.

Kigisel koruyucu araclar kullaniniz. Kisisel
koruyucu araclar béliimiine bakiniz.

Yeterince bilmediginiz isler yapmayiniz.
Kisisel koruyucu araclar, Geri tepmeyi
onleyici onlemler, Kesici gerecler ve Genel
calisma talimatlari boliimiine bakiniz.

Geri tepme tehlikesi olan durumlardan
kacininiz. MaKinenin giivenlik donanimi
béliimiine bakiniz.

Onerilen koruyucu araclar kullaniniz ve ne
durumda olduklarini denetleyiniz. Teknik
bilgiler ve Genel giivenlik aciklamalari
béliimlerine bakiniz.

Tiim giivenlik donaniminin calisiyor
oldugunu denetleyiniz. Genel calisma
talimatlari ve Genel giivenlik aciklamalari
boliimlerine bakiniz.
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MONTAJ

Kili¢ ve zincirin montaji

g

-

UYARI! Zincirle ugrasildisinda, elerinizi
korumak icin her zaman eldiven
kullanilmalidir.

IA

Zincir freninin geri tepme 6nleyicisini 6n kulpun sapina dogru

iterek, zincir freninin yerinden ¢ikmis olup olmadigini
denetleyiniz.

Kili¢ civatasinin somunlarini ve baglanti kutusunu (zincir
frenini) ¢ikariniz. Tagfma dnlemini yerinden aliniz (A).

Kili¢ ve kili¢ vidalarini monte ediniz. Kilici, en arkasindan
yerine yerlestiriniz. Zinciri, zincir dondiirme dislisi tizerine ve
kili¢ izine yerlestiriniz. Kilicin iist tarafindan baglayiniz. Kesim
dogrultularindaki kesici yanlarin, kilicin iist tarafina dogru

yonelmis olup olmadigini denetleyiniz.

Baglanti kapagini monte ediniz ve kilicin ¢iktig{ yerde zincir
gerilimini saglayan kolu lokalize ediniz. Zincirin ¢ekis
dogrultularinin, zincir ¢ekis dislisine uygunluklarini ve
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zincirin, kili¢ izinde dogru durup durmadigini denetleyiniz.
Kili¢ vidalarini parmaklarinizla sikistiriniz.

e

=

Zinciri, zincir gerdirici vidayi anahtarla sikistirarak geriniz.
Zincir, kilicin alt yiiziinde herhangi bir sarkma olmayacak
bicimde gerilmelidir.

Zincir, kilicin alt yiiziinden sarkmiyorsa ve daha da elle rahat
bir bigimde dondiiriilebiliyorsa diizgiin gerilmis demektir. Bir
yandan kilicin ucunu yukariya dosru kaldirarak, 6te yandan
kili¢ vidalarini anahtarla sikistiriniz.

Yeni bir zincirde zincir gerginligi sik sik denetlenmelidir.
Zincir gerginligini diizenli olarak denetleyiniz. Zincirin iyisi,
iyi kesim kapasitesi ve uzun 6miir demektir.

>

e\

Kili¢c koruyucusunu takma

Kili¢ koruyucusu takmak igin - servis temsilcinizle temas
kurunuz.




YAKIT KULLANIMI

Calistirici

Notlar! Makine cift diizeyli bir motora sahiptir ve her zaman
benzin ve ¢ift yogunluklu motor yag: karistirilarak
kullanilmalidir. Dogru karisimdan emin olabilmek i¢in
karistirlacak yag miktarinin tam ol¢timii onem tagimaktadir.
Az miktarda yakit karigimui s1 rasinda, yag miktarindaki kiiciik
yanlishiklar bile karigim baglaminda biiyiik yanligliklara yol
acar.

« Diisiik yag kalitesi veya fazla zengin yag/yakit karigimi
katalitik doniistiiriiciiniin iglevine zarar verir ve hizmet
omriinii azaltir.

Karistirma orani

HUSQVARNA iki zamanl yag igeren 1:50 (%2).

JASO FB/ISO EGB olarak siniflandiriimig hava sogutmal, iki
zamanli motorlar i¢in tasarlanmig yaglar ile 1:33 (%3).

UYARI! Yakitla ugrasirken iyi bir
havalandirmaya 6zen gosteriniz.

1A

Benzin

—

«  Kursunsuz veya kursunlu kaliteli benzin kullaniniz.

+  DIKKAT! Katalitik doniistiiriicii ile donatilmis
motorlarda kursunsuz yakit karisimlari
kullamlmalidir.

+  Kursunlu benzin katalitik doniistiiriiciiyii bozar ve bu islevi
devreden ¢ikarir. Katalitik doniistiiriiciilii testere
iizerindeki yesil depo kapagi yalniz kursunsuz benzin
kullanilmasi gerektigini gosterir.

+ Onerilen en diisiik oktan 90 (RON) d1 r. Motoru 90'dan
daha diisiik oktanla ¢ali st1 r1 rsan1 z motor vurmaya
baslayabilir. Boylece motor s1 cakli 81 yiikselir ve yatak
yiikii artar ki bunlar1 n sonucunda motorda ciddi hasarlar
meydana gelebilir.

«  Eger yiiksek devridaim gerektiriyorsa (6rnegin budama
sirasinda) daha yiiksek oktan &nerilir.

Cevre dostu yakit

HUSQVARNA ¢evreye duyarli olarak ayarlanmis benzin
(alkilli benzin olarak da adlandirilir) kullanmanizi 6nerir;
Aspen 6n karigimli iki zamanli benzin veya yukarida
belirlenmis olan, ¢evreye duyarh olarak ayarlanmug, dort
zamanlt motorlara uygun benzin ile iki zamanli motorlar i¢in
ayarlanmis yag karigimi. Benzin tipini degistirdiginizde
karbiirator ayarlarinin degistirilmesi de gerekebilir (Karbiirator
baglig1 altindaki talimatlari okuyun).

Alstirma

ilk 10 saatte uzun siirelerde ¢ok yiiksek hizlarda calistirmaktan
kaginin.

iki-strok yagi

* Eniyisonug ve performans i¢in hava sogutmali, iki zamanl
motorlar i¢in 6zel olarak iiretilen HUSQVARNA iki
zamanli motor yaglarini kullanin.

*  Su sogutmali harici motorlar igin iiretilmis, harici yag
(TCW) olarak da anilan iki zamanli motor yaglarini asla
kullanmayin.

«  Dort ¢ekisli motorlar i¢in imal edilmis olan yaglar{
kesinlikle kullanmayiniz.

Benzin, litre Iki-strok yagi, litre
2% (1:50) 3% (1:33)
5 0,10 0,15
10 0,20 0,30
15 0,30 0,45
20 0,40 0,60

«  Benzin ve yag1 her zaman, benzin i¢in uygunlugu onanmus,
temiz bir kapta karistiriniz.

«  Her zaman, karistirilacak olan benzinin yarisin{ karistirarak
ise baglayiniz. Daha sonra yagin tiimiinii dokiiniiz. Yakit
karisimin{ katistiriniz (calkalayiniz). Daha sonra geri kalan
benzini dokiiniiz.

« Makinenin yakit deposu dolmadan 6nce yakit karisimin{
ozenle katistiriniz (calkalayiniz).

« Bir aylik bir ihtiyagtan daha fazla yakit karistirmayiniz.

«  Eger makine uzun bir siire kullanilmayacaksa yakit deposu
bosaltilip temizlenmelidir.

Zincir yagi

*  Yaglama igin iyi yapisma karakteristiklerine sahip 6zel yag
(zincir yag1) kullanmanizi 6neririz.

»  Kesinlikle akiskan yag kullanmayiniz. Bu, yag pompasf,
kili¢ ve zincire zarar verir.

* Hava sicakligina bagli olarak (uygun dayaniklilik), dogru/
uygun yag tipinin kullanilmasi 6nem tagimaktadir.

«  Sifirin altindaki hava sicakliklari kimi yaglarin
akiskanligini yavaslatir. Bu ise yag pompasinda artiklarin
birikmesine ve pompa gereclerinin bozulmasina yol agar.

* Zincir yaglama yaginin se¢imi konusunda servis atelyenize
danfsiniz.
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Yakit ikmali

UYARI! Asagidaki 6nlemler yangin
olasiligini azaltir.

Yakitin yakininda sigara icmeyiniz ve/veya
sicak bir cisim bulundurmaymiz.

Yakit1 doldurmadan énce motoru durdurun
ve motorun sogumasim bekleyiniz.

Yakit doldururken, olasi bir fazla basincin
yavagca kaybolmasi icin depo kapagini
yavasca aciniz.

Yakit ikmalinden sonra depo kapagini iyice
sikistirarak kapatiniz.

Baslamadan once mutlaka makineyi
doldurma al dan ve kay d
uzaklastirm.

Depo kapagini iyice kurulayiniz. Yakit ve zincir yagi deposunu
diizenli olarak temizleyiniz. Yakit filtresi, yilda en az bir kez
degistirilmelidir. Depodaki kirlenmeler, ¢ekis bozukluklarina
neden olur. Depoyu doldurmadan 6nce yakit kabin{ iyice
calkalayarak yakitin iyi karismasini saglayiniz. Zincir yagi
deposu ve yakit deposu dikkatle eslestirilmislerdir. Dolayisiyla,
iki depoyu her zaman muhakkak ayni zamanda doldurmanz
gereklidir.

0#@

UYARI! Yakit ve yakit buhari, biiyiik yanma
tehlikesi tasimaktadir. Yakit ve zincir yagi ile
ugrasirken dikkatli olunuz. Yangin, patlama
ve solunum tehlikesini aklinizdan
cikarmayiniz.

A

Yakit giivenligi
*  Motor ¢alisir durumdayken asla yakit ikmali yapmayiniz.

*  Yakit ikmali ve yakit karfstirma sirasinda havalandirma
konusuna 6zen gosteriniz (benzin ve ikili yag).
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*  Makineyi ¢alistirmadan 6nce, yakit ikmal yerinden en az 3
m uzaklasiniz.

« Asagidaki durumlarda makineyi asla calistirmayiniz:

1 Uzerine yakit ya da zincir yagi sacilmigsa. Sagintiyi
kurulayiniz ve benzin kalintisinin u¢masin{ bekleyiniz.

2 Eger yakit dokiintiisii size veya elbisenize bulagirsa, hemen
elbisenizi degistiriniz. Yakit dokiintiisii ile temas eden
viicudunuzun béliimlerini hemen yikayimiz. Yakit
dokiintiisii ile temas eden viicudunuzun béliimlerini sabun
ve suyla yikaymiz.

3 Yakit sizdiriyorsa. Depo kapagi ve yakit kablolarinda
sizma olup olmadisini diizenli olarak denetleyiniz.

UYARI! Buji kor la veya
kablosunda goriiniir hasar olan makineleri
asla kullanmayin. Olusabilecek bir kivileim
yangina neden olabilir.

A

Tasima ve saklama

* Motorlu bigkiyi ve yakiti, olasi bir sizint{ ve buhar
durumunda, kivilcim ya da alevle temas etmeyecek bir
bigimde koruyunuz. Ornegin elektrikli makinalar, elektrikli
motorlar, elektrik kontagi/diigmesi, kalorifer ve benzerleri.

* Yakit korunmasinda, bu amag icin 6zel olarak yapilmis ve
onanmis kaplar kullanilmalidir.

*  Motorlu bigkinin uzun siireli koruma ve tasinmasi
durumunda, yakit ve bicki zinciri yag deposu
bosaltilmalidir. Yakininizdaki bir benzin istasyonundan,
yakit ve bicki zinciri yagf fazlasini nereye
bosaltabileceginiz konusunda bilgi aliniz.

* Makinenin iyice temizlenmis olmasina ve onu uzun siireli
koruma altina almadan 6nce tiimiiyle yetkili servisin
denetiminden ge¢mis olmasina 6zen gosteriniz.

»  Keskin zincirin nesnelere istenmeyen temasini engellemek
icin makine saklanirken veya taginirken tagima korumasi
her zaman takili olmalidir. Hareketli olmayan zincir de
kullanict veya bagka kisilerde ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

* Nakliye sirasinda makineyi emniyete alin.

Uzun siireli saklama

Yakit ve yag depolarini iyi havalandirilan bir alanda bosaltin.
Yakitr uygun kaplarda ve giivenli bir yerde saklayin. Cubuk
korumasini takin. Makineyi temizleyin. Bakim takvimi bashgi
altindaki talimatlari okuyun.
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Calistirma ve durdurma

UYARI! Basl dan once asagidaki
konulara dikkat ediniz:
Zincir kilici, zincir ve tiim kapaklar dogru
bicimde yerinde olmadan hicbir zaman
motorlu bicki calistirmayiniz. Aksi taktirde,
baglanti gevseyip kisisel yaralanmaya yol

acabilir.

Baslamadan 6nce mutlaka makineyi
doldurma al dan ve kaynagind
uzaklagtirm.

Makineyi, sabit bir zemin iizerine koyunuz.
Dengeli bir bicimde durmakta oldugunuzdan
ve zincirin herhangi bir cisimle temas

d 1

Y cgi..dm emin

Calisma alaninizda isi olmayan birilerinin
bulunmamasina 6zen gosteriniz.

Soguk motor

Calistirma: Motorlu bicki ¢calistirldiginda zincir freni
uygulanmig olmalidir. Freni uygulamak icin 6n el siperini ileri
dogru itiniz.

61

Atesleme; jikle: Stop diigmesini ¢alistirma durumuna
getiriniz.

Jikle: Jikleyi jikle durumuna getiriniz.

Calistirma gazi:

1 Istege bagl olmayan gazlama istopuna basiniz (A).
2 Gaz ayar koluyla testereye tam gaz veriniz (B).

3 Mars gaz istopunu arkaya dogru itiniz (C).
(o3
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Atesleme: Stop diigmesini ¢alistirma durumuna getiriniz.
Jikle: Jikleyi jikle durumuna getiriniz.

Calistirma gazi: Ayarlama jikle durumuna getirildiginde,
jikle/calistirma gazi bilesimi durumuna ulasilir.

Makinede basing azaltma supabi varsa (A): Silindirdeki basinci
azaltmak igin supabi bastiriniz, boylece makinenin ¢alismas{
kolaylagmfs olur. Makine calistirilacagi zaman daima basing
azaltma supabina basilmasf sarttir. Makine ¢alismaya
bagladiktan sonra supap otomatik olarak eski halini alir.

Sicak motor

Soguk motor i¢in baglatma talimatinin aynisini kullanin, ancak
jikleyi jikle konumuna getirmeyin.

N

Calistirma

On kulpu sol elinizle iyice kavrayiniz. Sag ayaginiz{ motor
sapinin alt tarafina yerlestirip bickiyi yere dogru bastiriniz.
Calistirma tutacagini tutunuz; ipini, sag elinizle yavasca disari
dogru ve bir zorlama duyumsayincaya kadar (bu sirada
calistirma diglileri devreye girmektedir), daha sonra ise hizli ve
gii¢lii bir bigcimde ¢ekiniz. Calistirma ipini hicbir zaman
elinize dolamayiniz.

Zincir freni uygulanmis durumdayken motorun hizi miimkiin
olan en kisa zamanda bosa getirilmelidir, bunu gerceklestirmek
icin gaz ayarlama diigmesi hizla kapatilmalidir. Boylece
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baglantinin, baglanti boslugunun ve fren bandinin gereksiz
aginmasi engellenmis olur.

Motor ateslenip ¢alismaya baslayincaya kadar, yeniden bir kez
daha calismaya caligtisinda, calistirma ayarini (jikleyi) derhal
iceri dogru bastiriniz. Motor ¢alistiginda, hizli ve tam gaz
veriniz, ¢alistirma gazi bu arada otomatik olarak devre disina
¢ikms olur.

DIKKAT! Calistirma ipini tiimiiyle disarf dogru gekmeyiniz ve
tiimiiyle disari dogru ¢ekilmis durumdayken elinizden
birakmayiniz. Bu durum, makinenin arizalanmasina yol
acabilir.

On el siperini 6n tutamaga dogru geri iterek zincir frenini tekrar
harekete gegiriniz. Motorlu bigki artik kullanima hazirdir.

UYARI! Motorun egzos dumanini, zincir yagi
i ve talas t: uzun siireli
gliginiz icin zararli olabilir.

D)
' 1.

A

Zincir kilici, zincir ve tiim kapaklar dogru bicimde yerinde
olmadan hicbir zaman motorlu bickiyf calistirmayiniz.
Montaj boliimiindeki talimatlara bakiniz Cubuk ve zincir
testereye takilmazsa kavrama gevseyebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

*  Motorlu bigki calistirildiginda zincir freni uygulanmis
olmalidir. Caligtirma baghig: altindaki talimatlara bakiniz.
Motorlu bickiy1 hi¢bir zaman havadan birakip
calistirmayiniz. Bu yéntem, motorlu bickinin denetimini
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kaybetmenize yol agabilecegi i¢in ¢ok tehlikelidir.
Calistirma baghgi altindaki talimatlara bakiniz.

« Kapali yerde makineyi asla calistirmayiniz. Egzos
dumanlarf tehlikeli olabilir.

*  Cevrenizi gozleyiniz ve insan ya da hayvanlarin, kesme
cihazi ile temaslarf tehlikesinin olmadigindan emin olunuz.

* Motorlu testereyi her zaman iki elinizle tutun. Sag elinizle
arka tutma yerinden ve sol elinizle 6n tutma yerinden tutun.
Sag veya sol elini kullanan tiim kullamicilar bu bicimde
tutmalidir. Tutma yerini bagparmaklariniz ve diger
parmaklarinizla sikica saracak bicimde tutun.

Stop

Durdurma diigmesini stop konumuna getirdiginizde motor

=
RN
2




CALISMA TEKNIKLERI

Kullanimdan once:

2 1 9

1 Zincir freninin dogru sekilde calistigini ve hasarl{

olmadigini kontrol ediniz.
2 Arka sag el siperinin hasarli olmadigin{ kontrol ediniz.

3 Gaz ayarlama diigmesinin dogru sekilde calistigini ve

hasarli olmadigini kontrol ediniz.

4 Caligtirma ve durdurma anahtarinm dogru sekilde
calistigini ve hasarli olmadigini kontrol ediniz.

5 Tiim tutamaklarin yagsiz olmasina dikkat ediniz.

6 Titresim engelleme sisteminin ¢alisiyor oldugunu ve
hasarli olmadigini kontrol ediniz.

7 Susturucunun giivenli bir sekilde takilmis oldugunu ve
hasarli olmadigini kontrol ediniz.

8 Motorlu testerenin tiim par¢alarinin dogru sekilde
sikistirilmis oldugunu ve hasarli veya eksik olmadigini
kontrol ediniz.

9 Zincir tutucunun yerinde oldugunu ve hasarli olmadigini
kontrol ediniz.

10 Zincir gerginligini kontrol edin.

Genel calisma aciklamalari

ONEMLI!

Bu boliimde, motorlu bigkiyla caligmada sdzkonusu olan
temel giivenlik kurallari ele alinmaktadir. Kuskusuz
enformasyon, bir meslek erbabinin egitim ve pratik
deneyimlerle edinilmis bilgisini karsilayamaz. Kullanima
devam edip etmeyeceginiz konusunda sizi kuskuya diisiiren
herhangi bir durumla karsilagitiginizda, bir uzmana daniginiz.
Motorlu bigkiy1 aldiginiz firmaya, servis atelyenize ya da
deneyimli bir motorlu bigki kullanicisina bagvurunuz. Emin
olamadiginiz herhangi bir Isi yapmaya calismayinz!

Kullanimdan &nce geri tepmenin ne oldugunu ve bundan
nasil kaginilabilecegini anlamaniz gerekir. Geri tepmeyi
onleyici onlemler boliimiine bakiniz.

Kullanimdan 6nce kilicin alt ve iist kenarf ile kesim yapmanin
farkinf anlamaniz gerekir. Geri tepmeyi nasil engellersiniz ve
Makinenin giivenlik ekipmanlari bagliklari altindaki
talimatlar1 okuyun.

Kisisel koruyucu araglar kullaniniz. Kisisel koruyucu araclar
boliimiine bakiniz.

Temel giivenlik kurallari

1 Cevrenize dikkat ediniz:

+ Insan, hayvan ya da baska birseyin, makine iizerindeki
denetiminizi engelleyemeyeceginden emin olunuz.
*  Yukarida belirtilenlerin, motorlu bigki ile temas etme ve

yikilan bir aga¢ nedeniyle herhangi bir kazaya ugrama
tehlikelerini 6nlemelisiniz.

DIKKAT! Yukaridaki noktalara uyunuz fakat bu arada,
herhangi bir kaza durumunda imdat isteyebilme olanaginiz
yoksa motorlu bickiyf asla kullanmayiniz.

2 Kaotii hava kosullarinda galismaktan kagininiz. Ornegin
yogun sis, kaygan zemin, agacin diisme yoniinii etkileyecek
hava kosullari v.b. Kotii havada calismak yorucudur ve
kaygan zemin, agacin diisme yonii v.b. gibi konularda,
tehlikeli kosullara neden olabilir.

3 Kiigiik dallari keserken daha fazla dikkatli olunuz ve cali
(ayni anda kii¢iik dallardan olusan bir demeti) kesmekten
kagininiz. Kiiciik dallar, kesimden sonra bicki zincirine
takilip size karsi firlayarak ciddi bir kisisel kazaya neden
olabilir.

4 Hareket edebilme ve ayakta durabilme olanaginizin
olmasina 6zen gosteriniz. Olasi engellere (kok, tas, dal,
cukur v.b.) dikkat ediniz. Kapali bir arazide ¢alisirken cok
dikkatli olunuz.

5 Gerilmis durumdaki bir agaci keserken ¢ok dikkatli olun.
Gerilmis agag kesilmeden 6nce veya kesildikten sonra hizla
normal konuma geri donebilir. Yanlis yerde durursaniz
veya yanlis yeri keserseniz, agag size veya makineye ¢arpip
kontroliiniizii kaybetmenize neden olabilir. Her iki durum
da ciddi yaralanmalara neden olabilir.

6 Yer degistirme durumunda bigki zinciri ve motor
kapatilmalidir. Bir yerden bir yere tagirken, kili¢ ve bicki
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zinciri tizerinde bulunan motorlu bickiyi, yonii arkaya
dogru olmak iizere tutunuz. Daha uzun taginma
durumlarinda kili¢ korumasi kullanilmalidir.

7 Testereyi yere biraktiginizda zincir frenini kullanarak
testere zincirini kilitleyin ve makineyi siirekli
gorebileceginiz bir yere koyun. Uzun siire
kullanmayacaksaniz testerenin motorunu kapatin.

UYARI! Bazen talaslar kavrama kapagina
kacarak zincirin sikismasina neden
olabilmektedir. Temizlik oncesinde her
zaman makineyi durdurun.

A

Temel kurallar

1 Geri tepmenin ne oldugunu ve nasil meydana geldigini
anlamakla, onunla ilgili siirpriz momentini azaltmak ya da
tiimiiyle ortadan kaldirmak miimkiindiir. Siirpriz kaza
tehlikesini artirir. Geri tepmelerin ¢ogu kiiciiktiir, fakat
bazen ani ve sert olabilir.

2 Bickiyi, sag el arka sapta, sol el 6n kulpta olmak tizere iyice
kavrayiniz. Parmaklariniz{ tutus yerlerine iyice gegiriniz.
Ister sag elini kullananlar ister solak olanlar olsun, tim
kullanicilar bu kavrayis bicimini uygulamalidirlar. Bu
kavrayis geri tepmenin etkisini azaltir. Sap ve kulpu
birakmayiniz!

3 Geri tepmelerin biiyiik bir boliimii dal kesimlerinde
meydana gelir. Dengeli durmaya ve calismakta
bulundugunuz yerde, dengenizi bozacak ya da tizerine
diismenize yol acabilecek bir cisim bulunmamasina dikkat
ediniz.

Dikkatsizlik nedeniyle kilicin geri tepme tehlikesi sektorii
farkinda olmadan bir dal, yakinda bulunan bir agag¢ ya da
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bagka bir cisme carpabilir ve bu da geri tepmeye neden
olabilir.

Calistiginiz nesneyi denetim altinda tutun. Kesmek
istediginiz parcalar kiiciik ve hafif ise testere zincirine
sikigabilir ve size dogru firlayabilir. Bu bir tehlike
olusturmasa bile sasirmaniza ve testerenin kontroliinti
kaybetmenize neden olabilir. Istiflenmis kiitiikleri veya
dallar1 birbirinden ayirmadan asla kesmeyin. Bir seferde
yalnmiz bir kiitiik veya bir parca kesin. Calisma alaniniz
giivenli tutmak icin kestiginiz parcalar1 alandan
uzaklastirin.

4 Bickiyi kesinlikle omuzdan daha yukarida
kullanmayiniz ve ve kili¢c ucuyla bickilamaktan
kacininiz. Bickiyi kesinlikle tek elle kullanmayiniz!
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5 Motorlu bigkiyi iyi kontrol edebilmek i¢in ayakta saglam
duruyor olmaniz gerekir. Merdiven iistiinde, agaca ¢ikarak

veya yere saglam basamadiginiz durumlarda ¢alismayiniz.

6 Yiiksek zincir hiziyla, yani tam gaz vererek kesim yapiniz.

7 Kilicin iist tarafiyla, yani kestiginiz seyi alttan kesmeye
calisirken 6zellikle dikkatli olunuz. Bu, tepmekte olan bick{
zinciriyle kesim yapmak olarak adlandirilir. Bi¢ki zinciri o
zaman bickiyi arkaya, yani kullaniciya dogru teper. Zincir
sikigirsa testere size dogru firlayabilir.

S

8 Kullanicinin, bickinin hareket egilimine uymamas{
durumunda bigki, arkaya dogru dylesine bir teper ki, o anda
yalnizca, kilicin geri tepme tehlikesi sektorii, agacla temas
etmekte ve geri tepmeye neden olmaktadir.

=2 A
5

Kilicin alt taraffyla, yani kestiginiz seyi yukaridan asagiya
dogru kesmek, ¢ekis durumundaki bigki zinciriyle kesim
yapmak olarak adlandirilir. O zaman bicki, agaca ve bicki
go6vdesinin on tarafina dogru, kiitiige karsi, dogal bir destek
olur. Cekis durumundaki bicki zinciriyle kesim yapmak,
bicki iizerinde ve geri tepme alan{ iizerinde daha fazla
kontrol sahibi olmanizi saglar.

9 Kili¢ ve bigki zincirinin egeleme ve bakimiyla ilgili
aciklamalarf izleyiniz. Kili¢ ve bigki zincirini degistirmeniz
durumunda, yalnizca bizim 6nerdigimiz bilesimler
kullanilmalidir. Kesici geregler ve Teknik bilgiler
boliimlerine bakiniz.

Temel kesim teknikleri

UYARI! Testereyi asla tek elinizle tutmayn.
Testere tek elle tutuldugunda giivenli bir
bicimde kontrol edilemez. Her iki elinizle de
tutma yerlerini sikica ve saglam bicimde
tutun.

A

Genel
«  Her tiirlii kesimde motoru tam gaz kullaniniz!

« Her kesim igleminden sonra motoru bosa aliniz (motorun
dinlendirilmeksizin, yani kesim sirasinda, bi¢ki zinciri
tarafindan zorlanmaksizin uzun siire ¢alismasi, ciddi motor
arizasina neden olur).

«  Yukaridan agagiya dogru kesmek = Cekis durumundaki
bigki zinciriyle kesim yapmak.

* Asagidan yukariya dogru kesmek = Tepmekte olan bicki
zinciriyle kesim yapmak.

Kesim aninda tepmekte olan bigki zinciriyle kesim yapmak geri
tepme tehlikesini artirir. Geri tepmeyi onleyici 6nlemler
boliimiine bakiniz.

Terimler
Bigme = Agag kesiminin genel adi.
Budama = Yikilmis bir agacin dallarini bigme.

Parcalama = Biceceginiz nesnenin, bicki kesim iglemi
tamamlanmadan pargalanmasi.

Her bi¢cme islemi 6ncesinde goz oniine alinmasi gereken bes
onemli nokta vardir:

1 Kesici gereg, kesim yerinde sikismamalidir.

3 Bigki zinciri, kesim iglemi sirasinda, yere ya da bagka
birseye vurmamalidir.

4 Geri tepme tehlikesi var midir?

‘\ ’
£

5 Arazi ve ¢evrenin durumu, calisirken giivenliginizi
etkiliyor mu?
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Zincirin arada sikismasi ve kesilmekte olan nesnenin
parcalanmasf iki nedenden kaynaklanir: Bigme 6ncesi ve
sonrasinda, kesilmekte olan nesnenin sahip oldugu destek ve
kesilen nesnenin gerilim durumunda olup olmamasi.

Bigme iglemini, bir alttan, bir de iistten olmak tizere iki asamali
yapmakla ¢ogunlukla, istenmeyen durumlarin ortaya
¢ikmasindan kagcinilabilir. Onemli olan, kesilen nesnenin bigki
zincirini sikistirma ya da par¢alanma "istegi”ni ortadan
kaldirmaktir.

ONEMLI! Eger zincir arada sikisirsa: motoru durdurunuz!
Motorlu bickiyf cekip ¢ikarmaya galigsmayin. Boyle
yaparsaniz, motorlu bickinin birdenbire yerinden ¢ikmasiyla
zincir zedelenebilir. Motorlu bickiyi yerinden ¢ikarmak igin

bir levye kullanip yarig{ aciniz.

Asagidaki liste, bir motorlu bicki kullanicisinin
karsilasabilecegi cogu durumda neler yapilmasi gerektigini
gozden gecirmeyi amaglamaktadir.

Budama

Kalin dallarin budanmasinda bigme islemindeki ayni ilkeler
uygulanmalidir.

Sorunlu dallarf tek tek biginiz.

UYARI! Asla istiflenmis kiitiikleri veya yan
yana bulunan birkac Kkiitiigii kesmeye
calismaymn. Bu tip bir prosediir geri tepme
olasihgm ciddi bicimde artirir ve éliimciil
yaralanmalara neden olabilir.

zincirin, kesim tamamlandiktan sonra yere degmesi tehlikesi
biiyiiktiir.

Kiittigii yukaridan asagiya dogru kesiniz. Kesim igleminin
sonuna dogru, zincirin yere degmemesine 6zen gosteriniz. Tam

gaz veriniz fakat ne olacagini da aklinizdan ¢ikarmayiniz.

Eger miimkiinse (kiitliglin dondiirilmesi olanag{ var mi?) kesim
islemi kiitiigiin 2/3’sine gelince durdurulmalidir.

Kesim isleminin geri kalan 1/3’tinii tamamlamak i¢in kiittig
dondiiriiniiz.

)

Kiitiik yalnizca bir taraftan destek gormektedir.
Parcalanma igin biiyiik tehlike.

Once agagidan yukarfya dogru keserek ise baslayiniz (yaklasik
olarak kiitiik ¢apinin 1/3’ii kadar).

Kiitiikler istiflenmis haldeyse kesmek istediginiz her kiitigii
istiften alin, bir testere tezgahina veya gergiye yerlestirin ve
miinferit olarak kesin.

Kesilmig parcalar ¢aligma alanindan uzaklastirin. Caligma
alaninda kalmalar1 halinde hata yapma, geri tepme ve calisirken
dengenizi kaybetme risklerini artirirsiniz.

Kiitiik yerde durmaktadir. Zincirin sikismasi ya da kesilen
nesnenin pargalanmasi tehlikesi bulunmamaktadir. Oysa
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Bicki kesim izleri birbiriyle bulusuncaya kadar yukaridan
asagiya dogru kesim islemini tamamlayiniz.

o).

Kiitiik her iki taraftan da destek gormektedir. Bick{
zincirinin arada sikismasi i¢in biiyiik tehlike.

—
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Once yukaridan asagiya dogru keserek ise baslayiniz (yaklasik
olarak kiitiik ¢apinin 1/3’ii kadar).

Bicki kesim izleri birbiriyle bulusuncaya kadar agagidan
yukariya dogru kesim islemini tamamlayiniz.

S @

Agac yikma teknigi

ONEMLI! Bir agaci yikmak icin epey deneyim
gerekmektedir. Deneyimsiz bir motorlu bigki kullanicisi agac

yikmamalidir. Yeterince kalifiye olmadiginiz her tiirlii
kullanimdan kagininiz!

Giivenlik mesafesi

Yikilacak olan agaglar ile en yakin ¢alisma yeri arasindaki
giivenlik mesafesi 2 1/2 aga¢ uzunlugunda olmalidir. Yikim
oncesi ve sonrasinda, bu “tehlikeli bolge” de kimselerin
bulunmamasina dikkat ediniz.

Yikim yonii

Agac yikimindaki hedef, agaci, daha sonra kiitiikte yapilacak
olan budama ve kesme isleminin, elden geldigince “basit” bir
arazide yapilabilmesi i¢in uygun bir bicimde
konumlandirmaktir. Insan giivenlikli olarak gidip gelebilmeli
ve ayakta durabilmelidir.

Agacin hangi yone dogru yikilmasi gerektigine iliskin karar
verdikten sonra agacin dogal yikilma/diisiis yoniinii de
degerlendirmelisiniz.

Bunu etkileyen faktorler sunlardir:

+ Egilim

+  Egiklik

*  Riizgér yonii

« Dallarin yogunluk alanlar{

«  Olasi kar agirligi

+  Agacin gevresindeki engeller: Ornegin, diger agaclar,
elektrik hatlari, yollar ve binalar.

«  Agag govdesindeki olasi hasar ve ciiriiklere dikkat edin, bu
tip etkenler agacin beklediginizden 6nce kirilmasina ve
devrilmesine neden olabilir.

Bu degerlendirmeden sonra insan agaci, dogal yikilma yoniine
dogru yikmak zorunda kalabilir, ¢iinkii agacin bagindan beri
planladigi yone dogru yikimi olanaksiz ya da tehlikeli olabilir.
Yikim yoniinii degil ama sizin kisisel giivenliginizi etkileyen
bir bagka 6nemli faktor ise agacin, kesim islemi sirasinda,
koparak bir sakatlanmaya yol acabilecek sakat ya da “6li”
dallarinin olmamasidir.

En fazla kacinflmasf gereken sey, yikilan agacin bagka bir
agaca takilmasidir. Taki lmi § bir agac1 kurtarmak oldukca
tehlikelidir ve ¢ok biiyiik kaza tehlikesi vardi r. Kotii yikilmig
bir agaci gevsetme bashigi altindaki talimatlara bakin.

o
w\

ONEMLI! Kritik yikim anlarfnda, kesim bittikten hemen
sonra ses ve uyarf sinyallerine dikkat edebilmek i¢in
kulakliginizi ¢ikariniz.

Alt dallarin budanmasi ve geriye cekilme

Agag govdesini omuz yiiksekliginde parcalara boliin.
Yukaridan agagiya calismak ve agaci sizinle testere arasinda
tutmak daha giivenlidir.

Agag cevresindeki alt bitki ortiisiinii temizleyiniz ve agag

yikilmaya basladiginda kolayca geriye ¢ekilmeniz igin olasi
engellere (taglar, dallar, cukurlar v.b.) dikkat ediniz. Geri
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cekilme yolu, agacin planlanan yikilma yoniinden geriye dogru
egimli ve yaklasik 135 derece olmalidir.

1 Risk bolgesi
2 Giivenli yol
3 Yikim yoni

Yikim

luguyla agac yikim islemine
kalkismamalarini oneririz!

UYARI! Yeterli derecede kalifiye olmayan
! kullanicilara, agac capindan daha kiiciik bir
kili¢

Yikim, ii¢ bicki kesim bigimiyle yapilir. Oncelikle, bir iist
kesim ile bir de alt kesimden olusan yon kesimi yapilir, daha
sonra ise yikim, yikim kesimi ile son bulur. Bu kesim
bigimlerinin yerli yerince yapilmasi, yikim yoniinii biitiiniiyle
yonetebilmenizi saglar.

Yon kesimi

Yon kesimi’ne iist kesim ile baglanir. Agacin sag tarafinda
durunuz ve ¢ekis durumundaki makineyle kesim yapiniz.

Daha sonra iist kesim’in bittigi yerde onunla ¢akisacak bicimde
alt kesim’i yapiniz.
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Yon kesimi derinligi, agag capinin 1/4°ii kadar; tist kesim ile alt
kesim arasindaki aci ise en az 45° olmalidir.

|

il

Bu her iki kesimin birlestigi yer ise yon kesim ¢izgisi olarak
adlandirilir. Yon kesim ¢izgisi tam tamina yatay olmali ve ayni
zamanda, segilmis yikim yonii karsisinda bir dosru agi (90°)
olusturmalidir.

Yikim kesimi

Yikim kesimi, agacin 6teki tarafindan yapilmali ve kesinlikle
yatay olmalidir. Agacin sol tarafinda durunuz ve ¢ekis
durumundaki bicki zinciriyle kesim yapiniz.

Yikim kesimi’ni, yon kesimi’nin yatay dogrultusunun yaklagik
3-5 cm (1,5-2 ing) yukarisindan yapiniz.

Kili¢ koruyucusunu (eger takilmigsa) kirilma derecesinin
arkasina getiriniz. Tam gaz vererek kesim yapiniz ve bick{
zincirini/kilici, yavagca agacin igine dogru siiriiniiz. Agacin,
secilmis yikim yoniiniin tersine dogru hareket edip etmedigine
dikkat ediniz. Kesim derinliginin elvermesiyle birlikte, yon
kesimi bosluguna bir takoz koyunuz.

Yikim kesimi, her ikisi arasindaki mesafenin, aga¢ govdesi
capinin en az 1/10’i kadar oldugu yon kesimi ¢izgisi ile paralel
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olarak sonuclandirilacaktir. Govdenin kesilmemis boliimii
kirilma derecesi olarak adlandirilir.

Kirilma derecesi, yikilmakta olan agacin yoniinii belirleyen bir
takoz iglevi goriir.

Kirilma derecesi’nin gereginden kiigiik ya da kesilmis olmasi

yada yon kesimi ve yikim kesiminin yanlfs yerlerde bulunmasi,
agacin yikim yonii izerindeki denetimin tiimiiyle yitirilmesine
yol agar.

Yikim kesimi ve yon kesimi tamamlandiktan sonra agac ya
kendiliginden ya da takoz ya da levye yardimiyla yikilmalidir.

Yikim ve yon kesimi’nin, basit bicki kesimi olarak adlandirilan
bir bicimde gergeklestirilebilmesi i¢in agac capindan daha
biiyiik bir kili¢ uzunlugu 6neririz. Motorlu bigk1 modeliniz igin
hangi kili¢ uzunluklarmin 6nerildigini 6grenmek icin Teknik
bilgiler boliimiine bakiniz.

Agag capinin kili¢ uzunlugundan daha biiyiik olmasi
durumunda da aga¢ yikim yontemleri bulunmaktadir. Bu

yontemler, kilicin geri tepme tehlikesi sektoriiniin bir cisimle
temas etmesi gibi biiyiik bir tehlikeyi de tagimaktadirlar.

Kaotii yikilmis bir agaci gevsetme
Takilmis bir agacin diisiiriilmesi

Taki Imi § bir agac1 kurtarmak oldukca tehlikelidir ve ¢ok
biiyiik kaza tehlikesi vardi r.

Uzerine agag devrilmis bir agaci kesmeye asla galigmayin.

Sikigmus veya asili kalmig bir aga¢ nedeniyle riskli olan bir
bolgede asla caligmayin.

Ving kullanmanin en giivenlikli yontemi.

+  Traktore monte edilmis

«  Taginabilir

Gergin durumdaki agac ve dallarin kesimi.

Hazirliklar: Gerginligin hangi yone dogru oldugunu ve “kirilma

noktasi” ni (yani daha da gerginlestirilmesi durumunda,

kirilabilecegi yer) anlamaya calisiniz.

AN
’ {\'\ 7 '(‘1 %
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Gerginligi nasil gidereceginize ve bunu basarip
basaramayacaginiza karar veriniz. Ozel olarak daha karmagik
durumlarda en giivenlikli yontem, motorlu bickidan vazgecip
bir ving kullanmaktir.

Genel olarak sunlar gecerlidir:

Gerginligin giderilmesi aninda agacin/dalin size carpmasi
tehlikesini 6nlemek i¢in uygun bir yerde durunuz.

Kirilma noktasi iizerinde ya da yakininda bicki ile bir ya da
birkag iz a¢iniz. Agacin/dalin, "kyrilma noktasi” ndan kirflarak
gerginlikten kurtarilmasi icin elden geldigince derinlemesine

ve cok sayida bicki izi aciniz.

Gergin durumda bulunan bir nesneyi asla tiimiiyle
kesmeyiniz!

Agac / dal boyunca kesim yapmak zorundaysaniz, 3 — 5 cm
derinliginde ve 3 cm araliklarla iki veya ii¢ kesik yapin.

Agag/dal egilinceye ve gerginlik bogalincaya kadar kesmeye
devam edin.

B et

Gerginlik bosalinca agaci/dali ters taraftan kesin.

Geri tepmeyi onleyici 6nlemler

arkaya, yani kullaniciya dogru firlatilmasidir. Fakat, geri tepme
tehlikesi sektoriiniin bir cisimle temas ettigi anda bi¢kinin hangi
durumda bulunduguna bagli olarak degiebilir.

Geri tepme, yalnizca geri tepme tehlikesi sektoriiniin bir
cisimle temas ettigi anda meydana gelebilir.

A

Budama

UYARI! Geri tepme kazalarmin ¢cogu
parcalara bolme sirasinda ortaya cikar.
Cubugun geri tepme alanimi kullanmayin.
Cubugun ucunun kiitiikle, baska dallarla
veya nesnelerle temas etmemesine ozellikle
dikkat edin. Gergin durumdaki dallara
ozellikle dikkat edin. Size carpabilir ve
kontroliiniizii kaybetmenize neden olabilirler,
bu da yaralanmalara neden olabilir.

A

UYARI! Geri tepme alabildigine ani ve sert
olabilir ve bickiyi, kilici ve zinciri kullaniciya
dogru firlatabilir. Eger kullaniciya
rastladiginda zincir hareket durumunda ise
ciddi hatta 6liimciil bir kazaya neden olabilir.
Geri tepmeye nelerin sebep oldugunu ve bunu
nasil engelleyebileceginizi anlamaniz ¢ok
onemlidir.

A

Geri tepme nedir?

Geri tepme, bicki ve kilicin, kili¢ tist yuvarlak kosesiyle bir
cisimin temas ettigi, geri tepme tehlikesi sektorii olarak

adlandirilan yerde firlatildigi, apansiz bir tepki demektir.

= A
3

Geri tepme her zaman kilicin 6n dogrultusu y6niinde
gerceklesir. En olagan olani, bicki ve kilicin yukariya ve
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Giivenlikli olarak yiiriiyebilme ve ayakta durabilmeye dikkat
ediniz! Agag¢ gévdesinin sol tarafinda galisiniz. En iyi bicimde
denetim saglamak i¢in elden geldigince motorlu bigkiya yakin
durarak ¢alisiniz. Uygun durumda, bickiyy aga¢ govdesine
dayandiriniz.

Agag govdesinin, yalnizca, sizinle motorlu bigki arasinda
bulunmasi durumunda bir yerden bir yere yer
degistirebilirsiniz.

Kiitiige doniistiiriilmek iizere aga¢ govdesinin kesimi

Temel kesim teknikleri adli boliimdeki talimatlara bakiniz.
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Genel

Kullanici yalniz Kullanim Kilavuzu i¢inde tanimlanan bakim
ve servislerini yapmalidir.

ONEMLI! Bu kitapta anlatilanlarin disinda kalan her tiirlii
bakim yetkili acenta tarafindan yapilmalidir (satici).

Karbiirator ayari

Mevcut gevre ve gaz emisyonlar1 yonetmeliklerine uygun
olarak zincirli testerenizin karbiirator ayar vidasina hareket
sinirlayicilart konulmustur. Bunlar yapilacak ayarlamayi en
fazla 1/2 turla sinirlar.

Husqvarna iiriiniiniiz zararli gazlari emisyonunu azaltan
sartnamelere uygun olarak tasarlanmig ve tiretilmistir.

Calistirma

«  Karbiirator, gaz ayarf araciligiyla motorun devridaimini
yonetir. Karbiiratoriin icinde hava/yakit birbirine karfsir.
Bu hava/yakit karisim{ ayarlanabilir. Motorun en yiiksek
diizeyde etkinligini saglamak i¢in ayarlama diizgiin olmak
zorundadir.

» Karbiiratoriin ayarlanmasi, motorun, 6rnegin iklim, rakim,
benzin ve ¢ift yogunluklu yag tipi gibi yerel kosullara
uydurulmasi demektir.

« Karbiiratorde iig tiirlii ayarlama olanagi bulunmaktadir:
- L = Diisiik devridaim vidasi

H = Yiiksek devridaim vidasi

- T = Bosta ¢alisma ayari

* L-ve H-vidalari ile istenilen yakit miktari, gaz ayar{
agzinin 6ngordiigii hava akimina ayarlanir. Bunlar ileriye
dogru cevrildiginde hava/yakit karisimi ince (daha az
yakit), geriye dogru ¢evrildiginde ise hava/yakit karfsim{
kalin (daha fazla yakit) olur. ince bir karisim daha yiiksek
motor hizi, kalin bir bir karfsim daha diisiik motor hiz{
verir.

« T-vidasi, motor bosta iken gaz ayarinin durumunu ayarlar.
T-vidasi ileriye dogru cevrildiginde daha yiiksek
devridaim, geriye dogru ¢evrildiginde ise daha diisiik
devridaim saglar.

Temel ayarlar ve siiriis

Fabrikadaki deneme siiriisiinde karbiirator soyle ayarlanir. ilk
10 saatte uzun siirelerde cok yiiksek hizlarda calistirmaktan
kaginin.

DIKKAT! Zincir, motor bostayken doniiyorsa T—vidasi,
zincir duruncaya kadar, geriye dogru cevrilmelidir.

Onerilen en yiiksek devir, rpm
61: 12 000
272XP: 13 500

ince ayar

Makine, “stiriis” yaptiktan sonra karbiirator ayarlanmalidir.
Ayarlama, egitimli bir kisi tarafindan yapilmalidir. Once L—
vidasi, daha sonra bosta ¢alisma ayari T ve son olarak da H-
vidasf ayarlanir.

Yakit tipinin degistirilmesi
Yakat tipi degistirildikten sonra motorlu bigki baslama,

hizlanma, azami hiz, vs, a¢ilarindan farkli bir performans
gosteriyorsa, ince ayar gerekli olabilir.

Kosullar

*  Her tiirlii ayarlamada, hava filtresi temiz, silindir kapagi ise
monte edilmis olmalidir. Karbiiratoriin kirli bir hava
filtresiyle ayarlanmasi durumunda, bir dahaki sefere hava
filtresi temizleninceye kadar, daha ince bir yakit karisim{
elde edilmis olur. Bu ise 6nemli motor arizalarina yol
agabilir.

*  Motora zarar verebileceginden L ve H piiskiirtmelerini
durma noktalarindan 6teye ayarlamaya caligmayn.

*  Makineyi, calistirma ile ilgili aciklamalar dogrultusunda 10
dakika sicak olarak siiriiniiz.

«  Makineyi, kili¢ dogrultusu sizin uzaginizda olmak iizere ve
zincir, bagka herhangi bir cisimle temas etmeyecek
bigcimde, diiz bir yiizey iizerine koyunuz.

Diisiik devir vidasi L

L ignesini durana kadar saat yoniinde ¢evirin. Motorun
hizlanmasinda veya bosta ¢alismasinda bozukluk varsa L
ignesini, bu diizelene kadar saatin tersi yonde ¢evirin.

Bosta calisma ayari T’nin son ayari

Bosta ¢alisma ayari, T durumuna getirilmelidir. Ayarlama
gerekirse, bosta ¢aligma ayarf T’yi, motor calisirken, zincir
duruncaya kadar geriye dogru ¢eviriniz. Diizgiin ayarlanmis bir
bosta calisma devir ayari, motorun, tiim durumlarda, zincir
devir sayisina gore donmeye baasladigi, esit ve iyi bir
marjinalle calismasi demektir.
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UYARI! Bosta calisma ayari zincirin
duracagi bicimde ayarlanamiyorsa, servis
atelyenize bagvurunuz. Bickiyi, diizgiin
ayarlanmasi ya da onarimi gerceklesmeden
once kullanmayiniz.

‘A

Yiiksek devir vidasi H

Motor, fabrikada deniz seviyesinde ayarlanmistir. Diger
irtifalarda veya hava kosullarinda, sicakliklarda ve nem
oranlarinda calisirken H ignesi ayarinda kiiciik bir
ayarlama yapmak gerekli olabilir.

DIKKAT! H ignesi cok sikilirsa, pistonlara ve/veya
silindirlere zarar verebilir.

Fabrika testleri sirasinda H ignesi, motor ilgili yasal
sartnamelere uygun olacak ve maksimum performansi
saglayacak sekilde ayarlanir. Bundan sonra karbiiratoriin H
ignesi, donmesini engelleyen bir sinirlandirict ile disar1 dogru
acilabilecegi azami konuma kilitlenir. Bu hareket sinirlayicisi
yapilacak ayarlamay1 en fazla yarim turla sinirlar.

Diizgiin ayarlanmis karbiirator

Diizgiin ayarlanmis bir karbiirator, makinenin hizlanma
sirasinda takilmamasi ve tam gaz sirasinda ise bir miktar ses
¢tkarmasi demektir. Ayrica zincir, motor bosta iken
donmemelidir. Zayif ayarlanmig bir L—vidas, ¢aligtirma
zorlugu ve kotii hizlanmaya neden olabilir. Zay1f ayarlanmis bir
H-vidasi, daha diisiik gii¢ = daha az kapasite verir ve kotii
hizlanmaya ve/veya motorun zedelenmesine neden olabilir.
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Motorlu bicki makinesi giivenlik
donaniminin kontrol, bakim ve
servisi

Notlar! Makineye yapilan tiim servis ve onarimlar 6zel egitim
gerektirir. Bu, makinenin giivenlik donanimi igin 6zellikle
onemlidir. Makinenizin asagidaki kontrollerden herhangi
birinde sorun mevcutsa makineyi hemen servise gétiirmenizi
oneririz.

Geri tepmeyi onleyici zincir freni

Fren bandi asinmasinin denetimi

-

Zincir freni ve baglanti boslugundaki talas, regine ve kir
artiklarini temizleyiniz. Kirlenme ve asinma, frenin islevini
etkiler.

Fren bandi kalinliginin en az 0,6 milimetresinin, en cok asinmis

olan tarafta kalmis olup olmadigini diizenli olarak denetleyiniz.

Geri tepme 6nleminin denetimi

Geri tepme Onleminin biitiin ve gozle goriiliir, 6rnegin,
materyal ¢atlagi gibi herhangi bir asinmaya sahip olup

olmadigini denetleyiniz.

Geri tepme 6nleminin kolay hareket edip etmedigini ve baglanti
kutusundaki baglantisinin diizgiin ve dengeli olup olmadigini
anlamak i¢in ileri geri hareket ettiriniz.

,%‘
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Yavaglatma iglevinin denetimi

-

Motorunu kapattiktan sonra testereyi kok veya benzeri saglam
bir yiizeyin iistiinde tutun. Ondeki tutma yerini birakin ve kendi
agirligiyla diigmesine izin verin, arka tutma yerinden tutun ve
testere ucunun kokiin lizerine diismesini saglayin.

Kili¢ ucunun kiitiige dokunmasiyla birlikte frenin devreye
girmesi gerekir.

Fren giiciiniin denetimi

Motorlu bickinizi sert bir yiizey tizerine yerlestirip calistiriniz.
Zincirinin yerle ya da herhangi bagka bir cisimle temas
etmemesine 6zen gosteriniz. Calistirma ve durdurma bagligi
altindaki talimatlara bakiniz.

Motorlu bickinizi, sap ve kulpundan, ellerinizle iyice
kavrayiniz.

Tam gaz veriniz ve sol elinizi geri tepme 6nlemine dogru
gotiirerek zincir frenini devreye sokunuz. On kulpu
birakmayiniz. Zincirin derhal durmasi gerekir.

Kelebek kilidi

¢ Gaz ayarlama diigmesi asil konumunda iken gaz ayarinin
bosta oldugunu denetleyiniz.

» Kelebek kilidine basiniz ve biraktiginiz zaman yeniden asil
konumuna geldigini denetleyiniz.

R

* Gaz ayarinin ve kelebek kilidinin rahat ¢alismakta

oldugunu ve doniisiim makasi sisteminin ¢alistigini
denetleyiniz.

i)

*  Motorlu bigkinizi galistirarak tam gaz veriniz. Gaz ayarini
birakiniz ve zincirin durdugunu ve hareket etmedigini
denetleyiniz. Eger gaz ayari bosta iken zincir doniiyorsa
gazlayicinin boga alma ayarini denetleyiniz.
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Zincir tutucusu

Zincir tutucusunun tiim oldugunu ve bicki govdesine iyice
oturmus oldugunu denetleyiniz.

=~

Sag el koruyucusunun tamam ve materyal catlagi gibi
goriilebilir bir bozukluga sahip olmadigini denetleyiniz.

Titresimden arindirma sistemi

-

Materyal ¢atlagi ve bozulmalardan sonra titresimden arindirma
elemanini diizenli olarak denetleyiniz.

Titresimden arindirma elemaninin, motor ile el birimleri
arasina oturmus oldugunu denetleyiniz.
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Stop diigmesi
-
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Motoru calistiriniz ve stop diigmesi stop durumuna
getirildiginde motorun durdugunu denetleyiniz.

Susturucunun makinenin igine oturmus oldugunu diizenli
olarak denetleyiniz.

Kimi susturucular, 6zel bir kivilcim tutucu ag ile
donatilmislardir. Eger makineniz bdylesi bir donanima sahipse,
sozkonusu ag haftada bir kez temizlenmelidir. Bu iglem, en iyi
bicimde, celik telli bir fircayla yapilabilir. Tikali bir 1zgara
motorun fazla 1sinmasina ve ciddi bigimde hasar gérmesine yol
acabilir.

Notlar! Agda herhangi bir ariza ortaya ¢ikmasi durumunda
derhal degistirilmelidir. Bozuk olarak kullanilan bir ag,
makinenin fazlaca isinmasina ve silindir ile komiirde de
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arizalara neden olur. Makineyi, iyi durumda olmayan bir
susturucuyla asla kullanmayiniz. Kivileim tutma agina sahip
olmayan ya da kivileim tutma agi yipranmis olan bir
susturucuyu asla kullanmayiniz.

o

Susturucu, giiriiltii diizeyini azaltmak ve gaz artiklarin{
kullanicidan uzak tutmak iizere yapilmistir. Gaz artiklar{
yiiksek isfya sahiptir ve egzosun kuru ya da yanabilir bir
materyale cevrilmesi durumunda, yangin tehlikesine neden
olabilecek kivilcimlar tasir.

Calistirma araci

UYARI! Geri dondiirme yayi, calistirma
aracinin icinde gergin bir durumda
bulunmaktadir ve dikkatsiz bir islem

durumunda yerinden firlayarak kisisel
sakatlanmalara yol acabilir.

Calistirma yay1 ya da ipinin degistirilmesi
sirasinda dikkatli olunmahidir. Koruyucu
gozliik kullanimz.

Kirilmis ya da asinmis bir c¢alistirma ipinin
degistirilmesi

*  Calistirma aracinin vidalarin{ sokiip ¢alistirma aracin{
monte oldugu yerden ¢ikariniz.

« Ipi yaklasik 30 cm gekerek, makarasindan ¢ikariniz.
Makaranin geriye dogru yavagca donmesine firsat vererek,
geri dondiirme yayin{ sifira getiriniz.

(¢
&

\ —

+ Ortasindaki vidayf soktiikten sonra makaray{ yerinden
cikariniz. Yeni calistirma ipini makaraya sariniz. Yaklasik
olarak 3 devir olarak sariniz. Geri dondiirme yayinin ucu
icine girecek bicimde makarayi geri dondiirme yayina karsi
monte ediniz. Vidayi makaranin merkezine takiniz.
Calistirma ipini ¢alistirma mahfazasindaki ve caligtirma
kolundaki delikten geciriniz. Calistirma ipinde bir diigiim
olusturunuz.

-

Geri dondiirme yayinin gerginlestirilmesi

« Calistirma ipini makaranin i¢cinden yukari dogru kaldiriniz
ve makaray{ yaklasik 2 devir ileriye dogru geviriniz.
Notlar! Makaranin, ¢alistirma ipi tiimiiyle ¢ekilmisken, en

az 1/2 devir daha yapabilecek durumda oldugunu
denetleyiniz.
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Kirilmis geri dondiirme yayinin degistirilmesi

*  Makarayi kaldiriniz. Kirilmis ya da aginmis bir calistirma
ipinin degistirilmesi baglikli boliime bkz. Geri dondiirme
yayinin tansiyon altinda bulundugunu unutmayiniz.

F

* Makarayi i¢ tarafi asagiya gelecek sekilde ¢evirip hafifce
masaya vurarak makaranin i¢inde bulunan geri dondiirme
yayini ¢ikariniz. Montaj sirasinda yayin ucu disarida
kalfyorsa yayi disaridan baslayip merkeze dogru sariniz.

*  Geri dondiirme yayini ince bir yagla yaglayiniz. Geri
dondiirme yayinin bulundugu kaseti mars aletine takiniz. ip
makarasini takiniz ve doniis yayini geriniz.

Calistirma aracinin montaji

*  Calistirma aracini, ¢alistirma ipini 6nce ¢ekip daha sonra
calistirma aracinf, calistirma kapagina dogru yerine
koyarak monte ediniz. Daha sonra calistirma ipini,
baglangic digleri makaray{ kavrayacak bicimde, yavasca
birakiniz.

*  Calistirma aracini monte ediniz ve calistirma aracini
yerinde tutan vidalar{ sikistiriniz.

34 — Turkish

Hava filtresi

S

Asagidakilerden kaginmak i¢in hava filtresi toz ve kirden
arindirilmali ve diizenli olarak temizlenmelidir:

=

» Karbiirator arizalari.

*  Calistirma sorunlari.

* Motor giiciiniin azalmasi.

*  Motor pargalarinda gereksiz aginmasi
* Anormal 6l¢iide fazla yakit tiiketimi.

« Hava filtresi, hava filtresi kapagi agildiktan sonra
cikarilabilir. Montaj sirasinda, hava filtresinin, filtre
tutucusuna sarilmis olmasina 6zen gosteriniz. Filtreyi
silkeleyiniz ya da fir¢ayla temizleyiniz.

Hava filtresini sabunlu suda yikamakla daha kalici bir temizlik
saglanir.

Uzun siire kullanilmis bir hava filtresinin biisbiitiin
temizlenmesi olanaksizdir. Bundan otiirii filtre, diizenli
araliklarda yenisiyle degistirilmelidir. Bozuk bir hava filtresi
kesinlikle degistirilmek zorundadir.

HUSQVARNA motorlu testerelerine is kosullari, hava
durumu, mevsim vb. gibi kosullara bagli olarak cesitli tiirden
hava filtrelari takilabilir. Bilgi almak i¢in saticinizla iligki
kurunuz.

Buji

-

Asagidaki durumlar bujinin kondisyonunu etkiler:

*  Yanlis ayarlanmfs bir karbiirator.

* Yakuttaki hatali bir yag (az veya ¢ok) karigimi motora zarar
verir.

+  Kirli bir hava filtresi.

Bu faktorler bujinin elektrotlarinda artiklara yol acar ve cekis

bozukluklarf ile calistirma zorluklarina neden olabilir.

Bickinin etkinligi diisiikse, ¢alistirmada zorlaniyorsa ya da

motor bosta ¢alisirken tekliyorsa: bagka onlemlere

bavurmadan, 6ncelikle bujiyi denetleyiniz. Buji kirliyse,

temizleyiniz ve elektrot araliginin 0,5 mm oldugunu
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denetleyiniz. Buji bir ay kadar calistiktan sonra veya gerekirse
daha &nce degistirilmelidir.

Notlar! Her zaman 6nerilen buji tipini kullaniniz! Yanlis buji,
komiir/silindir tahribine neden olur. Bujiye siipresor takili
oldugundan emin olun.

Kili¢c burnu dislisinin yaglanmasi

—»@M

| [=]©)
Kili¢ burnu dislisi, her yakit ikmalinde yaglanmalidir. Bu is igin
ozel olarak ongoriilen yag piiskiirtiiciisii ve kaliteli bir yag
kullaniniz.

Yatakli bilyanin bakimi

Kavrama kasnag, ¢ikis mili tizerinde bir igne mil yatag:

| »]€]
mevcuttur. Bu igne mil yatag: diizenli olarak (haftada bir defa)
yaglanmalidir.

Iki vida somununu gevseterek kavrama diizeni kapagini
cikarim. Testereyi, kavrama tamburu yukari bakacak sekilde
yan olarak yatirm.

Gres tabancast ile krank milinin ortasina yag piiskiirterek
yaglaym.

Yag pompasinin ayari

Yag pompast dort farklr akig hizina gore ayarlanabilir. Akis
hizin1 ayarlamak igin dnce zinciri, gubugu, debriyaj kapagini,
santrifiij debriyaji ve debriyaj tamburunu ¢ikarin. Bir
tornavidayla ayarlama vidasini saga sola cevirerek yag akis
hizini ayarlaym. Vidann iistiindeki isaretin istenilen yone
dogru bakmasi gerekir. Sekilde 2. akis hiz1 ayar1
gosterilmektedir.

Tavsiye edilen pozisyon:
Kili¢ 13"-15": Devir 2
Kilig 18"-: Devir 3-4

UYARI! Ayar sirasinda motor
calistirilmamalidir.

N

Sogutucu sistem

Elden geldigince algak bir ¢ekis fsisi tutturabilmek i¢in makine

| [+][€]
bir sogutucu sistem ile donatilmistir.

Sogutucu sistem, agagidaki parcalardan meydana gelmektedir:
1 Calistirma aracina hava girisi.
Hava yolu kirisi.

Pervane kanatlari.

ENER I S

Silindirdeki sogutucu borular.
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5 Silindir kapagi (soguk havayf silindire iletir).

Sogutucu sistemi, haftada bir kez; daha olaganiistii kosullarda
ise daha sik olmak iizere firgayla temizleyiniz. Kirli ya da
temizlenmeden yerine konulmus bir sogutucu sistem, bickinin

asiri isinmasina ve silindir ile komiiriin arizalanmasina yol agar.

Kis kullanimi

Asagidaki nedenlerden dolay1 soguk veya karli hava
kosullarinda makineyi kullanirken ¢aligtirma sorunlari
meydana gelebilir.

*  Motor isisinin ¢ok diisiik olmasi.
* Hava filtresinde buzlanma ve karbiiratoriin donmasi.

Bu yiizden genel olarak 6zel bazi 6nlemlerin alinmasi gerekir,
ornek:

* Calistirma aletinin hava girisini kismen daraltiniz, boylece
motorun ¢aligma {sisi artmis olur.

+  Silindirdeki fsidan yararlanarak karbiiratore giden havay{

onceden {sitin.

0° C veya daha diisiik isilarda
-

Sicak havanin silindirden, karbiiratoriin bulundugu yere
gecerek, ornegin hava filtresinin buz tutmasini 6nlemesi igin
kapagi geviriniz.
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—5i veya daha diisiik isilarda

-
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Elektrikli testere soguk havalarda ya da ince kar kosullarinda

kullanilacaksa, silindirin sag tarafina 6zel bir kapak vardir. Bu
kapak, sogutucu hava akimini sinirlandirir ve biiyiik miktarda
karin makine i¢ine emilmesini engeller.

ONEMLI! Hava fsis -5°C’den ve yerine gére 0°C’den daha

yiiksege ciktiginda makina testerenin ayarlarinin normal isiya

gore ayarlanmasi SARTTIR. Yoksa motor asiri isinir ve
motorda ciddi hasarlar meydana gelir.

ONEMLI! Bu kitapta anlatilanlarin disinda kalan her tiirlii
bakim yetkili acenta tarafindan yapilmalidir (satici).

Arka sap isisi
272XPG

XPG model kodu bulunan modellerde hem 6n kol hem de arka
sap elektrikle 1sman tellerle donatilmistir. Bu tellere, motorlu
testereye yerlestirilmis olan bir jeneratorden elektrik akimi
verilir. Diigme tizerindeki kirmizi isaret goriintir durumdaysa
isitici calisiyor, demektir.
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Bakim semasi

Asagida makinede yapilmasi gereken bakim islemlerinin listesi vardir. Konularin ¢ogu Bakim béliimiinde anlatilmistir.

Giinliik bakim

Haftalik bakim

Aylik bakim

Makinenin dig kismini temizleyin.

Katalitik doniistiiriictisii olmayan
testerelerde sogutma sistemini haftada bir
defa kontrol edin.

Zincir frenindeki fren balatasini aginmaya
kars1 kontrol edin. En aginmis noktasinda
0.6 mm’den az kalmigsa, degistirin.

Gaz ayarlayicisinyn tiim pargalarinin
giivenli bir sekilde calisip calismadigini
denetleyiniz. (Gaz agma kapama ve gaz

kontrol.)

Calistiriciy1, ¢aligtirma ipini ve geri
tepme yayni kontrol edin.

Baglanti merkezini, baglanti kapagini ve
baglanti yayini aginma acisindan
denetleyiniz.

Zincir frenini temizleyiniz ve iglevlerini
giivenlik a¢isindan denetleyiniz. Zincir
tutucusunun arizali olup olmadigini
denetleyiniz, gerekirse degistiriniz.

Titresim azaltma elemanlarinin zarar
goriip gérmedigini kontrol edin.

Bujiyi temizleyiniz. Elektrot araliginin
0,5 mm oldugunu denetleyiniz.

Kilicin yonii, esit bir aginma i¢in giindelik
olarak degistirilmelidir. Kilictaki
yaglama deliginin tikanmamis olmasin{
denetleyiniz. Kili¢ izini temizleyiniz.
Eger varsa, kili¢ burnu tekerini de
yaglayiniz.

Baglanti kapaginin deposunu yaglayiniz.

Gazlayicinin disini temizleyiniz.

Kili¢ ve zincirin yeterince yaglanmis
olduklarini denetleyiniz.

Kili¢ yiizeyindeki olasi ¢ikintilar{
egeleyiniz.

Yakit filtresini ve yakit hortumunu
denetleyiniz. Gerektiginde degistiriniz.

Testere zincirini; perginlerde ve
baglantilarda gozle goriiniir catlaklar,
zincirin sertligi ve pergin ve zincirlerde
anormal bir yipranma agilarindan
degerlendirin. Gerekliyse degistirin.

Susturucudaki kivilcim onleyici 1zgaray1
temizleyin veya degistirin.

Yakit deposunu bosaltin ve i¢ini
temizleyin.

Zinciri diizeltiniz ve gerginligi ile
kondisyonunu denetleyiniz. Zincir
dislisinin anormal derecede asinmis

olmadigini denetleyiniz, gerektiginde
degistiriniz.

Karbiirator govdesini ve hava kutusunu
temizleyiniz.

Yakit deposunu bosaltin ve igini
temizleyin.

Calistirict birimin hava girigini
temizleyin.

Hava filtresini temizleyiniz. Gerektiginde
degistiriniz.

Tiim kablolari ve baglantilari
denetleyiniz.

Vidalarin ve somunlarin sikigma
durumlarini denetleyiniz.

Makinenin durdurma diigmesinin caligip
caligmadigini kontrol ediniz.

Motordan, depodan veya yakit
hatlarindan yakit s1zintis1 olup olmadigini
kontrol edin.

Katalitik doniistiiriiciilii testerelerde
sogutma sistemini her giin kontrol edin.

Motor bosta ¢alistigi sirada zincirin
donmedigini kontrol edin.

Turkish — 37



TEKNIK BILGILER

Teknik bilgiler

61 272 XP/XPG
Motor
Silindir hacmi, cm? 61,5 72,2
Silindir ¢api, ing/mm 48 52
Hortum uzunlugu, in¢/mm 34,0 34,0
Bosta ¢alisma deviri, rpm 2500 2500
Etki, kW/rpm 2,9/8300 3,6/9300
Atesleme sistemi
Buji Champion RCI 7Y~ Champion RCJ 7Y
Elektrot aralig{, ing/mm 0,5 0,5
Yakit yaglama sistemi
Yakit tanki kapasitesi, litre/cm? 0,75/750 0,75/750
6000 rpm, yakit pompasi kapasitesi, ml/dak. 3-6-9-12 3-6-9-12
Yag deposu hacmi, litre/cm? 0,45/450 0,45/450
Yag pompasf tipi Otomatik Otomatik
Agirlik
Kili¢ ve zincir olmaksizin ve bos depolarla bicki, kg 6,1 6,3

XPG: 6,5

Giiriiltii emisyonlari (1 nolu dipnota bakiniz)
Ses giicii diizeyi, olciilmiis dB(A) 115 116
Ses giicii diizeyi, garantili Ly, dB(A) 117 117
Ses diizeyi (2 nolu dipnota bakiniz)
Operatoriin kulaginda denk ses basing diizeyi dB(A) 102 104
Denk vibrasyon diizeyleri, a 4 (bkz. not 3)
On kulp, m/s? 47 4,1
Arka sap, m/s? 7,6 5,6
Zincir/kili¢
Standart kili¢ uzunlugu, ing/cm 157/38 15/38:64
Onerilen kilig uzunluklarf, ing/cm 15-207/38-51 15-207/38-51
Etkin kesim uzunlugu, in¢/cm 14-197/36-49 14-197/36-49
Bolim, mm 3/8" /9,52 3/8" /9,52
Cekis dogrultusundaki kalinlik, ing/mm 0,058/1,5 0,058/1,5
Tahrik dislisi tipi/dis say1s1 Rim/7 Rim/7
Maksimum motor hizi %133’deyken zincir hizi, m/s 24,5 27,5

Dipnot 1: Cevreye verilen giiriiltii emisyonu AB direktifi 2000/14/EC uyarinca ses giicii (Lyy ) olarak ol¢iilmiistiir.

Not 2: ISO 22868 dogrultusunda denk giiriiltii basing diizeyi, cesitli calisma kosullarinda farkl giiriiltii basing diizeyleri i¢in zaman
agirhikli enerji toplami olarak hesaplanir. Denk giiriiltii basing diizeyi icin tipik istatistik dagilim, 1 dB (A) seklinde bir standart
sapmadir.

Not 3: ISO 22867 dogrultusunda denk vibrasyon diizeyi, cesitli calisma kosullar: altindaki vibrasyon diizeyleri i¢cin zaman agirliklt

enerji toplami olarak hesaplanir. Denk vibrasyon diizeyi i¢in bildirilen verilerin tipik istatistik dagilimi (standart sapmast) 1 m/sn?
seklindedir.
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Kili¢ ve zincir bilesimleri

Asagidaki kesme atagsmanlar1 Husqvarna 61 ve 272XP modelleri i¢in onaylanmustir.

Kili¢ Bicki zinciri
. [T . e Cubugun ucundaki zincir . Uzunluk, tahrik
Uzunluk, in¢ | Boliim, ing Yiv genigligi, mm dislilerinin azami dis sayist Tip baglantilar1 (no.)
15 56
16 64
3/8 1.5 11T Husqvarna H42
18 66
20 72

Testere zinciri siralamasi ve siralama olcekleri

inch/mm inch/mm
H42 7/32" /5,5 60° 25° 10° 0,025"/0,65 | 5056981-01 | 5022435-01

Uygunluk konusunda AB deklarasyonu
(Sadece Avrupa icin gecerlidir)

Isbu belgeyle, SE-561 82 Huskvarna, Isveg, tel: +46-36-146500 adresinde bulunan Husqvarna AB, 2016 yili seri numaralari ve
daha sonraki tiim seri numaralarini (imalat plakasinda 6nce y1l agikea belirtilir, sonra da seri numarasi yazilir) tagiyan Husqvarna
61,272 XP ve 272 XPG motorlu bigkilarinin ormancilik islerine yonelik, asagidaki KONSEY DIREKTIFLERI’nin gereklerine
uygun oldugu konusunda giivence verir:

- 17 Mayis 2006 tarihli, “makinelerle ilgili”, 2006/42/EC.
- "elektromanyetik uygunluk hakkinda” basliklf, 26 Subat 2014 tarih ve 2014/30/AB sayili KONSEY DIREKTIFI ve gegerli ekler.

- “cevreye giiriiltii emisyonlari hakkinda” baslikli, 8 Mayis 2000 tarih ve 2000/14/EC sayili KONSEY DIREKTIFI. Uygulanan
standartlar: EN ISO 12100:2010, ISO 14982:2009, EN ISO 11681-1:2011.

Bildirilen kurum: Makine direktifi’nin (2006/42/EC) 12. madde 3b sikki uyarinca yapilan AB tip kontrolii Box 7035, SE-750 07
Uppsala, Isveg, adresinde bulunan 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB tarafindan gergeklestirilmistir. Ek IX uyarinca AB tipi
test sertifikalarinin numaralari: 0404/10/2214 - 61, 0404/10/2215 - 272XP/XPG.

Ayrica, SMP, Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Isveg, “gevreye giiriiltii emisyonlarf hakkinda” baslikli,
8 Mayis 2000 tarih ve 2000/14/EC sayili Konsey Direktifi’nin V eki ile uygunluk sertifikasi vermistir. Sertifikalarin numaralari: 01/
161/063 - 61, 01/161/064 - 272XP/XPG.

Giiriiltii emisyonlar1 hakkinda bilgi i¢cin, Teknik bilgiler baslikl boliime bakiniz.
Teslim edilmis olan motorlu bigk1 AB tip kontroliinden ge¢mis olan 6rnegin aynisidir.
Huskvarna, 30 mart 2016

e

Per Gustafsson, Gelistirme miidiirii (Husqvarna AB yetkili temsilcisi ve teknik dokiimantasyon sorumlusu.)

Turkish — 39



Orijinal talimatlar

1153157-76



	Makinenin üzerindeki semboller:
	Kullaním kílavuzundaki semboller:
	‹çindekiler
	De¤erli Müﬂterimiz,
	Yeni bir bíçkínín kullanílmasíndan önce
	Önemli
	Her zaman sa¤duyulu davranın.
	Kiﬂisel koruyucu araçlar
	Makinenin güvenlik donanímí
	Geri tepmeyi önleyici zincir freni
	Geri tepme durumunda elim her zaman zincir frenini etkinleﬂtirir mi?
	Geri tepme her oluﬂtu¤unda zincir freninin eylemsizlik etkinleﬂtirmesi devreye girer mi?
	Geri tepme oluﬂtu¤unda zincir freni beni her zaman korur mu?
	Kelebek kilidi
	Zincir tutucusu
	Sa¤ el koruyucusu
	Titreﬂimden aríndírma sistemi
	Stop dü¤mesi
	Susturucu

	Kesici gereçler
	Temel kurallar
	Kesme ekipmanları geri tepmeyi minimize edecek biçimde tasarlanmıﬂtır.
	Zinciri bileylemek ve tırmık açıklı¤ını ayarlamak
	Zincirin gerilimi 
	Kesici gereçlerin ya¤lanmasí

	Kílíç ve zincirin montají 
	Kílíç koruyucusunu takma

	Çalíﬂtírící
	Benzin 
	‹ki-strok ya¤í
	Karíﬂím 
	Zincir ya¤í

	Yakít ikmali 
	Yakít güvenli¤i
	Taﬂıma ve saklama
	Uzun süreli saklama

	Çalíﬂtírma ve durdurma
	So¤uk motor
	Sícak motor
	Çalíﬂtírma 
	Stop

	Kullanímdan önce: 
	Genel çalíﬂma açíklamalarí
	Temel güvenlik kurallarí
	Temel kurallar
	Temel kesim teknikleri
	A¤aç yíkma tekni¤i
	Kötü yíkílmíﬂ bir a¤ací gevﬂetme 

	Geri tepmeyi önleyici önlemler
	Geri tepme nedir?

	Genel
	Karbüratör ayarı
	Çalíﬂtírma
	Temel ayarlar ve sürüﬂ
	‹nce ayar
	Yakít tipinin de¤iﬂtirilmesi
	Koﬂullar
	Düﬂük devir vidasi L
	Boﬂta çalíﬂma ayarí T’nin son ayarí
	Yüksek devir vidasí H
	Düzgün ayarlanmíﬂ karbüratör

	Motorlu bíçkí makinesi güvenlik donanímínín kontrol, bakím ve servisi
	Geri tepmeyi önleyici zincir freni
	Kelebek kilidi 
	Zincir tutucusu 
	Sa¤ el koruyucusu 
	Titreﬂimden aríndírma sistemi 
	Stop dü¤mesi 

	Susturucu 
	Çalíﬂtírma arací
	Kírílmíﬂ ya da aﬂínmíﬂ bir çalíﬂtírma ipinin de¤iﬂtirilmesi 
	Geri döndürme yayínín gerginleﬂtirilmesi
	Kírílmíﬂ geri döndürme yayínín de¤iﬂtirilmesi 
	Çalíﬂtírma aracínín montají

	Hava filtresi 
	Buji 
	Kílíç burnu diﬂlisinin ya¤lanmasí 
	Yataklí bilyanín bakímí 
	Ya¤ pompasínín ayarí 
	So¤utucu sistem 
	Kíﬂ kullanímí
	0° C veya daha düﬂük ísílarda 
	-5û veya daha düﬂük ísílarda 

	Arka sap ísísí
	Bakım ﬂeması
	Teknik bilgiler
	Kílíç ve zincir bileﬂimleri
	Testere zinciri sıralaması ve sıralama ölçekleri
	Uygunluk konusunda AB deklarasyonu
	(Sadece Avrupa için geçerlidir)


