Kullanim kilavuzu

345FR 545FX 545FXT
545RX 3545RXT

Makineyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu iyice okuyarak igerigini kavrayiniz.
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SEMBOLLERIN ACIKLANMASI

Semboller

UYARI! Temizlik islerinde kullanilan
testereler, Orn: cali temizleme

testerelerinin kullanimu tehlike yaratabilir!

Bu tiir testerelerin dikkatsiz veya yanlis

kullanimi, kullanicinin veya diger kisilerin

ciddi bir sekilde yaralanmasina veya

olmesine neden olabilir. Kullanim kilavuzunu okuyarak
igerigini iyice anlamaniz son derece 6nemlidir.

Makineyi kullanmadan 6nce kullanim
kilavuzunu iyice okuyarak igerigini
kavrayiniz.

Her zaman kullanilmasi gereken

malzemeler:

¢ Testere kullanilirken koruma baghigi
kullanmak risklidir, baghigin testerenin
iizerine diigsmesi tehlikesi vardir

*  Onanmis koruyucu kulaklik

*  Gozlerin korumasi onaylanmigtir

Maksimum hareket eden omuz max

10500 rpm
CEw

C€

tizerindeki devir sayis1, rpm.

Bu iiriin gecerli CE direktiflerine
uygundur.

Testereyle ¢aligmaya baslarken sakin
olmaya 6zen gosteriniz.

Makineyi kullanan kisi, ¢caligma
esnasinda kendisine insanlarin veya
hayvanlarin 15 metreden daha fazla
yaklagsmasina izin vermemelidir.

Testere bigag1 veya ¢im bicagi takili
makineler, bigak sabit bir nesneye temas
ettiginde siddetle yan tarafa savrulabilir. 0 o=
Buna bigak savrulmasi denir. Bigak, kol
veya bacagin kopmasina neden olabilir.
Insanlarin ve hayvanlarin makineden
daima en az 15 metre uzakta kalmalarini saglayin.
Her zaman onanmis koruyucu eldivenler

kullanilmalidir.

Kaygan olmayan ve saglam c¢izmeler
kullaniniz.
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Basing azaltma siibabr: Siibap, silindirdeki
basinci azaltmak ve ¢alistirmay1 g
kolaylastirmak i¢indir. Makineyi

calistirirken daima basing azaltma supabini
kullanmalisiniz.

Yakit pompasi. @
Atesleme; jikle: Jikleyi jikle durumuna
getiriniz. }%

Arka sap isisi

<

Kesme techizat1 biikiilgen 6zelligi olan
metalden olugsmamalidir; drn: ayar baslig1 ve
ayar halati bu 6zellikte olmalidir.

Cevreye verdigi giiriiltii emisyonlar{
Avrupa Birligi'nin direktiflerine
uygundur. Makinenin emisyonlar{

Lva
Teknik bilgiler boliimiinde ve etikette

belirtilmistir. dB

Makina iizerindeki diger semboller/
etiketler kimi pazarlarda onay almak icin gerekli 6zel
kosullarla ilgilidir.

Kontrol ve/veya bakim, motor
durdurulduktan ve STOP durumuna
getirildikten sonra yapilmalidir.

Her zaman onanmis koruyucu eldivenler
kullanilmalidir.

Diizenli araliklarla temizlik
gerekmektedir.

Gozle bakarak kontrol.

Kesme iglemi yapilirken, onaylanmig
olan g6z koruma araci kullanilmalidir.
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Baslamadan once asagidaki konulara
dikkat ediniz:

Kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.

yol acabilir. Bu nedenle daima onayl
bulunan, giiriiltilye karsi koruma cihazi

UYARI! Kesme islemini yaparken uzun siire
giiriiltitye maruz kalma, duyma bozukluguna
kullanimmiz.

UYARI! imalat¢inin izni olmaksizin
makinenin orijinal yapisi hicbir bicimde
degistiril Her orijinal yedek
parca kullanilmalidir. Yetkili olmayan kisiler
tarafindan yapilan degisiklikler ve/veya
orijinal olmayan parcalar, kullanicinin
yaralanmasina ya da oliimiine neden olabilir.

A

UYARI! Bir tag kesme testeresi, cali
budayicisi veya kesicinin dikkatsiz veya
yanhs kullanilmasi, bu araclari kullanan
kisilerin veya diger insanlarin éliimiine veya
tehlikeli bir sekilde yaralanmalarma yol
acabilir. Burada size sunulan, kullanma
talimatim okumaniz ve icerigini anlamimz
cok onem tasimaktadir.
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GIRIS

Degerli Miisterimiz,

Bir Husqvarna iiriinii aldig1z igin sizi kutlariz. Husqvarna, Isve¢ Kralt XI. Karl’in agizdan dolma tiifek yapimi icin Husqvarna nehri
kiyisinda bir fabrika kurulmasini emrettigi 1689 yilindan bu yana olan birikimin ve gelenegin iiriiniidiir. Su giiciiyle ¢alisan bir
fabrika i¢in Huskvarna nehrinin sularindan yararlanmak amactyla yapilan yer se¢imi de son derece mantikliydi. 300 yili agkin 6mrii
stiresince Husqvarna fabrikasi, odun sobasindan modern mutfak malzemelerine, dikis makinelerine, bisikletlere, motosikletlere
kadar birgok farkli iiriin imal etmistir. ilk motorlu ¢im bigme makineleri 1956 yilinda iiretilmeye basland1 ve bunun ardindan
1959’da zincirli testereler geldi; Husqvarna’nin bugiin uzmanlastig1 alan da bu oldu.

Giiniimiizde artik Husqvarna, en biiyiik dnceligi kalite olan, diinyanin en 6nde gelen orman ve bahge ekipman iireticisidir.
Misyonumuz, ormancilik ve bahgeciligin yani sira ingaat sektorii i¢in de motorla ¢alisan ekipmanlar gelistirmek, tiretmek ve
pazarlamaktir. Husqvarna’nin amaci, ergonomik, kullanilabilirlik, giivenlik ve ¢evre korumasi konularinda da her zaman en 6nde
olmaktir.” Iste bu nedenle, ¢alistigimiz bu alanlarda sizlere farkli 6zellikleri olan iiriinler gelistirmis bulunmaktayiz.

Uriinlerimizi kalite ve performans agisindan biiyiik bir memnuniyetle uzun yillar kullanacaginiza inancimiz tamdir. Uriinlerimizden
herhangi birini satin almaniz, gerektiginde profesyonel onarim ve servis hizmetlerine ulasmanizi saglar. Makinenizi satin aldiginiz
yer yetkili bayilerimizden biri degilse, size en yakin servis istasyonunun adresini isteyin.

Dilegimiz, iirinlimiizden memnun kalmaniz ve uzun yillar kullanmanizdir. Bu kullanim kilavuzunu degerli bir belge olarak
koruyun.” I¢inde Gnerilenleri (kullanim, servis, bakim, vs.) yerine getirerek makinenizin &mriinii uzatabilir ve elden diigme satig
degerini artirabilirsiniz.” Bir giin makinenizi satarsaniz, yeni sahibine kullanim kilavuzunu da vermeyi ihmal etmeyin.”

Husqvarna tiriinlerini kullandiginiz i¢in tesekkiir ederiz.

Husqvarna AB iiriinlerini siirekli olarak gelistirmeye calismaktadir, bu yiizden iiriinlerin bi¢im ve goriintisleri konusunda 6nceden
haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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NE NEDIR?

Arazi testeresi nedir? (545 RX, 545 RXT)

1 Cim bigag: 19 Destek fincani

2 Cihaza yag doldurma, debriyajler 20 Yirtilmaya karsi destek cihaz
3 Debriyajlar 21 Yardimei araglar

4 Kesme cihazlariim korunmast 22 Kesme baghig1

5 Techizat borusu 23 Buji kapag1 ve buji

6 Diimen 24 Kesici aletlerde kullanilan civata somun anahtari
7 Gaz ayari 25 Kullanim kilavuzu

8  Stop diigmesi 26 Tagima ile ilgili korumalar

9 Kelebek kilidi 27 Altli anahtar

10 Kayis igin destek gozleri 28 Karbiirator tornavidast

11 Silindir kapagi 29 Kilit gubugu

12 Calistirma tutacag{ 30 Kayis

13 Yakit deposu 31 Kilit civata somunlari

14 Sok ayar kolu 32 Motor ¢aligtirma diigmesi

15 Yakit pompasi 33 Gaz telinin ayarlanmasi

16 Hava filtresi kapagi 34 Metal fincan

17 Tutamagin ayarlanmasi 35 Basing azaltma supabi

18 Kilitleme vidasi
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NE NEDIR?

Aratzi testeresi nedir? (545 FX, 545 FXT)

1 Testere keskin agz1 16
2 Cihaza yag doldurma, debriyajler 17
3 Debriyajlar 18
4 Kesme cihazlarinin korunmasi 19
5 Techizat borusu 20
6 Diimen 21
7 Gaz ayari 22
8  Stop diigmesi 23
9  Kelebek kilidi 24
10 Kayis i¢in destek gozleri 25
11 Silindir kapagi 26
12 Calistirma tutacag{ 27
13 Yakit deposu 28
14 Sok ayar kolu 29
15 Yakit pompasi 30

6 — Turkish

Hava filtresi kapagi
Tutamagin ayarlanmasi

Kilit civata somunlari
Yirtilmaya kars1 destek cihaz
Yardimc araglar

Buji

Kesici aletlerde kullanilan civata somun anahtari
Kullanim kilavuzu

Tagima ile ilgili korumalar
Altili anahtar

Karbiirator tornavidasi

Kilit gubugu

Kays

Arka sap isisi (545 FXT)

Basing azaltma supabi




NE NEDIR?

Arazi testeresi nedir? (345 FR)

O 0 N N R W N =

[ —
=l

Keskin aletlerde agiz kismi1
Cihaza yag doldurma, debriyajler
Debriyajlar

Kesme cihazlarmin korunmasi
Techizat borusu

Diimen

Gaz ayari

Stop diigmesi

Kelebek kilidi

Kayis icin destek gozleri
Silindir kapagi

Calistirma tutacag{

Yakit deposu

Sok ayar kolu

Yakit pompasi

Hava filtresi kapagi
Tutamagin ayarlanmasi

Buji kapagi ve buji

20
2
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

Kilit civata somunlari
Yardimei araglar

Yirtilmaya kars: destek cihaz
Metal fincan

Destek fincant

Kilitleme vidast

Kesme baglig1

Tasima ile ilgili korumalar
Altili anahtar

Karbiirator tornavidasi

Kilit cubugu

Kayis

Kesici aletlerde kullanilan civata somun anahtari
Kullanim kilavuzu

Motor ¢alistirma diigmesi
Gaz telinin ayarlanmasi

Basing azaltma supabi
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GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

Onemli Kisisel koruyucu araclar
ONEMLI! ONEMLI!

Bu makine yalmzca ¢im bigme, ¢im kesme ve/veya
ormandaki otlarin bigilmesi i¢in techiz edilmistir.

Kesme cihazlari icin motor parcasi olarak kullanabileceginiz
arac-gereglerin kaynaklarini size tavsiyede bulundugumuz
Teknik veri boliimiinde bulabilirsiniz.

Yorgun ya da igkili iken ya da goriis, karar verme ve bedensel
denetim yeteneklerinizi etkileyebilecek olan bir ilag
almigsaniz makineyi asla kullanmayiniz.

Kisisel koruyucu araglar kullaniniz. Kisisel koruyucu araglar
boliimiine bakiniz.

Artik orijinal imalatina benzerligi kalmayacak bicimde
yapisal degisiklige ugratilmis bir makineyi asla
kullanmayiniz.

Higbir zaman arizali bir makineyi kullanmayin. Bu kilavuzda
belirtilen giivenlik kontrolleri ile bakim ve servis
talimatlarina uyun. Bazi bakim ve servis iglerinin sadece
yetkili ve kalifiye teknisyenler tarafindan yapilmas: gerekir.
Bakim baglig1 altindaki talimatlara bakin.

Calistirmadan once tiim kapaklar, siperler ve tutamaklar
takilmalidir. Elektrik ¢arpmasi riskini engellemek icin buji
kapaginin ve atesleme kablosunun hasarsiz oldugundan emin
olun.

Makineyi kullanan kisi, ¢alisma sirasinda, makineye insan
veya hayvanlarin 15 metreden daha fazla yaklasmamasina
dikkat etmelidir. Eger bir calisma bolgesinde bir ¢ok kisi bir
arada calistyorsa, giivenlik mesafesi ¢aliyma bolgesinin iki
kat1 uzakliginda olmali veya en az 15 metre olmalidir.

Kullanmadan 6nce makineyi genel olarak kontrol edin ve
bakim ¢izelgesini inceleyin.

UYARI! Bu makine, calismasi sirasinda bir
elektromanyetik alan olusturur. Bu alan, baz1
kosullarda aktif veya pasif tibbi implantlarda
girisime neden edebilir. Ciddi veya oliimciil
yaralanma riskini azaltmak icin, tibbi
implantlar takih kisilerin, bu makineyi
cahistirmadan once doktorlarina ve tibbi
implant iireticisine damismanlarini 6neririz.

A

UYARI! Motorun kapah veya
havalandirmasi iyi olmayan yerlerde
cahistirilmasi havasizliktan bogulmaya veya
karbon monoksit zehirlenmesine yol acabilir.

A

8 — Turkish

Bir tag kesme testeresi, cali budayicisi veya kesicinin dikkatsiz
veya yanlis kullanilmasi, bu araglari kullanan kisilerin veya
diger insanlarin 6liimiine veya tehlikeli bir sekilde
yaralanmalarina yol acabilir. Burada size sunulan, kullanma
talimatin1 okumaniz ve igerigini anlamimiz ¢ok 6nem
tagimaktadir.

Makineyi her kullandiginizda, onaylanmis kisisel koruyucu
araclar kullanmalisiniz. Kisisel koruyucu araclar sakatlanma
tehlikesini ortadan kaldirmasalar da, herhangi bir kazanin
meydana gelmesi durumunda yaralanma derecesini azaltirlar.
Uygun kisisel koruyucu araglar segmekte saticinizin yardimini
isteyiniz.

UYARI! Giiriiltiiye kars1 koruma cihazi
kullamlirken, uyari sinyallerine ve seslerine
kars1 daima dikkatli olunuz. Motor
durdurulduktan hemen sonra, giiriiltiiye
karsi koruma cihazim c¢ikartimz.

A

MIGFER
Enkaz kaldirma islemlerindeki 2 metreden daha yiiksekte

bulunan ve takilip kalmis bulunan enkazlarin kaldirilmasinda
mutlaka migfer kullanilacaktir.

AL |
R

GURULTUYE KARSI KORUMA CIHAZI

Giirtiltiiye kargt koruma cihazi, yeterli bir susturucu etkisi
sagliyorsa kullanilmalidir.

GOZ KORUMA CIHAZI (GOZLUK)

Daima onaylanmi § bulunan g6z koruma cihazlari kullani Imali
d1r. Migferin 6n parcasi nda kullani lan koruma gozliigii de
mutlaka onaylanmi § olmali d1 r. Koruma gozliigiiniin
onaylanmi s olmasi demek, ABD'nin ANSIZ 87.1. standartlar
na veya AB iilkelerinin EN 166 standartlar igin aranan sartlara
uygun olmast anlami na gelir.

ELDiVENLER

Eldivenler ihtiyag duyuldugu zaman kullanilabilir, Orn: kesme
cihazlariim monte islemlerinde mutlaka kullanilmalidir.




GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

CIZMELER

Celik burunlu ve kaymaz tabanli bot giyin.

ELBISELER

Kesme iglemini yaparken yirtilmaya dayanikli elbiseler
kullaniniz, ¢aliliklara ve dallara kolayca takilma riski tagiyan
genis elbiseler giymekten kag¢ininiz. Daima saglam ve
dayanakli uzun pagali pantolonlari kullanimiz. Kesme islemini
yaparken ziynet esyasi takmayiniz, kisa pantolon veya sandalet
giymeyiniz ve ¢iplak ayakla calismayiniz. Saglarinizin
omuzlarimiza dogru sarkmamasina 6zen gosteriniz.

ILK SARGI

Ilk yardim cantas{ her zaman kolay ulasilir bir yerde olmalidir.

Makinenin giivenlik donanimi

Bu béliimde, makinenin giivenlik donanimi konusunda
ayrintilarin neler oldugu, bunlarin hangi islevlere sahip
bulundugu ve dogru calisip ¢alismadigina emin olmak i¢in
kontrol ve bakiminin nasil gergeklestirilecegi aciklanmaktadir.
Bu teghizatin makinenin neresinde oldugunu gérmek igin Ne
nedir? boliimiine bakiniz.

Makine dogru bir sekilde kullanilmaz ve gerekli onarimlar ve
bakimlar yetkili servis ve bilirkisiler tarafindan yapilmazsa, o
taktirde makinenin 6mriiniin uzunlugu kisalabilir ve kaza riski
artabilir. Eger daha fazla bilgiye ihtiyac¢ duyuyorsaniz, en yakin
servis istasyonuna bagvuruda bulununuz.

ONEMLI!

Makinenin her tiirlii servis ve onarimi{ 6zel egitim
gerektirmektedir. Bu, 6zellikle makinenin giivenlik
donanimiyla ilgilidir. Eger makineniz asagidaki listede yer
alan denetimlerden herhangi birinde takilirsa, servis
atelyenize bagvurunuz. Uriinlerimizden herhangi birini satin
aldiginizda, profesyonel tamir ve servis sunacagimizi garanti
ederiz. Makineyi size satan satici servis saticisi degilse, en
yakin servis temsilcisinin adresini vermesini isteyiniz.

UYARI! Bozuk giivenlik gereclerine sahip bir
makineyi asla kullanmayiniz. Bu béliimde
belirtilen kontrolleri ve bakim énlemlerini
uygulayiniz. Makineniz bu denetimlerden
herhangi birisinde takilirsa onarim icin servis
ajaniniza bagvurunuz.

A

Kelebek kilidi

Kelebek kilidi, istenmeyen durumlarda gaz ayarinin
etkinlesmesini 6nlemek icin yapilmistir. Diigmeye (A) basinca
(elinizi kulpa bastirinca) gaz ayari (B) devreden c¢ikar. Elinizi
kaldirdiginizda ise hem gaz ayari hem de gaz ayarlama diigmesi
eski durumuna doner. Bu hareket iki tane bagimsiz doniis yay{
tarafindan kontrol edilir. Bu diizenleme sayesinde, elinizi
kulptan kaldirdiginizda kelebek kontrolii otomatik olarak
caligmama durumunda kilitlenir.

Gaz ayarlama diigmesi asil konumunda iken gaz ayarinin bosta
oldugunu denetleyiniz.

Kelebek kilidine basiniz ve biraktiginiz zaman yeniden asil
konumuna geldigini denetleyiniz.

Gaz ayarinin ve kelebek kilidinin rahat ¢alismakta oldugunu ve

doniisiim makasi sisteminin ¢alistigini denetleyiniz.

Baslangig boliimiindeki talimatlara bakiniz. Makineyi
calistiriniz ve tam gaz veriniz. Makinedeki gaz ayar kolunu
birakimz ve cihazin durdugunu (hareket etmedigini) kontrol
ediniz. Eger makine, gaz ayar kolu bosta iken hareket ediyorsa,
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GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

o taktirde karbiiratoriin bosta iken ayar1 yapilacaktir. Bagligin
altindaki bakim boliimiindeki talimatlara bakiniz.

Stop diigmesi

Stop diigmesi, motoru durdurmak igin kullanilir.

Motoru calistiriniz ve stop diigmesi stop durumuna
getirildiginde motorun durdugunu denetleyiniz.

Kesme cihazlariin korunmasi

Bu tiir bir koruma, ¢aligma esnasinda kullaniciya herhangi bir
maddenin sigramasini engeller. Koruma 6nlemi, ayni zamanda
kullanicinin makineyle olan iligkisin de engeller.

Koruma boliimiiniin zarar gormemis oldugundan ve catlamig
veya delinmemis oldugundan emin olunuz. Koruma
boliimiinde ¢atlamalar ve yariklar meydana gelmisse hemen
degistiriniz.

Ozel kesim cihazlari i¢in daima tavsiye edilen korumalart
kullaniniz. Teknik veri bolimiine bakiniz.

Titresimden arindirma sistemi

Makineniz, elden geldigince, titresimsiz ve kolay bir kullanim
i¢in tasarlanmys bir titresimden arindirma sistemi ile
donatilmistir.

Yanlis sarilmis kordon veya yanlis kesme donanimi
kullanilmasi titresim diizeyini artirir. Kesici geregler boliimiine
bakiniz.

Makinenizin titresimden arindirma sistemi, titresimin motor
birimi/kesici ara¢ ile makinenizin sap{ arasindaki iletigimini
onlemektedir.

Materyal catlagi ve bozulmalardan sonra titresimden arindirma
elemanini diizenli olarak denetleyiniz. Titresim engelleyici
cihazin tam oldugunu, sabit ve saglam olarak sikica bagh
oldugunu kontrol ediniz.

UYARI! Titresimlere maruz kalmak, kan

dol bozuklugu bul kisilerde, kan
damar veya sinirsel hastaliklara neden
olabilir. Titresimden meydana gelen herhangi
bir rahatsizhk durumunda, doktora gidiniz.
Ornn: bu tiir semptomlar, uyusukluk,
duyarhligini yitirme, gidiklanmalar,
batmalar, agrilar veya normal giiciinii
yitirme, derinin yiizeyinin veya renginin
degisimi gibi ortaya cikabilmektedir. Bu tiir
semptomlar ahsa geldigi sekilde,
parmaklarda, ellerde veya bileklerde goriiliir.
Diisiik 1s1da riskler daha fazla artabilir.

UYARI! Herhangi bir kesme cihaz icin, belli
bir takim kosullar olusmamigsa, o taktirde
ilgili cihaz, koruma montaji olmayacak
sekilde kullamlabilir. Teknik veri béliimiine
bakimiz. Yanhs veya aktif olmayan koruma
montaji, ciddi bir sekilde insanlarin
yaralanmasina neden olabilir.

A
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Cabuk coziilme

Motorun hiz kaybina ugramasi veya diger durumlarda kolay ve
cabuk bir ¢6ziim olarak makineden uzaklagmak ve kayislardan
kurtulmak i¢in giivenlik 6nlemleri vardir. Kayis ve testere




GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

baglig1 boliimiine bakiniz. Bazi kayislarin, asma ¢engeline
monte edilmis izl ¢oziilme techizatlar1 bulunur.

Makinenin kayislarinin dogru bir sekilde yerlestirildigini
kontrol ediniz. Kayislar makineye takilip ayar yapildiginda,
kayislarin giivenlik ¢oziimiiniin calisip ¢aligmadigini kontrol
ediniz.

Susturucu

@~

Susturucu, olanak elverdigince, motor sagintilarindan
kullaniciyi korumak iizere ve sesin diizeyini diisiirmek igin
yapilmistir. Katalizator ile donatilmis susturucu, ayni zamanda
gazin i¢inde bulunan zararli maddeleri en aza indirmek igin
donatilmugtir.

Sicak ve kuru iklimlere sahip iilkelerde yanma riskinin
(yukarida ad1 gegen makine icin) oldugu agiktir. Bu nedenle
boyle bir susturucu donatmay1 uygun bulduk. Kivilcim odasi
ag1. Makinenizin susturucusunun, yukarida adi gegen boyle bir
kivileim odasi aginin olup olmadigini kontrol ediniz.

Wed

Susturucular agisindan, kullanim kilavuzunda belirtilen
denetim, bakim ve servisi yerine getirmeniz biiyiik nem
tagimaktadir. Makinenin giivenlik donaniminin kontrol, bakim
ve servisi adli boliimdeki talimatlara bakiniz.

Susturucusu asinmis bir makineyi asla kullanmayiniz.

Susturucunun makinenin i¢ine oturmus oldugunu diizenli
olarak denetleyiniz.

Eger makinenizin susturucusu kivilcim tutma agina sahip ise o
da diizenli olarak temizlenmelidir. Yanlis yerlestirilmig bir ag
motorun isinmasina ve ciddi bicimde arizalanmasina yol agar.

UYARI! Katalizator susturucusu ¢ok ismir,
bu nedenle makinenin kullanimi sona
erdikten sonra sicakhigi hemen kaybolmaz.
Susturucunun 1sinmasi, makine bosta
calisiyorken de devam eder. Susuturcuya

dok Kk, deride yaral lara neden
olabilir. Yanma tehlikesine karsi dikkatli
olunuz.

UYARI! Susturucunun icinde kanserojen
olabilecek kimyasal maddeler
bulunmaktadir. Susturucunun hasar gormesi
durumunda bu maddelere temas etmeyin.

A

C UYARI! Diisiiniinki:

Egzos dumanlari sicaktir ve yangina neden
olabilecek kivilcimlar da tasiyabilmektedir.
Bu nedenle hicbir bicimde makineyi kapali
yerde ve kolay tutusabilir maddelerin
yakininda calistirmayiniz!

Kilit civata somunlari

—

B5E|

Bu tip kesici aletlerde sabitleme iglemleri i¢in kilit civata
somunlar kullanilir.

Montaj sirasinda civata somunlarini, kesme cihazlariin donme
yoniine dogru sikiniz. Sokme sirasinda, civata somunlarini
kesme cihazlarmin dénme yoniinde sokiiniiz. (DIKKAT!
Civata somunlari sola dogru yivlidir.) Testerenin keskin
kismindaki civata somunlarinin gevsetilmesi ve sikilmasi
islemi sirasinda, testere diglerinin zarar gérmesi riski vardir. Bu
nedenle, bu ¢aligma esnasinda bir elinizin keskin agiz

Turkish — 11



GENEL GUVENLIK ACIKLAMALARI

koruyucusunda bulunmasi gerekir. Bu iglemi miimkiin bir hale
getirebilmek i¢in daime yeterli uzunlukta bir sap1 bulunan
somun anahtari kullaniniz. Sekildeki ok, somun anahtarinin
hangi bélge i¢inde civata somunlarinin sokiiliip, takilmasi
igleminde her biri i¢in ayri ayri kullanilabilecegini
gostermektedir.

Kilit crvata somunlarinin naylondan yapilmus kilitleri aginmug
olmamali, elle sikilabilir durumda olmalidir. Kilitleme boliimii
en az 1,5 Nm'lik bir mesafede olmalidir. Civata somunlari
ortalama 10 kez vidalandiktan sonra degistirilecektir.

Kilitleme vidasi

s

Bilyali yataga monte edilen destek fincanlari i¢in kilit vidasinin
saglamca sikilmasi gereklidir.

Kesici gerecler

Bu boliim, asagidaki amaclan gerceklestirmek igin uygun
kesici gereclerin se¢im ve bakimini nasil yapacaginizi
anlatmaktadir:

¢ Makinenin geri tepme egilimini azaltmak.

*  Enyiiksek kesim yetenegini elde etmek.

«  Kesici gereglerin 6mriinii uzatmak.

ONEMLI!

Kesim cihaziyla beraber ayni zamanda bizim tavsiye
ettigimiz koruma cihazini birlikte kullaniniz. Teknik veri
boliimiine bakiniz.

Halatlarin somut bir sekilde doldurulmasi ve dogru bir halat
birimi secimi i¢in kesim techizatlar boliimiine bakiniz.

Kesici aletlerin agiz boliimiindeki kesme diglerini ¢ok iyi ve
somut bir keskinlikte tutunuz! Liitfen tavsiyelerimize uyunuz.
Ayni zamanda, Kesici aletlerin agiz boliimlerinin
paketlemenmesi ile ilgili talimatlara bakiniz.

Makinenin daima somut bir ses ¢ikarmasina dikkat ediniz!

Daima bizim talimatlarimiza uyunuz ve tavsiye edilen
subelerimize bagvuruda bulununuz.
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UYARI! Herhangi bir kesme cihaziyla
cal ya basl dan 6nce daima motoru

durdurunuz. Bu islem aymi zamanda gaz ayar
kolunun serbest birakilmasi icin de gecerlidir.
Kesme cihaziyla calismaya baglamadan 6nce,
cihazin tamamen durdugunu ve kablosunun
atesleme sisteminden cekilmis oldugunu
kontrol ediniz.

UYARI! Yanhs kullanilan bir kesim cihazi
veya yanhs egelenmis bir kesme cihaz agz,
cihazin asir1 derecede calismasina neden
olabilir.

A

Kesici gerecler

Testereler ¢esitli tipteki aga¢ ve tahtalarin kesilmesi
iglemlerinde kullanilir.

(o

& o
]

N

Cim bigme makinesi ve ¢im bigagi, yiiksek ve biiyiik otlarin
bi¢me iglemlerinde kullanilir.

N N
} -
¢ s SN

N -

Ogiitme bigaklar yabani otlar ve calilart kesmek icindir.

Temel kurallar

v

Kesim cihaziyla beraber ayni zamanda bizim tavsiye ettigimiz
koruma cihazini birlikte kullaniniz. Teknik veri boliimiine
bakiniz.

AN
N\

Kesici aletin keskin agzinin dislerini somut ve iyi bir
keskinlikte olmasini saglayiniz. Bizim talimatlarimiza uyunuz
ve bizim tavsiye ettigimiz arag-gerecleri kullaniniz Yanls bir
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sekilde egelenmis veya zarar gormiis bir kesici alet kazalara
neden olabilir.

Testere bicagi ile ilgili ayarlarin dogru olmasina dikkat edin!
Talimatlari izleyip, ayar i¢in 6nerilen araci kullanin. Ciinkii,
yanlis ayarlanmis testere bigagi nedeniyle sikismalar olabilir ve
bigak zarar gorebilir.

Kesme cihazlarinin zarar goriip gormedigini ve ¢atlama olup
olmadigini kontrol ediniz. Zarar gérmiis olan kesme cihazi
daima degistirilecektir.

@@\

Cim bicme makinelerinin ve ¢im bicaklarmin
egelenmesi

¢ Kesme cihazlarinin somut bir sekilde egelenmesi ve

paketlenmesi boliimiine bakimz. Kesme cihazi ve bigaklar
tek yonlii diiz bir ege ile egelenecektir.

« Kesici aletlerin keskin agizlarini esit 6lctide egeleyiniz ve
bu sekilde dengeyi saglayimiz.

UYARI! Egik, kirik veya zarar gormiis
testereleri 1skartaya cikararak atimz. Egik ve
kirik bir testereyi asla yeni bir islem icin
kullanmayimniz. Yalmzca talimatta yazih
bulunan tipteki orijinal kesicileri kullanimz.

Testere agzinin egelenmesi

* Kesme cihazlarinin somut bir sekilde egelenmesi ve
paketlenmesi boliimiine bakiniz.

Somut olarak egelenmis bir kesme cihazi ile etkili bir islev
goriiliir ve gereksiz aginmalardan kaginilmalidir.

*  Kesme cihazinin agiz kismini egelerken iyi bir yardim
almiz. Kesme cihazinin agiz kismini egelerken yassi ve diiz
bir ege kullaniniz.

e Egeleme acis1 15°. Kesme cihazinin agiz kismini egelerken
5,5mm'lik yass1 ve diiz bir ege kullaniniz. Eger testerenin
disleri taglara carpip aginmigsa o taktirde testerenin
dislerinin yassi bir ege ile ayarlanmasi gerekir. Bu durumda
disler egelenmeden, yuvarlak egeleme yapilir. Arka kisim
igin yapilan egelemeler biitiin disler i¢in esit bir sekilde
yapilmalidir.
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Kesme bashg

ONEMLI!

Kesme halatinin, silindiri daima sert ve esit bir sekilde
sarmasina dikkat ediniz, aksi taktirde makineyi tehlikeli bir
sekilde yipratabilecek titresimler meydana gelebilir.

*  Yalnizca tavsiye edilen kesme halatlarin1 ve kesme
bagliklarmni kullaniniz. Bu araclar, belli bir motor
biiyiikliigiine uygun olmasi agisindan iiretici tarafindan test
edilmistir. Otomatik bir kesme bagliginin kullanilmasi 6zel
olarak 6nem tagimaktadir. Yalnizca tavsiye edilen kesim
techizatlarini kullaniniz Teknik veri boliimiine bakiniz.

¢ Genel olarak kiiciik makinelerde, kii¢iik kesme basliklar
istenmektedir. Kesme halati nedeniyle, motor, halati,
kesme bagligindan digariya firlatmakta ve ayni zamanda
kesilen ¢ime karg1 koymak zorunda kalmaktadir.

¢ Halatin uzunlugu da ayni1 sekilde 6nem tagimaktadir. Uzun
bir halat, ayn1 ¢apta olan daha kisa bir halatin gerek
duydugu motor giiciinden daha fazla bir motor giicii
gerektirir.

*  Bigagin kesme koruma boliimiine bozulmayacak bir
sekilde oturmasina dikkat ediniz. Bu, halatlarin dogru bir
sekilde kesme islemlerinde kullanilir.

* Halatlarin daha uzun bir siireyle kullanilabilmesini
saglamak i¢in birkag giin suyun i¢inde tutunuz. Bu sekilde
halat daha dayanikli ve kullanigh olacaktir.
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Diimeni ve gazi monte etme Tasima durumu, diimen
| [=][6) | ]G]
DIKKAT! Bazi modellerde gaz kolu fabrikada takilir. « Diimen kolayca dondiiriilebilir ve kolayca tagimip

« Arka kistmdaki, yakit kulpunun sokiilmesi paketlenebilir.

¢ Yakiat kulpunu tutarak, diimenin sag kismina dogru itiniz *  Viday sékii"ni'i'z. Vidaylisélkiiniiz ki yakit tutamagy
(sekile bakiniz). motordan diisiip ayrilabilsin.

*  Daha sonra diimeni kendi etrafinda dondiirerek biikiiniiz.
Vidayi sikiniz.

* Transport koruyucusunun kesici cihaza montaji.

Kesme donanimini monte etme

*  Sabitlenmis olan yakit kulpunun deligi ile diimenin deligi

birbirine uygun gelecek sekilde sokiiniiz.

]
«  Sap kismindaki arka boliimiin vidasini tekrar stkarak monte UYARIL
iglemini yineleyiniz.

¢ Diimenin ve sapin vidasini tekrar sikiniz. Viday1 sikiniz. X ) 5
Kesme cihazlarinin monte islemlerinde

+  Diimene sabitlenmis olan viday: gevsetiniz. ayrica, destek aracimin kesme cihazi icinde
»  Diimeni sekildeki gibi yerlestiriniz. Diger parcalari monte dogru bir sekilde monte edilmesi de 6nem
ediniz ve viday sikiniz. tasimaktadir. Kesme cihazinin yanlhs monte

edilmesi, ciddi bir sekilde, hayati tehlike
olusturacak yaralanmalara neden olabilir.

UYARI! Herhangi bir kesme cihaz icin, belli
bir takim kosullar olusmamussa, o taktirde
ilgili cihaz, koruma montaji olmayacak
sekilde kullamlabilir. Teknik veri boliimiine
545 RX, 545 RXT 545 FX, 545 FXT 345FR bakimiz. Yanhs veya aktif olmayan koruma
montaji, ciddi bir sekilde insanlarm
yaralanmasina neden olabilir.

¢ Kayis1 tutunuz ve makineyi asma ¢engeline asiniz. Verim
aliabilmesi i¢in makinenin kayisa asildiginda iyi bir

ayarlama yapilmalidir.
ONEMLI! Testere veya ¢im kesici kullanabilmek igin,
makinenin dogru bir diimen, keskin agiz koruyucu ve kayisla
donanmis olmasi gerekmektedir.

¢ Vidayi sikiniz.
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B1 cak mahfazasi /kombinasyon
mahfazasi, ¢cim b1 ¢cag1 ve bilyah
yataga monte edilen destek fincani m
n taki Imasi

«  Kesici koruma/kombinasyon mahfazasini (A) plaka
tutucunun (M) iizerindeki iki kancaya asin. Korumay1 milin
etrafinda biikiin ve milin diger tarafindaki civata (L) ile
sikin. Kilit pimini (C) kullanin. Kilit pimini vidanin
oluguna yerlestirin ve sikin. Sekle bkz.

DIKKAT! Ozel kesim cihazlari igin daima tavsiye edilen

korumalari kullaniniz. Teknik veri boliimiine bakiniz.

*  Tahrik kasnagini (B) konik diglinin ¢ikig miline monte
edin.

e Tahrik kasnaginin bicak kilavuzu tizerindeki metal fincani
(p) merkezleyin.

e Cikis milini tahrik diskindeki deliklerden biri disli
mahfazasindaki ilgili delikle ayn1 hizaya gelene kadar
dondiiriin.

«  Kilit cubugunu (C) cihazin sirt (dingil) kismini kilitleyecek
sekilde deligin igine iterek sokunuz.

*  Bigagi (D) tahrik diskine (B) gore yerlestirin. Bigagi tahrik
diskindeki kilavuza takmak suretiyle ortalandigindan emin
olun.

¢ Destek flangini (F), bicagin karsisinda hareketsiz durmasini
saglamak icin ¢ikis miline takin.

*  Destek fincanini (E) ¢ikis mili diglerine vidalayin
(DIKKAT! Soldan dislidir). 35-50 Nm (3,5-5,0 kpm) tork
degerine kadar sikin. Alet kitindeki lokma anahtarini
kullanin. Kilit piminin (C), tahrik diskini kilitlemek i¢in
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disli mahfazasinin i¢inde kalmasi gerektigini unutmayin.
Lokma anahtarinin milini bigak mahfazasi/kombinasyon
mahfazasina olabildigince yakin tutun.

UYARI! Destek fincanimin orta deligindeki
kilit vidasim (N) sikin. 35-50 Nm (3,5-5,0
kpm) tork degerine kadar sikin, DIKKAT!
Soldan dislidir. Kilit vidasiin destek
fincanina takilmamasi halinde destek
fincaninin sokiilme riski vardir. Bu, bicagin
da gevseyecegi ve operator veya etraftaki
Kisiler icin ciddi veya 6liimciil yaralanmalara
yol acabilecegi anlamina gelmektedir.

Kesici agiz koruyucusunun ve testere
dislisi koruyucusunun montaji

S5 (i

DIKKAT! Ozel kesim cihazlar1 i¢in daima tavsiye edilen
korumalar1 kullaniniz. Teknik veri boliimiine bakiniz.

545 FX, 545 FXT

*  Bigak mahfazasi (A), 4 adet vida (L) gosterilen sekilde
kullanilarak takilir.

345 FR, 545 RX, 545 RXT
¢ Tutucuyu (R) ve braketi (J) 2 c1 vata (H) ile disli mahfazasi
na taki n.
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¢ Ardindan bigak mahfazasini (A) 4 civata ile (L) tutucuya

*  Beraber getirilen (B) cihazini sirt kisma monte ediniz.

¢ Cihazm keskin kisminin sirt kismini1 makas (baglanti)
yerindeki delige uygun gelinceye kadar dondiiriiniiz.

«  Kilit gubugunu (C) cihazin sirt (dingil) kismini kilitleyecek
sekilde deligin icine iterek sokunuz.

« Kesici Alet agzinin (D) ve yirtict destegi (F) dis kisimdaki
dingillere yerlestiriniz.

*  Civata somunlarii monte ediniz (G). Civata somunlart 35-
50 Nm (3,5-5 kpm) biiyiikliigiindeki anahtarla sikilmalidir.
Arag, gereglerin icinden somun anahtarini kullaniniz.
Somun anahtarinin sapini, kesici basliga miimkiin oldugu
kadar yakin tutunuz. Anahtar, eksen tizerinde bulunan
donme yoniine dogru gotiiriildiigiinde c1 vata somunu si ki
Imali di r (DIKKAT! sol yonde vidalanmali d1 ).

Testerenin keskin kismindaki civata somunlarinin gevsetilmesi
ve sikilmasi iglemi sirasinda, testere diglerinin zarar gormesi
riski vardir. Bu nedenle, bu calisma esnasinda bir elinizin
keskin agiz koruyucusunda bulunmasi gerekir. Bu islemi
miimkiin bir hale getirebilmek i¢in daime yeterli uzunlukta bir
sap1 bulunan somun anahtar1 kullaniniz. Sekildeki ok, somun
anahtarinin hangi bolge i¢inde civata somunlarinin sokiiliip,

takilmasi isleminde her biri icin ayr1 ayr1 kullanilabilecegini
gostermektedir.

Trimmy SII'nin kesme basgh g1 ve
kesme korumasi n1 n montaj islemi

*  Kesme baghigi ile calismaya baglamak i¢in kesici koruma
(A)y1 monte ediniz. Kesici koruma/kombinasyon
mahfazasini (A) plaka tutucunun (M) tizerindeki iki
kancaya asin. Korumay1 milin etrafinda biikiin ve milin
diger tarafindaki civata (L) ile sikin. Kilit pimini (C)
kullanin. Kilit pimini vidanin oluguna yerlestirin ve stkin.
Sekle bkz.

»  Tahrik kasnagmin bicak kilavuzu iizerindeki metal fincani
(p) merkezleyin.

e Cihazn keskin kisminin sirt kismini makas (baglanti)
yerindeki delige uygun gelinceye kadar dondiiriiniiz.

»  Kilit gubugunu (C) cihazin sirt (dingil) kismini kilitleyecek
sekilde deligin icine iterek sokunuz.

Turkish —17



MONTAJ

*  Kesici basglhigi (H), donme yoniiniin ters yoniinde vidalayin.

«  Kesici bagligi 35-50 Nm (3.5-5 kpm) tork degerine kadar
sikin.

¢ Talimata uygun olmayacak sekilde yapilan montaj
islemleri ters sonuglanabilir.

Diger koruma ve kesici cihazlarin
montaj islemi

*  Kesici koruma/iki amagli koruma boliimiiniin (A) kesici
baglik/plastik bigaklar ile ¢aligma i¢in montaji. Kesici
koruma/kombinasyon mahfazasini (A) plaka tutucunun
(M) iizerindeki iki kancaya asin. Korumay1 milin etrafinda
biikiin ve milin diger tarafindaki civata (L) ile sikin. Kilit
pimini (C) kullanm. Kilit pimini vidanin oluguna
yerlestirin ve sikin. Sekle bkz.

e Beraber getirilen (B) cihazin1 sirt kisma monte ediniz.

*  Tahrik kasnagimin bigak kilavuzu iizerindeki metal fincani
(p) merkezleyin.

¢ Cihazn keskin kismmin sirt kismini makas (baglanti)
yerindeki delige uygun gelinceye kadar dondiiriiniiz.

«  Kilit cubugunu (C) cihazin sirt (dingil) kismini kilitleyecek
sekilde deligin igine iterek sokunuz.

*  Kesici baslik/plastik bicaklar (H) eksen tizerindeki donme
yoniine dogru vidalanarak sabitlenir.

¢ Talimata uygun olmayacak sekilde yapilan montaj
iglemleri ters sonuglanabilir.
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Temizlik testeresine kayis uyumu

UYARI! Temizlik testeresi ile yapilan
cal larda kayis, daima sabitlenerek

takilmahdir. Aksi taktirde testere ile giivenli
bir sekilde manevra yapamaz ve kendinizi
veya diger sahislar1 yaralayabilirsiniz. Cabuk

bozulabilecek bilecek veya
coziilebilecek bir kayis, kesinlikle
kullanmayiniz.

Balance X

(345 FR, 545 RX)

Giivenlik ile ilgili aciklamalar

Makineyi kayistan kurtarmak i¢in kirmizi ¢c6zme kolunu asagi
itin.

Kayisin ayarlanmasi

1 Kalca kayisini saglam oturacak sekilde sikin.

7

2 Gogiis kayisini, viicudunuzun etrafina sikica oturmasi igin
sol kolunuzun altindan sikin.
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3 Omuz kayigini, yiik omuzlariniza esit dagilacak bi¢imde
ayarlayin. Kayisi yiiklemek igin siispansiyon kancasinin
iistiine, agag1 dogru bastirin.

Husqvama

4 Siispansiyon kancasinin yiiksekligini, standart kay1s
talimatlarinda anlatildig1 bigimde ayarlayin. (Orman
temizligi)

5 Siispansiyon kancasini, 6rnegin kirpma i¢in indirmeniz
gerekirse, siispansiyon kayisini (A) arka plakada
tizerindeki alt montaj noktasina gotiiriin.

6  Elastik kay1s (B), omuz kayisindan kal¢a kayigina daha cok
yiik aktarmak igin sikilastirilabilir.

Balance XT

(545FX, 545FXT, 545RXT)

e
Giivenlik ile ilgili aciklamalar

Makineyi kayistan kurtarmak i¢in kirmizi ¢6zme kolunu asagi
itin.

Kayisin ayarlanmasi

1 Tagima askisini kisinin boyuna uygun sekilde ayarlayin.
Yayli kilide bastirarak ve omuz kayist atagmanini
cevirerek, omuz kayis1 atagmanini arka plakadaki uygun bir
delige getirin.
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6

8

Kalga kayisini saglam oturacak sekilde sikin.

Kalga kayisi yaklagik olarak kalca kemigiyle ayni hizada
olmalidir.

Gogiis plakasini bastirip birlestirin.

Gogiis kafesi tizerindeki basinci azaltmak igin, yan kayist
bir kayis ile kal¢a pedine baglamak miimkiindiir. (Bayanlar
i¢in uygundur).

Omuz kayisini, yiik omuzlariniza esit dagilacak bicimde
ayarlayin. Kayis1 yiiklemek igin siispansiyon kancasinin
iistiine, agag1 dogru bastirin.

Gogiis plakasi gogiis tizerinde ortalanana kadar yan
kayislar1 kogiis kafesi etrafina yerlesecek sekilde ayarlaymn.

Asma halkasinin yiiksekligini talimatlara uygun olarak
ayarlayin. (Ormanda alan agma islemi icin, aski kalga
kemiginizin yaklagik 10 cm asagisina astlmalidir.)
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9  Siispansiyon kancasini, 6rnegin kirpma i¢in indirmeniz
gerekirse, siispansiyon kayisini (A) arka plakada
iizerindeki alt montaj noktasina gotiiriin. Gerekirse gogiis
plakasina takilan 6n kayis da ayarlanabilir.

10 Elastik kayis (B), omuz kayisindan kalga kayisina daha cok
yiik aktarmak icin sikilagtirilabilir.

Dogru bir denge

1 Orman temizligi

Makine, iizerindeki destek halkasinin ileri geri hareket
ettirilmesiyle dengelenir. Bazi modellerde destek halkasi
sabittir, ancak bunlarda destek kancasinda bir dizi delik
bulunur. Makine, destek kancasindan birakildiginda yatay
duruyorsa, dogru bigimde dengelenmistir. Bu sekilde,
diimeni biraktiginizda taglara vurma riski azalmus olur.

2 Cim bicme

Bigagin, rahat bir kesme yiiksekliginde, yani yere yakin
sekilde dengede durmasini saglayn.




YAKIT KULLANIMI

Yakit giivenligi
Asagidaki durumlarda makineyi asla ¢alistirmayiniz:

1 Eger motorun yakit tankina doldurdugunuz yakittan, yakit
dokiintiisii varsa: Dokiilen biitiin yakit: siliniz ve kalan
benzinin buharlagmasini bekleyiniz.

2 Eger yakit dokiintiisii size veya elbisenize bulagirsa, hemen
elbisenizi degistiriniz. Yakit dokiintiisii ile temas eden
viicudunuzun boliimlerini hemen yikaymiz. Yakit
dokiintiisii ile temas eden viicudunuzun béliimlerini sabun
ve suyla yikayiniz.

3 Yakit sizdiriyorsa. Depo kapagi ve yakit kablolarinda
sizma olup olmadisin{ diizenli olarak denetleyiniz.

Tagima ve saklama

¢ Makineyi ve yakiti, kivileim ve alev sizintisi riskinin
olmadig1, 6rn: elektrik makinelerinin, elektrik
motorlarinin, elektrik kontagimm/elektrik diigmesinin veya
1s1 dagitim merkezlerinin bulunmadig: ortamlarda
muhafaza ediniz ve tastymniz.

¢ Yakitin taginmasi ve korunmasinda yalnizca 6zel olarak
tavsiye edilen ve onaylanmig bulunan araglar
kullanilacaktir.

¢ Makinenin uzun siire korumast durumunda, yakit tanki,
mutlaka bosaltilmalidir. En yakindaki benzin istasyonu ile
temasa gegerek elinizdeki benzin fazlasini ne yapmaniz
gerektigini sorunuz.

¢ Makinenin iyice temizlenmis olmasina ve onu uzun siireli
koruma altina almadan once tiimiiyle yetkili servisin
denetiminden ge¢mis olmasina 6zen gosteriniz.

¢ Makinenin taginmasi veya korunmasi sirasinda, kesme
aracinin transport korumasi mutlaka monte edilmis
olmalidir.

Nakliye sirasinda makineyi emniyete alin.

UYARI! Yakit: tasirken ¢ok dikkatli olunuz.
Patlama ve yanma riskinin olabilecegini
diisiiniiniiz.

A

Calistirici

DIKKAT! Makine, iki zamanli bir motorla donatilmis olup,
her zaman benzin ve iki zamanli motor yagi karigimi
kullanilarak calistiriimalidir. Dogru karisimin elde edilebilmesi
icin karistirilacak yag miktarmin hassas sekilde 6l¢tilmesi
6nemlidir. Az miktarda yakit karistirthiyorsa, kiigiik yanlighklar
bile karisimdaki oranlari belirgin sekilde etkileyebilir.

Benzin

-

DIKKAT! Her zaman en az 90 oktanlik (RON) kaliteli benzin/
yag karigimlari kullanin. Makinenizde katalitik doniistiirtici
(Teknik veriler boliimiine bakin) mevcutsa her zaman iyi
kalitede kursunsuz benzin/yag karigimi kullanin. Kursunlu
benzin katalitik doniistiirticiiyli bozar.

Bunu ¢evreye uyumlu benzin olarak adlandirabiliriz soguk
durumdaki benzinden de yararlanilabilir.

O

&

+ Onerilen en diisiik oktan 90’dir (RON). Motoru 90°dan
daha diisiik oktanli yakitla ¢alistirirsaniz, motor tekler. Bu
nedenle motor ¢ok fazla 1sinir, bu da motorda ciddi zarara
yol acabilir.

«  Siirekli yiiksek devirde yapilan calismalarda yiiksek sayida
oktan bulunan yakit kullanilmas: tavsiye edilir.

iki-strok yagi

* Eniyisonug ve performans i¢in hava sogutmali, iki zamanl
motorlar igin 6zel olarak tiretilen HUSQVARNA iki
zamanli motor yaglarmi kullanin.

*  Susogutmali harici motorlar i¢in tiretilmis, harici yag
(TCW) olarak da anilan iki zamanli motor yaglarini asla
kullanmayin.

*  Dort ¢ekisli motorlar i¢cin imal edilmis olan yaglari
kesinlikle kullanmayiniz.

» Diisiik yag kalitesi veya fazla zengin yag/yakit karisimi
katalitik doniistiiriiciiniin islevine zarar verir ve hizmet
omriinii azaltir.

»  Karistirma oran{

HUSQVARNA iki zamanl yag iceren 1:50 (%2).

JASO FB/ISO EGB olarak siiflandirilmis hava sogutmali,
iki zamanli motorlar i¢in tasarlanmig yaglar ile 1:33 (%3).

iki-strok yagi, litre
Benzin, litre

UYARI! Yakit ve yakit buhari kolay ates alir
ve teneffiis edildiginde veya cildinizle temas
ettiginde ciddi yaralanmalara yol acabilir. Bu
nedenle yakit islemlerinde azami derecede
dikkatli olmali ve yeterli havalandirma
olmasina 6zen gostermelisiniz.

A

2% (1:50) 3% (1:33)
5 0,10 0,15
10 0,20 0,30
15 0,30 0,45
20 0,40 0,60
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YAKIT KULLANIMI

Karisim Yakit ikmali

*  Benzin ve yagi her zaman, benzin i¢in uygunlugu onanmis,

temiz bir kapta karistiriniz. —
P . PSP »|®
e Her zaman, karistirilacak olan benzinin yarisini karistirarak

ise baglayiniz. Daha sonra yagin tiimiinii dokiiniiz. Yakit
karisimin{ katistiriniz (calkalayiniz). Daha sonra geri kalan c UYARI! Asagidaki onlemler yangin

benzini dokiiniiz. olasiligini azaltir.

*  Makinenin yakit deposu dolmadan 6nce yakit karigimini
ozenle katigtiriniz (¢alkalayiniz). Yakiti alev veya kivileim olmayan dis
mekanlarda karistirin ve dokiin.

Yakitin yakininda sigara icmeyiniz ve/veya
sicak bir cisim bulundurmayiniz.

Motor calisirken yakit ikmali yapmayiniz.

Yakiti doldurmadan 6nce motoru durdurun
ve motorun sogumasini bekleyiniz.

Yakit doldururken, olasi bir fazla basincin
yavasca kaybolmasi icin depo kapagini
yavasca aciniz.

*  Bir aylik bir ihtiyactan daha fazla yakit karfstirmayiniz.
Yakit ikmalinden sonra depo kapagini iyice

*  Eger makine uzun bir siire kullanilmayacaksa yakit deposu L >
sikistirarak kapatiniz.

bosaltilip temizlenmelidir.

Baglamadan 6nce mutlaka makineyi

UYARI! Katalitik konvertor egzosu, aletin doldurma al dan ve kaynagind
kullanildigi sirada ve kullanimdan sonra ¢ok uzaklastirn.
sicak olur. Ayni durum rélantide de soz

konusudur. Makineyi 6zellikle yanici
maddelerin ve/veya gazlarin yakininda
kullanacaginiz zaman yangin tehlikesini goz «  Eger motorun yakit tankina doldurdugunuz yakittan, yakit
oniinde tutunuz. dokiintiisii varsa: Dokiilen biitiin yakiti siliniz ve kalan
benzinin buharlagsmasini bekleyiniz.

¢ Yakit tankini, doldurucu koruyucusu ile beraber kullaniniz.

*  Yakit deposunun kapagini kurulayimiz ve temizleyiniz.
Yakit deposunun ¢evresindeki kirler ¢evre kirliligine neden
olur.

¢ Yakit deposunu tam olarak doldurmadan 6nce kabi
sallayarak tam olarak karistigindan emin olunuz.

uam I-.
Min 3m‘
(10ft)
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CALISTIRMA VE DURDURMA

Baslamadan once kontrol yapiniz.

¢ Keskin agz1 kontrol ediniz, agiz kismindaki diglerin
diplerinde catlaklarin olusmadigindan ve merkezi ¢ukur
kisminda yariklarin bulunmadigindan emin olunuz.
Catlaklarin olusmasinda alisa gelmis sebeplerin arasinda,
egeleme sirasinda keskin agiz diglerinin diplerinde bulunan
koselerin kazinmasi veya kesici aletin kor dislerle
kullanilmasi sayilabilir. Catlarlar ve yariklar1 bulunan
kesici techizati kullanmayniz.

/ \
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*  Destek teghizatini kontrol ederek ¢ok fazla calismadan
dolay1 veya sert ve kuvvetli vidalamalardan 6tiirii ¢atlaklar
olugsmadigindan emin olunuz. Catlaklar ve yariklari
bulunan kesici techizat: kullanmayiniz.

<

¢ Civata somunlarmin, kilitleme giiciinii yitirmedigini
kontrol ediniz. Crvata somunlarinin kilitleme momenti en
az 1,5 Nm olmalidir. Civata somunlarinin vidalama
momenti 35-50 Nm olmalidir.

¢ Keskin agiz korumasini kontrol ederek zarar gérmemis
olmasina ve ¢atlaklar1 bulunmamasina 6zen gosteriniz.
Keskin agiz korumasinda catlaklar olmasi veya darbeye
maruz kalmast durumunda hemen degistiriniz.

-

i

*  Kesme bagligi ve kesme baglig1 koruyucusunu kontrol
ediniz ve ¢atlaklar1 bulunmadigindan veya zarar gormemis
oldugundan emin olunuz. Darbeyi maruz kalmis veya
catlamis olan kesme baslig1 veya kesme koruyucuyu hemen
degistiriniz.

=

S\
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¢ Korumasiz veya aktif korumasi bulunmayan makineyi asla
kullanmayniz.

* Kapaklarda ayn1 zamanda somut bir sekilde monte edilmis
olacak ve makine ¢alismaya baglamadan 6nce hatasiz
olacaktir.

Calistirma ve durdurma

UYARI! Makineyi calistirmaya baslamadan
once, debriyaj ile techizat borusunun bir
arada monte edilmesi gerekir aksi taktirde
debriyaj bosalabilir ve insanlarin
yaralanmasina neden olabilir.

A

Baslamadan 6nce mutlaka makineyi
doldurma alanindan ve kaynagindan
uzaklastirin. Makineyi sabit bir zemin
iizerine yerlestiriniz. Kesme cihazinin icine
herhangi bir seyin kagmamasina veya
girmemesine 6zen gosteriniz.

Yetkili olmayan Kisi veya kisilerin calisma
alanna girmemesine 6zen gosteriniz, aksi
takdirde bu i larm yaral lari riski
almis olursunuz. Giivenlik mesafesi 15 metre

Soguk motor
Jikle: Jikleyi (A) jikle durumuna getiriniz.

Yakiat pompast: Yakit diyaframa dolmaya baglayincaya dek
yakit pompasi diyaframina (B) bastirin. Diyaframin tamaminin
dolmasi gerekmez.

Sicak motor

Soguk motor i¢in baglatma talimatinin aynisini kullanin, ancak
jikleyi jikle konumuna getirmeyin.

Calistirma gazi: (545 FX, 545 FXT)

Gaz baslangic, jikle ayar kolu ile saglanir ve daha sonra son
¢ikis noktasina geriye doner.

Calistirma gazi: (345 FR, 545 RX, 545 RXT)

Baslama gazi konumu i¢in 6nce gaz ayar engel koluna ve gaz
ayar koluna basiniz daha sonra gaz baglama diigmesine basiniz
(A). Daha sonra gaz ayar engel kolunu ve gaz ayar kolunu
bikarmiz ve daha sonra da gaz baglama diigmesini bikariniz.
Gaz baglama fonksiyonu simdi aktif hale gelmis durumdadir.
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CALISTIRMA VE DURDURMA

Motoru bosta ¢alistirmaya tekrar geri getirebilmek i¢in, gaz
ayar engel kolunu ve gaz ayar kolunu tekrar iceri dogru
bastiriniz.

Basing azaltma supabi

Makinede basing azaltma supabi varsa (A): Silindirdeki basinci
azaltmak i¢in supabi bastiriniz, boylece makinenin ¢alismas{
kolaylagmis olur. Makine calistirilacagi zaman daima basing
azaltma supabina basilmasf sarttir. Makine ¢alismaya
bagladiktan sonra supap otomatik olarak eski halini alir.

Calistirma

UYARI! Motor jikle ayar kolu veya gaz
baslangi¢ kolu ile ¢al ya basladiginda

kesme cihazi hemen dénmeye baslar.

Makinenin govdesini topraga dogru sol elinizle bastiriniz
(DIKKAT! Kesinlikle ayaginizla basmayiniz!) Baglama kolunu
tutunuz, baglama halatini sag elinizle size bir karsi koyma
hissedinceye kadar yavasca disariya dogru cekiniz (baglama
cengelleri iceri dogru tutulur) ve daha sonra ani ve sert hareket
ediniz. Calistirma ipini hicbir zaman elinize dolamayiniz.
Motor ¢aligmaya basladiginda jikle ayar kolunu tekrar eski
konumuna getiriniz ve motor ¢alisincaya kadar yeniden
deneyiniz. Motor ¢alismaya basladiginda tam gaz veriniz bu
sekilde baglama gazi otomatik olarak baglanacaktir.
DIKKAT! Calistirma ipini tiimiiyle disari dogru gekmeyiniz ve
tiimiiyle disarf dogru cekilmis durumdayken elinizden
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birakmayiniz. Bu durum, makinenin arizalanmasina yol
acabilir.

Stop
345 FR, 545 RX, 545 RXT

Atesleme kesilince motor durur.

Arka sap isisi
(545 FXT)

Kollart 1sitict elemanlar ile donatilmis modellerde, 1s1ya
kumanda edebilmek i¢in gaz kolunda bir agma/kapama
diigmesi bulunmaktadir. Hem sol hem de sag kolda, 1sitma
fonksiyonu agildiginda sicakligi otomatik olarak 70° civarinda
muhafaza eden 1sitict elemanlar bulunmaktadir.




CALISMA TEKNIKLERI

Genel calisma aciklamalari

ONEMLI!

Bu boliim, temizlik testeresi ve kesicilerle ¢aligmayla ilgili
temel giivenlik kurallarini ele almaktadir.

Cihazin kullanilmasi esnasinda, emin olmadiginiz herhangi
bir durumla karsilasirsaniz bir bilirkisiye danisiniz. Bu
durumda satictyla veya servisinizle temasa geginiz.

Yeterli derecede kaliteli olmayan ve ¢ok zor ustalik
gerektiren diriinleri kullanmaktan kaginimiz.

Makineleri kullanmaya baglamadan 6nce, orman testeresi,
¢im bigme makinesi ve ¢im kesicileri arasindaki farki
anlaminiz gerekir.

Temel giivenlik kurallari

A@

1

Cevrenize dikkat ediniz:

Insan, hayvan ya da baska birseyin, makine iizerindeki
denetiminizi engelleyemeyeceginden emin olunuz.
Insanlarin, hayvanlarin veya digerlerinin yola birakilan

kesici cihazlarla temasinin dnlenebilmesi igin, daima
dikkatli olunuz.

DIKKAT! Herhangi bir kaza durumunda, yardim olmadan
asla bir daha makineyi caligtirmayiniz.

Calisma alanini kontrol edin. Tag, cam kiriklart, ¢ivi, tel, ip,
vs. gibi etrafa sigrayabilecek veya kesme donanimina
takilabilecek tiim maddeleri temizleyin.

Kotii hava kosullarinda calismaktan kagininiz. Ornegin
yogun sis, kaygan zemin, agacin diisme yoniinii etkileyecek
hava kosullari v.b. Kotii havada ¢aligmak yorucudur ve
kaygan zemin, agacin diisme yonii v.b. gibi konularda,
tehlikeli kogullara neden olabilir.

Hareket edebilme ve ayakta durabilme olanaginizin
olmasina 6zen gosteriniz. Olas{ engellere (kok, tas, dal,
cukur v.b.) dikkat ediniz. Kapali bir arazide ¢alisirken ¢cok
dikkatli olunuz.

Gerilmis durumdaki bir agaci keserken ¢ok dikkatli olun.
Gerilmis agag kesilmeden 6nce veya kesildikten sonra hizla
normal konuma geri donebilir. Yanlis yerde durursaniz
veya yanlis yeri keserseniz, agag size veya makineye ¢arpip

10

kontroliiniizii kaybetmenize neden olabilir. Her iki durum
da ciddi yaralanmalara neden olabilir.

{:;?
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Dengenizi iyi saglayin ve yere saglam basin. Makul sinirlar
dahilinde ¢alisin. Her zaman diizgiin seviye ve dengeyi
muhafaza edin.

Makineyi her zaman iki elinizle tutun. Makineyi
viicudunuzun sag tarafinda tutun. Viicudunuzun tiim
boliimlerini sicak yiizeylerden uzak tutun. Viicudunuzun
tiim boliimlerini doner kesici pargalardan uzak tutun.

Kesme donanimini bel hizasinin altinda tutun.

Makinenin yanindan ayrilma veya makinenin taginmasi
durumunda motor mutlaka durdurulmalidir. Sik sik
taginmasi durumunda, veya uzun seyahatlerde makinede
daima transport koruma kullanilmalidir.

Makinenin motorunu, kullanmadiginiz zaman ve yaninda
bulunmadiginiz zaman ¢aligir vaziyette birakmayniz.

ABC arazi testeresi

Daima dogru techizatt kullaniniz.

Daima uygun olan techizati kullaniniz.

Giivenlik sartnamesindeki kurallara daima uyunuz.
Caligmayt iyi bir sekilde planlayip organize ediniz.
Kesiciyi calistirirken daima tam devirle ¢alistiriniz.

Daima iyi durumda olan, kesici agz1 egelenmis olan
kesicileri kullaniniz.

Tas kesme isleminden kaginimniz.

Devrilme yoniinii kontrol edin (riizgardan yararlanin).
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UYARI! Ciddi yaralanmalara yol
acabileceginden motor cahsirken veya kesici
kisim donerken makineyi kullanan Kisi veya

baska herhangi biri kesilmis parcalar1 almaya
calismamalhdir.

Bicak saftinin etrafina sarilmis malzemeleri
cikarmadan 6nce motoru ve kesme diizenegini
durdurun, aksi halde ¢ok tehlikelidir.
Makinenin belli bir siireyle kullanilmasmdan
sonra, dingil acis1 1siabilir. Buna
dokunuldugunda yanma sonucunda
olusabilecek yaralanma riski meydana
gelebilir.

UYARI! Firlayan, sicrayan parcalara dikkat
edin. Her zaman onanmis koruyucu gozliikler
takin. Kesme donanim koruyucusunun
uistiinden sarkmayin. Tas, Kiymik, vs. gozlere

gelerek korliige veya 6nemli yaralanmalara
neden olabilir.

Yetkili olmayan Kisileri kesim alanmin disinda
tutunuz. Cocuklari, hayvanlari, kesimi izleyen
izleyicileri ve kesime yardimeci olan Kisileri,
kesim esnasinda giivenlik bolgesinin 15 metre
uzaginda tutunuz. Herhangi bir kisi makineye
yaklastiginda, hemen makineyi durdurunuz.
Giivenlik bolgesinin icinde kesim yaparken,
arkamza bakmadan ve herhangi birisinin olup
olmadigim kontrol etmeden saga-sola
donmeyiniz.

UYARI! Bazen dallar veya cimler, Koruyucu
bolme ile kesme cihaz: arasinda kalabilir.
Makinenin temizligi yapihirken daima motoru
durdurunuz.

Calisma yontemleri

UYARI! Testere bicag: veya ¢cim bicag: takili
makineler, bicak sabit bir nesneye temas
ettiginde siddetle yan tarafa savrulabilir. Buna
bicak savrulmasi denir. Bicak savrulmasi,
makinenin ve/veya kullanicinin herhangi bir
yone siiriiklenmesine ve makinenin
kontroliiniin kaybedilmesine neden olabilir.
Makine bir ¢ikintiya takilirsa, duraklarsa veya
oniinde bir engel varsa, bicak savrulmasi
uyarisiz gerceklesebilir. Kesilen malzemenin
zor goriildiigii alanlarda, bicak savrulmasmin
gerceklesme olasihig1 daha fazladir.

Kesim bolgesinde saat 12 ile 3 arasinda testere
ile kesim yapmaktan kacinimiz. Kesme
cihazinin dénme (devir) hizindan dolayi,
calisma bolgesine kalin kikler sicrayabilir.

*  Kesme islemine baglamadan 6nce, kesim bolgesini kontrol
ederek, arazinin ne durumda oldugu, dayanma giicii olup
olmadigy, tashk veya ¢ukurlu olup olmadig tespit
edilmelidir.

¢ Sahann neresi kolaysa oradan baglayin ve ¢alismak i¢in
kendinize acik bir alan yaratin.
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Her geciste 4-5 metre genisliginde bir alan1 temizleyerek
saha boyunca sistemli olarak ileri geri ¢aligin. Bu,
makinanin her iki yone de tam olarak erismesini saglar ve
kullaniciya kullanish ve birbiriyle kesismeyen bir ¢aliyma
alani saglar.
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Yaklagik 75 metre uzunlugunda bir seridi temizleyin.
ilerledikge yakit tenekesini de hareket ettirin.

Kesim islemi arazide sona erdiginde araci belli bir agiyla
yaslayarak kesmeye devam ediniz. Cihazla ¢apraz yonde
kesim yapmak, cihaza yaslanarak yukari-agagi dogru
yapilan kesimden ¢ok daha kolaydir.

Giizargahi yerdeki hendek ve diger engellerden kacinacak
bicimde planlayin. Ayrica kesilen govdelerin sahanin
temizlenmis kismina diismesini saglayacak bicimde riizgar
kosullarindan faydalanmak icin seridin yoniinii
belirlemeniz gereklidir.

Testere kullanarak orman temizligi

Govde boyu biiytidiike geri tepme riski artar. Bundan
dolay1 keserken bigagin saat 12 ile saat 3 arasinda kalan
boliimiinii kullanmaktan kagimmalisiniz.
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CALISMA TEKNIKLERI

Sol tarafa dogru devrilmesi i¢in agacinin dibinin saga
dogru itilmesi gerekir. Bigag1 egik tutup sikica bastirarak
capraz yonde sag asagiya dogru getirin. Ayni zamanda
bicak muhafazasini kullanarak govdeyi itin. Bigagin saat 3
ile saat 5 arasinda kalan boliimiiyle kesin. Bigagi
ilerletmeden 6nce tam gaz verin.

Sag tarafa devrilmesi i¢in agacinin dibinin sola dogru
itilmesi gerekir. Bicagi egik tutarak ¢agraz yonde saga
getirin. Bicagin dénme yoniiniin agacin dibini sola dogru
itmesi i¢in bicagin saat 3 ile saat 5 arasinda kalan
boliimiiyle kesin.

Agact ileri dogru devirmek icin agacin dibinin geriye dogru
cekilmesi gerekir. Bigag1 siki tutarak ani bir hareketle
geriye dogru ¢ekin.

Biiyiik govdeler her iki taraftan da kesilmelidir. Once
govdenin hangi yone devrilecegini belirleyin. i1k 6nce
devrilecegi tarafi kesin. Daha sonra gévdenin diger yanini
kesin Keserken uygulayacaginiz basing seviyesini
govdenin biiyiikligii ile agacin sertligine uyacak bicimde

ayarlayin. Ufak govdelerde daha ¢ok basing uygulamak
gerekirken, biiyiik govdelerde daha az1 yeterlidir.
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*  Govdeler birbirlerine ¢ok yakinsa yiiriime hizinizi ona gore
ayarlayin.

*  Bigak govdede sikisirsa, asla makineyi biikerek
cikartmayin. Bu sekilde ¢ikartirsaniz bigak, debriyaj, mil
veya diimen hasar gorebilir. Kulplar1 birakn, her iki
elinizle mili kavrayin ve yavasca ¢ekerek makineyi
kurtarm.

Testerenin keskin agziyla yapilan cal
temizligi

+ Ince govdeler ve girpilar asag1 hareket eder. Bigme
hareketiye, yanlara dogru sallayarak caligin.
»  Tek bir testere hareketiyle birkag gévdeyi kesmeye ¢aligin.

*  Grup halinde sert govde bulunan yerlerde dnce grubun en
dis tarafindaki govdeleri temizleyin. Sikigmalari 6nlemek
i¢in grubun dis tarafindaki gévdeleri, iist taraflarindan
kesin. Daha sonra govdeleri gerekli yiikseklikten kesin.
Sonra, bigakla grubun ortasina eriserek kesmeye caligin.
Erismekte hala zorlantyorsaniz, govdeleri yukaridan kesip
devrilmelerini saglayin. Bu, sikisma riskini azaltir.
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CALISMA TEKNIKLERI

Cim bicme makineleri ve ¢cim bicme

@ b

*  Cim bigme makineleri, odun kesme isleminde
kullamlmamalidir.

*  Uzun ve sert ¢imlerin her tiirliisiinde mutlaka ¢im bigme
makinesi kullanilmalidir.

¢ Cimler saat sarkaci gibi yanlara dogru yayilan hareketlerle
bigilir, bu islem sagdan sola temizlik hareketi ve soldan
saga geriye doniislii hareketlerle saglanir. Bigme
makinesini kullanirken, kesici kismin sol kisminda (saatin
8 ve 12 arasinda) ¢aligmasina dikkat ediniz.

e Eger kesici, ¢cim bigcme islemi sirasinda sol kisma meyilli
olarak caligirsa, ¢cimleri siddetli bir seklide belli bir yere
toplar, bu islem 6rnn: tirmik ile ¢imlerin toplanmasint daha
kolay bir hale getirir.

* Ritmik olarak yapilan ¢im bigme isleminden sonra. Ayakta
dik ve sabit bir sekilde durunuz. leriye ve geriye dogru
giderek tekrar hareketsiz bir sekilde durunuz.

¢ Destek fincanlarin ¢ikariniz ve arazinin tistiine birakiniz.
Bu islem ¢im bigme makinesini arazinin gesitli etkilerinden
korur.

*  Asagida belirtilen kurallar uyarak, cihazin ¢inlamaya
benzer ses ¢ikarma riskini azaltiniz:

1Daima ful yakitla ¢aligimiz.

2Geriye doniis hareketlerinde, yivli araglardan uzak
durmaya &zen gosteriniz.

*  Motoru durdurunuz, kayislar ¢ikarimiz ve cihazin yivli
kistmlarini toplamadan 6nce makineyi topragin iistiine
yerlestiriniz.

Kesme baghgi ile ¢cim bicme

—
®

Kesme

*  Kesme bagligini ¢cimlerden uzaklastiriniz ve belli bir agiyla
yaslanmis durumda tutunuz. Halatin son kismi islemi
yerine getirmektedir. Halatin kendi temposunda
caligmasini saglayiniz. Halatin icine herhangi bir maddeyi
sokmayiniz.

RO AN Y e
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¢ Halat, ¢cimleri ve ¢im olmayan diger maddeleri duvarlara,
citlere, agaclara ve ciceklere dogru firlatir, ayn1 zamanda
ince aga¢ kabuklarina, ¢alilara ve citlerdeki direklere zarar
verebilir.

e Halat uzunlugunu 10-12 cm civarinda kisaltarak ve motor
devrini diisiirerek ot ve bitki budarken meydana
gelebilecek yaralanma riskini azaltiniz.

Kaziyarak temizleme

¢ Kazima teknigi ile yapilan temizlik, arzu edilmeyen biitiin
bitkileri temizler. Kesici basligi topragin iistiine koyunuz
ve yaslayiniz. Halatin son kismini ile, agacin ¢evresindeki
cubuk ve benzeri seyleri kesip biciniz. DIKKAT! Bu
teknik, halattaki aginmayi arttirir.
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« Halat cabuk agindigindan, tas, tugla, beton, metal direk ve
benzeri ¢alismalarda, cubuk ve tahtalarla temaslarda
malzemeyle donatmak gerekir.

¢ Kesme ve kazima islemlerinde (80%), motora tam gaz
vermeden ¢aligma yapiniz. Bu sekilde halat daha uzun bir
stireyle asinmadan kullanilabilecek ve kesme bashigr da
daha az yipranacaktir.

Kesme

*  Tiras etme iglemi, alisa gelmis bir ¢im bigme makinesinin
zorlukla yapabilecegi kesme iglemleri ve yerleri icin ideal
bir uygulamadir. Kesme islemi sirasinda halati topraga
paralel gelecek sekilde tutunuz. Kesici baglig1 agagiya
dogru bastirmaktan kagininiz, ¢iinkii bu sekilde ¢imlere ve
arag-gerece zarar verebilirsiniz.

\
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« Normal bir kesim sirasinda, kesme bagliginin siirekli
toprakla iligkili olmasini engelleyiniz. Bu tiir uygulamalar,
kesme bagligmin aginmasina ve bozulmasina neden
olabilir.

Siipiirme

*  Doéner halatin hafif riizgar etkisi, cabuk ve tek yonlii basit
temizlik i¢in kullanilabilir. Halati, temizlik yapilacak
ylizeyin ve araclarin iistiine paralel gelecek sekilde tutunuz
ve ileri geri hareket ettiriniz.

«  lyi bir sonug elde edebilmek i¢in motoru tam gaz olarak
calistiriniz.



BAKIM

Karbiirator

Husqvarna-iiriiniiniiz ilgili yonetmelige uygun olarak zararl
gazlarin etkileri en aza diisiiriilerek inga edilmis ve tiretilmigtir.
Makine motoru, 8-10 depo yakait tiiketiminden sonra mutlaka
bakima almmalidir. Makine motorunun en iyi sekilde
calistigini ve disariya az miktarda zararl gaz verdigini gérmek
i¢in, motorun ilk ¢aliymaya bagladig1 andan itibaren saticinin
veya servisinizin motorun karbiiratoriinii ayarlamasini
saglaymiz.

Calistirma

« Karbiirator, gaz ayarf araciligiyla motorun devridaimini
yonetir. Karbiiratoriin icinde hava/yakit birbirine karfsir.
Bu hava/yakit karisimi ayarlanabilir. Motorun en yiiksek
diizeyde etkinligini saglamak i¢in ayarlama diizgiin olmak
zorundadir. Ayarlama sirasinda kesici parga donebilir.
Kisisel koruyucu araglar kullaniniz. Kisisel koruyucu
araglar boliimiine bakiniz.

« Karbiiratoriin ayarlanmasi, motorun, 6rnegin iklim, rakim,
benzin ve ¢ift yogunluklu yag tipi gibi yerel kosullara
uydurulmasi demektir.

* Karbiiratorde iig tiirlii ayarlama olanagi bulunmaktadir:

L = Diisiik devridaim vidasi
H = Yiiksek devridaim vidas{

T = Bosta ¢alisma ayar{

¢ L-ve H-vidalari ile istenilen yakit miktari, gaz ayari
agzinin 6ngordiigii hava akimina ayarlanir. Bunlar ileriye
dogru cevrildiginde hava/yakit karisimi ince (daha az
yakit), geriye dogru cevrildiginde ise hava/yakit karfsimi
kalin (daha fazla yakit) olur. ince bir karisim daha yiiksek
motor hizi, kalin bir bir karisim daha diisiik motor hizi
verir.

¢ T-vidasi, motor bosta iken gaz ayarinin durumunu ayarlar.
T-vidasi ileriye dogru ¢evrildiginde daha yiiksek
devridaim, geriye dogru cevrildiginde ise daha diisiik
devridaim saglar.

Temel kurma

« Fabrikadaki deneme siiriisiinde karbiirator soyle ayarlanir.
Temel kurma optimal kurmadan daha genistir ve
makinenin ¢alismaya bagladigi ilk saatlerde korunur. Daha
sonra makineni karbiiratorii ayarlanacaktir. Makinenin

karbiiratorii bu konuda egitim gérmiis ve konuya vakif olan
bir kisi tarafindan yapilacaktir.
DIKKAT! Eger kesme cihazi bosta devir yapiyorsa, o taktirde
cihaz duruncaya kadar T-vidasini dondiiriiniiz.

Rélanti hizinin ayarlanmasi

Baz1 ayarlamalar1 yapmadan once, hava filtresinin temiz
oldugundan ve hava filtresi kapag1 n1 n tam olarak oturmus
oldugundan emin olunuz.

Bos devir ayarini T anahtarini kullanarak yapiniz (eger ayar
gerekiyorsa). Once T-vida anahtarint kesme cihazi dsnmeye
baglayincaya kadar dondiirtiniiz. Daha sonra motor duruncaya
kadar T-vida anahtarini dondiiriiniiz. Somut bir bos devir ayari,
motor her durumda aym sekilde iyi bir islev yerine getiriyorsa
tam olarak yapilmig demektir. Kesme cihazi donmeye
bagladiginda ayn1 zamanda iyi bir marjinal doniis saglanmig
olacaktir.

Tavsiyeler bosluktaki devir: Teknik bilgiler bolimiine
bakiniz.

UYARI! Kesme cihazimizin calismamasindan
dolay1 bos devir ayar: yapilamiyorsa
saticinizla/servisinizle iliski kurunuz. Somut
bir kurma veya onarim olmadig: siirece
makinenizi kesinlikle kullanmayimz.

‘/z\

Gazn ayarlanmasi (345 FR, 545 RX, 545
RXT)

Dogru baslangi¢ gazi hizi, diimenin arkasinda, kablonun
yaninda bulunan ayarlayici ile ayarlanir. Baglangi¢ gazi hizim
arttirmak ve diisiirmek igin bu vidaya (Smm Allen vida)
kullanin.
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Su islemleri yapimz:
1 Makineyi bosta ¢alistiriniz.

2 Talimattaki Start ve stopp baghgindaki yonergelere gore
gaz diigmesine basiniz.

3 Eger gaz devri diisiikse (4000r/dakika) Kesme cihazi
donmeye baglayincaya kadar ayar vidasi sikilir. Daha sonra
A ayar1 vidasi 1/2 devir daha sikilir.

4 Baslangi¢ gazi hizi ¢ok yiiksekse (6500 rpm'nin iizerinde),
kesme donanimi durana dek ayar vidast A'y1 saatin tersi
yonde dondiiriin. Ardindan ayar vidast A'y1 saat yoniinde 1/
2 tur dondiiriin.

Susturucu

o

DIKKAT! Belli bir takim eksozlar katalizator sistemiyle
donatilmistir. Makinenizin katalizator sistemiyle donatilmig
olup olmadig1 konusunda bilgi almak i¢in Teknik veri
boliimiine bakiniz.

-

Susturucu, giiriiltii diizeyini azaltmak ve gaz artiklarini
kullanicidan uzak tutmak iizere yapilmistir. Gaz artiklar{
yiiksek isiya sahiptir ve egzosun kuru ya da yanabilir bir
materyale ¢evrilmesi durumunda, yangin tehlikesine neden
olabilecek kivilcimlar tagir.

Kimi susturucular, 6zel bir kivilcim tutucu ag ile
donatilmislardir. Eger makineniz boylesi bir donanima sahipse,
sozkonusu ag haftada bir kez temizlenmelidir. Bu iglem, en iyi
bigcimde, celik telli bir fircayla yapilabilir.

Katalizator sistemi bulunmayan eksozlu makinelerde sebeke
agmnin temizlenmesi ve olasi olarak haftada bir kez
degistirilmesi gerekir. Katalizator sistemi bulunan eksozlu
makinelerde sebeke aginin temizlenmesi ve olasi olarak ayda
bir kez degistirilmesi gerekir.Olasiliklar sebeke aginda
bozulmalar meydana geldiginde h degistirilmelidir.

Eger sebeke ag1 ¢cok sik bozuluyorsa, bu, katalizor sisteminin
fonksiyonunun ¢ok asagiya diismiis olmasina isarettir. Bu
durumla ilgili kontrol i¢in saticinizla goriisiiniiz. $ebeke aginin
yerlestirilmesinden sonra makinede yiiksek 1s1 meydana
geliyorsa bu durum silindire zarar verebilir.

DIKKAT! Makineyi, kotii bir durumda bulunan bir eksozla
asla beraber kullanmayiniz.

30 — Turkish

UYARI! Katalizator susturucusu ¢ok ismir,
bu nedenle makinenin kullanimi sona
erdikten sonra sicakhigi hemen kaybolmaz.
Susturucunun 1sinmasi, makine bosta
cahisiyorken de devam eder. Susuturcuya

A

dok Kk, deride yaral lara neden
olabilir. Yanma tehlikesine karsi dikkatli
olunuz.

Sogutucu sistem

—

Dogru ¢aligma sicakligina ulagmak i¢in makine bir sogutma
sistemi ile donatilmalidir.

Sogutucu sistem, asagidaki parcalardan meydana gelmektedir:

Calistirma aracina hava girisi.

Pervane kanatlari.

W =

Silindirdeki sogutucu borular.
4 Silindir kapagi (soguk havayf silindire iletir).

Sogutucu sistemi, haftada bir kez; daha olaganiistii kosullarda
ise daha sik olmak iizere firgayla temizleyiniz. Kirli ya da
temizlenmeden yerine konulmus bir sogutucu sistem, bickinin

agirf istnmasina ve silindir ile komiiriin arizalanmasina yol agar.

Hava filtresi

o

Asagidakilerden kaginmak igin hava filtresi toz ve kirden
arindirilmali ve diizenli olarak temizlenmelidir:

-

¢ Karbiirator arizalari.

¢ Calistirma sorunlari.

*  Motor giiciiniin azalmasi.

¢ Motor pargalarinda gereksiz aginmasi
¢ Anormal dl¢iide fazla yakit tiiketimi.

Her 25 saatlik ¢calismadan sonra filtreyi temizleyiniz veya bu
iglemi tozlu ¢alisma kosullarina gore daha sik uygulayiniz.
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Hava filtresini kontrol edin (345FR, 545RX,
545RXT) (kagt filtre)

¢ Jikleyi jikle durumuna getiriniz.

¢ Filtre muhafazasini kontrol edin ve temizleyin.

¢ Filtreyi kontrol edip kirlenmis ya da zarar gormiisse
degistirin. Orijinal Husqvarna filtreleri kullanin.

ONEMLI! Zarar gérme tehlikesine karsi filtreyi asla
biikmeyin veya katlamayin. Bozuk bir hava filtresi kesinlikle
degistirilmek zorundadir.

edilerek debriyajlar 3/4 kisminin yagla dolu oldugu
goriilmelidir. Debriyajlar yagi icin 6zel HUSQVARNA yagim
kullaniniz.

Debriyaj yagi, normal olarak olasi bir tamir durumu s6zkonusu
olmadikga degistirilmemelidir.

Tahrik mili, tam zamanli kullanimda, her ii¢ ayda bir
greslenmelidir. Islemin nasil yapilacagindan emin degilseniz,
saticiniza bagvurun.

=]
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Hava filtresini kontrol edin (545FX, 545FXT)
(naylon filtre)

e Jikleyi jikle durumuna getiriniz.

« Havafiltresi kapagini sokiiniiz ve filtreyi disariya ¢ikariniz.

¢ Filtre muhafazasini kontrol edin ve temizleyin.

¢ Kirlenmisse filtreyi temizleyin; zarar gérmiisse degistirin.
Filtreyi 111k, sabunlu suyla temizleyin. Orijinal Husqvarna
filtreleri kullanin.

ONEMLI! Bozuk bir hava filtresi kesinlikle degistirilmek
zorundadir.

Debriyajlar

.

Debriyajlar fabrika ¢ikish olarak, giivenli bir miktardaki yagla
yaglanmislardir. Makine kullanmaya baslamadan 6nce kontrol

|
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Asagidaki durumlar bujinin kondisyonunu etkiler:

Yanlis ayarlanmis bir karbiirator.

Yakattaki hatali bir yag (az veya ¢ok) karigimi motora zarar
verir.
*  Kirli bir hava filtresi.

Bu faktorler bujinin elektrotlarinda artiklara yol agar ve cekis
bozukluklari ile ¢alistirma zorluklarina neden olabilir.

Bickinin etkinligi diisiikse, ¢alistirmada zorlaniyorsa ya da
motor bosta calisirken tekliyorsa: bagka dnlemlere
bavurmadan, 6ncelikle bujiyi denetleyiniz. Buji kirliyse,
temizleyiniz ve elektrot arali§inin 0,5 mm oldugunu
denetleyiniz. Buji bir ay kadar calistiktan sonra veya gerekirse

daha 6nce degistirilmelidir.

0,5 mm

DIKKAT! Her zaman onerilen buji tipini kullaniniz! Yanlis
buji, komiir/silindir tahribine neden olur. Bujiye siipresor takili
oldugundan emin olun.
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Kis kullanimi

Asagidaki nedenlerden dolay1 soguk veya karli hava
kosullarinda makineyi kullanirken ¢aligtirma sorunlart
meydana gelebilir.

*  Motor isisinin ¢ok diisiik olmasi.
¢ Hava filtresinde buzlanma ve karbiiratoriin donmasi.

Bu yiizden genel olarak 6zel bazi 6nlemlerin alinmasi gerekir,
ornek:

*  Calistirma aletinin hava girisini kismen daraltiniz, boylece
motorun ¢aligma {sisi artmis olur.

e Susturucudan gelen 1s1y1 kullanarak karbiiratore giren
havay1 6nceden 1sitin.
5° veya daha diisiik isilarda

*  Sogutucu hava kanalini ok isareti kar tanesine bakacak
sekilde takin.

*  Bunun iizerine, susturucudan karbiiratore sicak hava
iletilir.

*  Karli kosullarda starterin iizerine bir kapak takin.

ONEMLI! 5°C’den daha yiiksek sicakliklarda makine
standart tasarimina DONDURULMELIDIR. Aksi takdirde,
ciddi motor hasarina neden olabilecek agir1 1sinma riski
vardir.

ONEMLI! Bu kitapta anlatilanlarin disinda kalan her tiirlii
bakim yetkili acenta tarafindan yapilmalidir (satici).
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Bakim semasi

Asagida makinede yapilmasi gereken bakim islemlerinin listesi vardir. Konularin ¢cogu Bakim béliimiinde anlatilmustir.
Kullanicinin, Kullanim Kilavuzu’nun yalniz bu boliimiinde belirtilen bakim ve servisi yapmasi gerekir. Daha kapsamli iglerin yetkili

bir servis tarafindan yapilmasi zorunludur.

Bakim Giinliik  |Haftalik |Aylik
bakim bakim bakim

Makinenin dig kismini temizleyin. X

Kayislarm zarar gormemis oldugundan emin olunuz. X

Gaz tetikleme kilidi ve gaz fonksiyonunun giivenlik agisindan dogru sekilde islediginden emin X

olun.

Makinenin tutamagimnin ve diimeninin tam ve diizenli oturdugundan emin olunuz. X

Makinenin durdurma diigmesinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol ediniz. X

Kesme cihazinin bosta devir yapip yapmadigini kontrol ediniz. X

Hava filtresini temizleyiniz. Gerektiginde degistiriniz. X

Koruma boliimiiniin zarar gormemis oldugundan ve ¢atlamis veya delinmemis oldugundan emin X

olunuz. Koruma béliimiinde catlamalar ve yariklar meydana gelmisse hemen degistiriniz.

Kesme cihazinin keskin agzini kontrol ediniz, merkezi yerde bulundugundan yeterli keskinlikte

bulundugundan ve catlama veya yariklar bulunmadigindan emin olunuz. Tiim olarak merkezi bir X

bicimde monte edilmemis bir kesme aleti titresimlere ve makinenin bozulmasina yol acabilir.

Kesme bagliginin zarar gdrmemis olmasindan ve catlak veya yarik bulunmadigindan emin olunuz. X

Eger gerekiyorsa kesme baghigini degistiriniz.

Kesme donaniminin kilit somununun dogru sekilde sikildigindan emin olun. X

Rulmanlarla bir destek kab1 kullan1 yorsani z kilit vidasi n1 n s1 ki st r1 Imi1 § olmasi na dikkat edin. X

Kesme aracinin tagiyici korumasinin tam ve diizenli bir sekilde yerlestirilebildigini goriiniiz. X

Vidalarin ve somunlarin sikisma durumlarini denetleyiniz. X

Motordan, depodan veya yakit hatlarindan yakit sizintist olup olmadigini kontrol edin. X

Motor ¢alistirma cihazi (halatiyla beraber) kontrol ediniz. X

Titresim yaliticilarinin arizali olup olmadiklarini denetleyiniz. X

Bujileri dis kisimdaki temizligini yapiniz. Bujileri sokerek elektrik mesafesini kontrol ediniz.

Mesafeyi 0,5 mm ye ayarlaymiz veya bujileri degistiriniz. Bunun i¢in bujiler kismina bakiniz radyo X

arizast.

Makinenin sogutma sistemini temizleyin. X

Susturucunun kivileim hapsedici agini temizleyiniz veya degistiriniz (yalniz katalizor sistemi X

olmayan susturucular i¢in gecerlidir.)

Karbiiratorii dis kisimda temizleyiniz ve kirlerini bogaltiniz. X

Dingil acisinin 3/4 oranda yagla dolu oldugunu kontrol ediniz. Eger gerekiyorsa 6zel yagla X

doldurunuz.

Kayisin tizerindeki siirgiiniin hasar goriip gormedigini ve ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin. X

Yakit filtresinde kirlenme olup olmadigini ve yakit hortumunda catlak veya bagka kusurlar olup X

olmadigini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Tiim kablolari ve baglantilari denetleyiniz. X

Debriyaji, debriyaj yaylarini ve debriyaj kampanasini kontrol ederek, asinip asinmadiklarindan X

emin olunuz. Eger gerekiyorsa degistiriniz.

Bujileri degistiriniz. Bunun i¢in bujiler kismina bakiniz radyo arizasi. X

Susturucunun kivileim hapsedici agini (yalniz katalizator sistemi bulunan susturucular i¢in X

gecerlidir) kontrol ederek temizleyiniz.

Tahrik milini 6zel gresle yaglaymn.

Bu islemi her ti¢ ayda bir

tekrarlayn.

Titresim azaltma elemanlarini her sezondan sonra, en azindan yilda bir kez degistirin.
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TEKNIK BILGILER

Teknik bilgiler

Motor
Silindir hacmi, cm?

Silindir ¢api, ing/mm

Hortum uzunlugu, in¢/mm

Bosta ¢alisma deviri, rpm

Onerilen en yiiksek devir, rppm

Hareketli dingillerin r/dakika dénme sayi1s1
ISO 8893 uyarinca azami motor ¢ikisi, kW/dev/dak
Katalizator eksoz

Atesleme sistemi

Buji

Elektrot aralig{, ing/mm

Yakit yaglama sistemi

Benzin deposu hacmi, litre

Agirlik

Agirlik, yakitsiz, kesme cihazi ve koruma, kg
Giiriiltii emisyonlari

(1 nolu dipnota bakiniz)

Ses giicii diizeyi, 6l¢iilmiis dB(A)

Ses giicii diizeyi, garantili Ly, dB(A)

Ses diizeyi

(2 nolu dipnota bakiniz)

Kullanicinin kulagina gelen ses basincinin karsihig dlciilmiis
ve EN ISO 11806 ve ISO 22868, dB(A) olarak uygunlugu

tespit edilmistir.

Budayici bagligiyla (orijinal) donatilmig
Cim bigagiyla (orijinal) donatilmig
Testere bicagiyla (orijinal) donatilmig
Titresim diizeyleri

(3 nolu dipnota bakiniz)

EN ISO 11806 ve ISO 22867 dogrultusunda, kulplarda

Glgiilen denk vibrasyon diizeyleri (apy eq): m/sn?
Budayici bashigryla (orijinal) donatilmis, sol/sag
Cim bigagiyla (orijinal) donatilmus, sol/sag

Testere bigagiyla (orijinal) donatilmig, sol/sag

345 FR

45,7

42

33

2700
12200
8800
2,1/9000
Hayir

NGK CMR6H
0,5

0,9

8,5

115
117

100
100
100

3,6/3,8
3,3/3.0
3,.8/32

545 RX

45,7

42

33

2700
12200
8800
2,1/9000
Hayir

NGK CMR6H
0,5

0,9

8,7

115
117

100
100

3,2/2,9
2924

545 RXT

45,7

42

33

2700
12200
8800
2,1/9000
Hayir

NGK CMR6H
0,5

0,9

8,5

115
117

100
100

3,2/29
2924

Dipnot 1: Cevreye verilen giiriiltii emisyonu AB direktifi 2000/14/EC uyarinca ses giicii (Lyy ) olarak 6l¢iilmiistiir. Makine igin
bildirilen ses giicii diizeyi, en yiiksek diizeyi veren orijinal kesme atagmaniyla 6l¢iilmiistiir. Garanti edilen ve 6lgiilen ses giicii
arasindaki fark, garantili ses giiciiniin, 2000/14/AT Sayili Direktif dogrultusunda, 6l¢tim sonucundaki dagilimi ve ayni modelden

farkli makineler arasindaki degisimleri de icermesidir.

Not 2: Makinenin denk giiriiltii basing diizeyi i¢in bildirilen verilerdeki tipik istatistik dagilim (standart sapma) 1 dB (A) seklindedir.

Not 3: Denk vibrasyon diizeyi i¢in bildirilen verilerin tipik istatistik dagilim1 (standart sapmast) 1 m/sn® seklindedir.
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Motor

Silindir hacmi, cm?

Silindir ¢api, ing/mm

Hortum uzunlugu, ing/mm

Bosta ¢alisma deviri, rpm

Onerilen en yiiksek devir, rpm

Hareketli dingillerin r/dakika donme sayis1
ISO 8893 uyarinca azami motor ¢ikisi, kW/dev/dak
Katalizator eksoz

Atesleme sistemi

Buji

Elektrot araligf, ing/mm

Yakit yaglama sistemi

Benzin deposu hacmi, litre

Agirlik

Agirlik, yakitsiz, kesme cihazi ve koruma, kg
Giiriiltii emisyonlari

(1 nolu dipnota bakiniz)

Ses giicii diizeyi, 6l¢iilmiis dB(A)

Ses giicii diizeyi, garantili Ly 5 dB(A)

Ses diizeyi

(2 nolu dipnota bakiniz)

Kullanicinin kulagina gelen ses basincinin karsilig 6l¢iilmiis
ve EN ISO 11806 ve ISO 22868, dB(A) olarak uygunlugu

tespit edilmistir.

Budayici bashigiyla (orijinal) donatilmis
Cim bicagiyla (orijinal) donatilmig
Testere bigagiyla (orijinal) donatilmig
Titresim diizeyleri

(3 nolu dipnota bakiniz)

EN ISO 11806 ve ISO 22867 dogrultusunda, kulplarda

dlgiilen denk vibrasyon diizeyleri (apy eq): m/sn®
Budayici baghgiyla (orijinal) donatilmug, sol/sag
Cim bigagiyla (orijinal) donatilmis, sol/sag

Testere bigagiyla (orijinal) donatilmig, sol/sag

545 FX

45,7

42

33

2700
13000
10100
2,2/9000
Hayir

NGK CMR6H
0,5

0,9

8,1

113
114

99

2,0/3,2

545 FXT

4577

42

33

2700
13000
10100
2,2/9000
Hayir

NGK CMR6H
0,5

0,9

83

113
114

99

2,0/3,2

Dipnot 1: Cevreye verilen giiriiltii emisyonu AB direktifi 2000/14/EC uyarinca ses giicii (Ly ) olarak dl¢iilmiistiir. Makine i¢in
bildirilen ses giicii diizeyi, en yiiksek diizeyi veren orijinal kesme atagmaniyla dl¢iilmiistiir. Garanti edilen ve olgiilen ses giicii
arasindaki fark, garantili ses giiciiniin, 2000/14/AT Say1li Direktif dogrultusunda, 6l¢iim sonucundaki dagilimi ve ayn1 modelden

farkli makineler arasindaki degisimleri de icermesidir.

Not 2: Makinenin denk giiriiltii basing diizeyi i¢in bildirilen verilerdeki tipik istatistik dagilim (standart sapma) 1 dB (A) seklindedir.

Not 3: Denk vibrasyon diizeyi i¢in bildirilen verilerin tipik istatistik dagilimi (standart sapmasi) 1 m/sn” seklindedir.
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545 RX, 545 RXT

Onayh aksesuarlar

Tip

Kesici aletin korumasi, cesit. no.

Bi ¢aklarda/kesicilerde orta delik @ 25,4
mm

Kesici alet dingilinin vidalanmas1 M12

Multi 255-3 (@ 255 3-dis) 537 28 85-01
Cim bigme makinesi/¢im bigag1 Multi 275-4 (@ 275 4-dis) 53728 85-01
Multi 300-3 (@ 300 3-dis) 537 28 85-01
. Maxi XS 200-22 (@ 200 22-dis) 53731 09-01
Testere keskin agz1 -
Scarlet 200-22 (@ 200 22-dis) 53731 09-01
. Tricut @ 300 mm (Ayri bicaklarin parca
Plastik bigaklar numarast: 531 01 77-15) 537 28 85-01
Trimmy S 503 95 43-01
Trimmy S 11 (@ 2,4 - 3,3 mm kordon) 503 95 43-01
Kesme bagligi
Auto 55 (@ 2,7 - 3,3 mm kordon) 503 95 43-01
T45x (@ 2,7 - 3,3 mm kordon) 503 95 43-01
Sabit
Destek fincani
Bilyali
Kesim bicagi 544 02 65-02
545 FX, 545 FXT
Onayh aksesuarlar Tip Kesici aletin korumasi, ¢esit. no.

Bi caklarda/kesicilerde orta delik @ 20
mm

Kesici alet dingilinin vidalanmas: M12

Multi 255-3 (@ 255 3-dis) 53729 74-01
Cim bigme makinesi/¢im bigagi Multi 275-4 (@ 275 4-dis) 53729 74-01
Multi 300-3 (@ 300 3-dis) 53729 74-01
Maxi XS 200-22 (@ 200 22-dis) 574 53 26-01
Testere keskin agzi Scarlet 200-22 (@ 200 22-dis) 574 53 26-01
Scarlet 225-24 (@ 225 24-dis) 574 50 67-02
Plastik bigaklar E;‘;:iﬁfgg ol ;?_ylr;;"?akla“" PATSA | 537 29 74-01
Trimmy S 53729 73-01
Trimmy S 1T (@ 2,4 - 3,3 mm kordon) 53729 73-01
Kesme bagligi
Auto 55 (@ 2,7 - 3,3 mm kordon) 53729 73-01
T45x (@ 2,7 - 3,3 mm kordon) 53729 73-01

Destek fincant

Sabit

Bilyali
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345 FR

Onayh aksesuarlar

Tip

Kesici aletin korumasi, cesit. no.

Bi ¢aklarda/kesicilerde orta delik @ 25,4
mm

Kesici alet dingilinin vidalanmas1 M12

Multi 255-3 (@ 255 3-dis) 537 28 85-01
Cim bigme makinesi/¢cim bigagi Multi 275-4 (@ 275 4-dis) 537 28 85-01
Multi 300-3 (@ 300 3-dis) 537 28 85-01
) Maxi XS 200-22 (@ 200 22-dis) 53731 09-01
Testere keskin agzi -
Scarlet 200-22 (@ 200 22-dis) 53731 09-01
. Tricut @ 300 mm (Ayr bigaklarin par¢a
Plastik bigaklar numarast: 531 01 77-15) 53728 85-01
Trimmy S II (@ 2,4 - 3,3 mm kordon) 503 95 43-01
Kesme baglig1 Auto 55 (@ 2,7 - 3,3 mm kordon) 503 95 43-01
T45x (@ 2,7 - 3,3 mm kordon) 503 95 43-01
Sabit
Destek fincani
Bilyali
Kesim bigag: 544 02 65-02

Uygunluk konusunda AB deklarasyonu (Sadece Avrupa icin gecerlidir)

Husqvarna AB,SE-561 82 Huskvarna, Sverige, Tel +46-36-146500 adresindeki sirket, isbu nedenle testerelere onaylayi p giivence
alti na alm st r.Husqvarna 345 FR, 545 FX/FXT, 545 RX ve 545 RXT2013 y1 11 itibariyle ve sonrast i¢in seri numaralart (y1 11
metinde ve tabelada gosterilecek ve buna ek olarak sonraki numaralar bildirilecektir) TAVSIYE DIREKTIFLERINDEKI kurallara

kars1 1 k gelmelidir.

- 17 Mayis 2006 tarihli, “makinelerle ilgili”, 2006/42/EC.
- “elektromanyetik uygunluk hakkinda” basliklf, 15 aralik 2004 tarih ve 2004/108/EEC sayili KONSEY DIREKTIFI ve gegerli

ekler.

- “gevreye giiriiltii emisyonlarf hakkinda” baslikli, 8 Mayis 2000 tarih ve 2000/14/EC sayili KONSEY DIREKTIFI. Ek V’e gore
uygunluk degerlendirmesi. Giiriiltii emisyonlar1 hakkinda bilgi i¢in, Teknik bilgiler baslikli boliime bakiniz.

Uygulanan standartlar:

EN ISO 12100:2010, EN ISO 11806-1:2011, ISO 14982:1998, CISPR 12:2007

SMP-Svensk Maksinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala-isveg adresindeki ad1 gecen sirket Husqvarna AB sirketi icin
kontrol yapmustir. Sertifikanin numarasi vardir:

SEC/11/2294 - 345FR, SEC/11/2293 - 545RX, RXT, SEC/11/2292 - 545FX, 545FXT.

Ayrica 2000/14/EG numarali Konsey Yonergesi'nin Ek V’i ile uyumlulugu onaylanmustir. Sertifikalarin numaralari:
01/164/073 - 345FR, 01/164/073 - 545RX, RXT, 01/164/072 - 545FX, 545FXT.

Huskvarna 31 Temmuz 2013

i

Per Gustafsson, Gelistirme miidiirii (Husqvarna AB yetkili temsilcisi ve teknik dokiimantasyon sorumlusu.)
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